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Lesen Sie vor der ersten Be-

A |!L!| nutzung lhres Geréates diese

Betriebsanleitung und handeln Sie danach.
Bewahren Sie diese Betriebsanleitung fur
spateren Gebrauch oder fur Nachbesitzer
auf.
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Garantie

CE-Erklarung 10

Umweltschutz

Die Verpackungsmaterialien
sind recyclebar. Bitte werfen
Sie die Verpackungen nicht in
den Hausmiill, sondern fiihren
Sie diese einer Wiederverwer-
tung zu.
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Altgerate enthalten wertvolle
recyclingfahige Materialien, die
einer Verwertung zugefihrt
werden sollten. Batterien, Ol
und ahnliche Stoffe durfen
nicht in die Umwelt gelangen.
Bitte entsorgen Sie Altgeréate
deshalb Uber geeignete Sam-
melsysteme.

Sicherheitshinweise

Das Gerat darf nur von Personen bedient

werden, die diese Betriebsanleitung gele-

sen und verstanden haben. Insbesondere

missen alle Sicherheitshinweise beachtet

werden.

= Diese Betriebsanleitung so aufbewah-
ren, dass sie dem Bediener jederzeit
zur Verfliigung steht.
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Symbole in der Betriebsanleitung

In dieser Betriebsanleitung werden folgen-
de Symbole verwendet:

A\ Gefahr

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Ge-
fahr. Bei Nichtbeachten des Hinweises dro-
hen Tod oder schwerste Verletzungen.

A\ Warnung

Bezeichnet eine mbéglicherweise geféhrli-
che Situation. Bei Nichtbeachten des Hin-
weises kénnen leichte Verletzungen oder
Sachschéden eintreten.

Hinweis
Bezeichnet Anwendungstipps und wichtige
Informationen.

Symbole auf dem Gerit

>

A\ Gefahr

Gefahr von Kélteverbrennungen. Trocken-
eis hat eine Temperatur von -79 °C. Tro-
ckeneis und kalte Geréteteile nie
ungeschlitzt bertihren.

Verbrennungsgefahr! Warnung vor hei3en
Baugruppen.

Verletzungsgefahr durch elektrischen
Schlag. Vor dem Offnen des Steuer-
schranks Netzstecker aus der Steckdose
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Verletzungsgefahr durch austretenden Hy-
draulikél-Strahl.

Gerét nie mit offenem Gehéuse betreiben.
Gerét bei Undichtigkeit im Hydrauliksystem
sofort aulBer Betrieb nehmen.

B>

Verletzungsgefahr durch herumfliegende
Trockeneispellets oder Schmutzteilchen.
Dicht schlieBende Schutzbrille tragen.

Gefahr von Gehdrschéden. Gehdrschutz

ﬂ
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Verletzungsgefahr durch herumfliegende
Trockeneispellets.
Schutzhandschuhe nach EN 511 tragen.

Allgemeine Sicherheitshinweise

A\ Gefahr

Erstickungsgefahr durch Kohlendioxid. Die

Trockeneispellets bestehen aus festem Koh-

lendioxid. Beim Betrieb des Gerétes steigt

der Kohlendioxidgehalt der Luft am Arbeits-

platz. Arbeitsplatz ausreichend liiften, ggf. ein

Personenwarngerét verwenden.

Anzeichen hoher Kohlendioxidkonzentration

in der Atemluft:

—  3...5%: Kopfschmerzen, hohe Atemfre-
quenz.

— 7...10%: Kopfschmerzen, Brechreiz,
evtl. Bewusstlosigkeit.

Beim Auftreten dieser Anzeichen sofort

Gerét abstellen und an die frische Luft ge-

hen, vor Fortsetzung der Arbeit Liiftungs-

malnahmen verbessern .

Sicherheitsdatenblatt des Kohlendioxidher-

stellers beachten.

A\ Gefahr

Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigt

anlaufendes Gerét. Vor Arbeiten am Gerét

Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

A\ Gefahr

Gefahr von Kélteverbrennungen durch Tro-

ckeneis oder kalte Geréteteile. Bei Arbeiten

am Gerét geeignete Kélteschutzkleidung

tragen oder Trockeneis entfernen und Ge-

rét aufwdrmen lassen.

Koérperkontakt mit Trockeneis vermeiden.

Trockeneis nie in den Mund nehmen.

Erste Hilfe bei Unfédllen mit Trocken-
eis oder fliissigem Kohlendioxid

Verschlucken
= Sofort medizinische Hilfe aufsuchen.

Augenkontakt

=> Auge mit viel warmem Wasser spllen
und sofort medizinische Hilfe aufsu-
chen.

Hautkontakt

=» Hautstellen mit viel warmem Wasser
mindestens 15 Minuten lang berieseln
und sofort medizinische Hilfe aufsu-
chen.

Vorschriften und Richtlinien

Fir den Betrieb dieser Anlage gelten in der

Bundesrepublik Deutschland folgende Vor-

schriften und Richtlinien (beziehbar tiber

Carl Heymanns Verlag KG, Luxemburger

StralRe 449, 50939 KalIn):

— BGR 189 Einsatz von Schutzkleidung

— BGR 195 Einsatz von Schutzhandschu-
hen

— BGI 836 Gaswarner

Ausschalten im Notfall

= Not-Aus-Taster driicken.
Das Gerat wird sofort stillgesetzt.

Deutsch 3



BestimmungsgemaRe Ver-
wendung

Das Gerat stellt Trockeneis-Pellets aus
flissigem Kohlendioxid her. Die GroRe der
Trockeneis-Pellets wird durch verschiede-
ne Extruderplatten gewahlt.

Das Gerat ist zur Benutzung in trockenen
Raumen bestimmt.

Gerat zur Reinigung nicht mit Wasser ab-
spritzen. Gehause des Gerates mit einem
feuchten Tuch reingen.

Die Installation des Gerétes darf nur von
autorisiertem Fachpersonal durchge-
fiihrt werden!

N\ Warnung

Die maximal zuldssige Netzimpedanz am
elektrischen Anschlusspunkt (siehe Tech-
nische Daten) darf nicht liberschritten wer-
den.

Bedienelemente

Flissiges Kohlendioxid strémt in den Zylin-
der und verfestigt sich durch den Druckab-
fall zu Trockeneisschnee. Der
Trockeneisschnee wird von einen Hydrau-
likzylinder verdichtet und durch die Extru-
derplatte gepresst. Dadurch entstehen
zylindrische Trockeneisstabchen, die zu
Pellets zerbrechen.

b 100000KHY h

Kontrollleuchte ,Spannung ein*
Kontrollleuchte ,Olniveau tief
Kontrollleuchte ,Oltemperatur hoch*
Kontrollleuchte ,Motor Uberlast"
Kontrollleuchte ,Zyklus zu lang*
Siehe ,Hilfe bei Stérungen/Stérungen
mit Anzeige*“.
6 Taste ,Kolben vor®
Der Kolben bewegt sich manuell ge-
steuert in die vorderste Position (Vor-
aussetzung: Schlisselschalter auf ,M*)
7 Taste ,Kolben zurtck®
Der Kolben bewegt sich manuell ge-
steuert in die hinterste Position (Vor-
aussetzung: Schllsselschalter auf ,M“)
8 Hauptschalter
9 Manometer Oldruck
10 Manometer Kohlendioxid
11 Schlisselschalter ,Direkt/PCS* (Opti-
on)
12 Taste PCS starten (Option)
13 Drehknopf Produktionszeit/-menge
(Option)
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14 Schlisselschalter ,,0/0FF / 1/ON“ (Opti-
on)

15 Gewichtsanzeige (Option)

16 Verschluss Schaltschrank

17 Schlisselschalter ,M/0/A*
M: Kolben kann fiir Wartungsarbeiten
manuell bewegt werden.
0: Geréat ist aus.
A: Pelletproduktion.

18 Not-Aus-Taster

19 Betriebsstundenzahler

20 Taste ,Reset”
Setzt die automatische Betriebsunter-
brechung nach einer Stérung zurlick.

21 Taste ,Ein®

22 Taste ,Aus”
Der Kolbenhub wird beendet, der Kol-
ben bewegt sich in die vorderste Positi-
on, das Gerat stoppt.

23 Pelletauswurf

A Anbausatz Mengenregelung PCS (Op-
tion)

B Anbausatz Waage (Option)



Anbausatze montieren

A\ Warnung

Anbausétze dlirfen nur von autorisiertem
Fachpersonal montiert werden.

Anbausatz Waage montieren (Opti-
on)

Steuerung einbauen

A\ Gefahr

Verletzungsgefahr durch elektrischen

Schlag. Vor dem Offnen des Steuer-

schranks Netzstecker aus der Steckdose

ziehen.

=> Verschlisse des Schaltschranks 6ff-
nen, Deckel nach oben schwenken und
arretieren.

1 Arretierung
2 Mutter
3 Abdeckung

= Muttern der Abdeckung abschrauben.
= Abdeckung abnehmen.
= Steuergerat einsetzen und festschrau-

LY
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1 Blindstecker
2 Steckerleiste

=> Blindstecker aus der Steckerleiste her-
ausziehen.

= Stecker des Steuergerats an Stelle des
Blindsteckers einstecken.

Waage anschlieBen

= Waagenplattform unterhalb des Pellet-
auswurfs aufstellen und nivellieren.

Hinweis

Darauf achten, dass die Waagenplattform

frei steht und keine Gegensténde berlihrt,

da sonst die Gewichtsmessung ungenau

wird.

= Verriegelungen der vorderen Gerateab-
deckung 6ffnen.

= Abdeckung nach auf3en kippen und
nach oben abnehmen.

1 Stecker

= Kabel der Waagenplattform von unten
in das Gerat fihren und in den Stecker
an der Unterseite des Schaltschranks
einstecken.

= Abdeckung schlielen und verriegeln.

Anbausatz Mengenregelung PCS
montieren (Option)

Die Mengenregelung wird wie die Steue-
rung des Anbausatzes Waage eingebaut.
Der Anschluss der Waage entfallt.

Inbetriebnahme

A\ Gefahr

Erstickungsgefahr durch Kohlendioxid.

Beim Betrieb des Gerétes steigt der Koh-

lendioxidgehalt der Luft am Arbeitsplatz.

Arbeitsplatz ausreichend liiften, ggf. ein

Personenwarngerét verwenden.

Anzeichen hoher Kohlendioxidkonzentrati-

on in der Atemluft:

—  3...5%: Kopfschmerzen, hohe Atemfre-
quenz.

— 7...10%: Kopfschmerzen, Brechreiz,
evil. Bewusstlosigkeit.

Beim Auftreten dieser Anzeichen sofort

Gerét abstellen und an die frische Luft ge-

hen, vor Fortsetzung der Arbeit Liiftungs-

malnahmen verbessern .

Sicherheitsdatenblatt des Kohlendioxidher-

stellers beachten.

A\ Gefahr

Gefahr von Kélteverbrennungen. Trocken-

eis hat eine Temperatur von -79 °C. Tro-

ckeneis und kalte Geréteteile nie

ungeschiitzt beriihren. Schutzhandschuhe

und Schutzkleidung tragen.

A\ Gefahr

Verletzungsgefahr durch herausschiel3en-

de Trockeneis-Pellets. Pelletauswurf vor

Inbetriebnahme auf Sauberkeit priifen.

Nicht direkt auf die Extruderplatte schauen.

A\ Gefahr

Berstgefahr. Trockeneis niemals in dicht

schlieBenden Behéltern aufbewahren.

=>» Schlisselschalter ,M/0/A“ auf ,A“ stel-
len. Schlissel abziehen und so aufbe-
wahren, dass er nur fiir das
Wartungspersonal zuganglich ist.

= Spannungsversorgung herstellen.

= Kohlendioxid-Zufuhr 6ffnen.

= Hauptschalter einschalten.

=>» Not-Aus-Taster durch Drehen entrie-
geln.
Die Kontrollleuchte ,Spannung ein®
leuchtet.

Manueller Betrieb

=>» Leeren Behalter unter den Pelletaus-
wurf stellen.

=> |Ist der Anbausatz Waage installiert,
Schliisselschalter ,Ein/Aus” auf ,Aus”
stellen.

=>» |Ist der Anbausatz Mengenregelung in-
stelliert, Schlisselschalter ,Direkt/PCS*
auf ,Direkt” drehen.

= Taste ,Ein“ driicken.
Die Pelletproduktion beginnt.

=> |Ist die gewlinschte Pelletmenge herge-
stellt, Taste ,Aus” drlicken.
Das Gerat fuhrt den momentanen Pro-
duktionszyklus durch und beendet an-
schlielend die Pelletproduktion.

Automatik-Betrieb mit Anbausatz
Waage (Option)
Im Automatikbetrieb wird eine voreinge-
stellte Menge an Pellets hergestellt. An-

schlief3end stoppt das Gerat die
Pelletproduktion.

Produktionsmenge einstellen

1

Display
Taste ,F“

N

Schliisselschalter ,0/OFF / 1/ON* auf

,1/ON* stellen.

Leeren Behalter mittig auf die Waagen-

plattform stellen.

Leergewicht (in kg) auf dem Display ab-

lesen.

Taste ,F“ driicken.

Leergewicht (in kg) mit den Pfeiltasten

im Display einstellen.

Taste ,F“ driicken, bis im Display ,CF*

angezeigt wird.

Taste ,F“ loslassen und nochmals dri-

cken.

Im Display erscheint abwechselnd ,H1*

und das eingestellte Leergewicht.

= Zu produzierende Pelletmenge (in kg)
mit den Pfeiltasten im Display einstel-
len.

=>» Taste ,F“driicken, bis das Leergewicht

angezeigt wird.

L 2 I N R N 7
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Pellets herstellen

=>» Taste ,Ein“ driicken.

=> Die Pelletproduktion beginnt.

Ist die eingestellte Pelletmenge herge-
stellt, beendet das Gerat die Produkti-
on.

Taste ,Aus” driicken.

Vollen Behalter von der Waage neh-
men.

>
>

Automatikbetrieb mit Anbausatz
Mengenregelung PCS (Option)

Im Automatikbetrieb werden eine voreinge-

stellte Zeit lang Pellets hergestellt. An-

schliefdend stoppt das Geréat die

Pelletproduktion.

= Leeren Behalter unter den Pelletaus-
wurf stellen.

=> Schlisselschalter ,Direkt/PCS* auf
,PCS" drehen.

=>» Taste ,Ein“ driicken.

= Produktionszeit/-menge am Drehknopf
einstellen.

=>» Taste PCS starten dricken.
Die Pelletproduktion beginnt.

Ist die eingestellte Zeit abgelaufen, stoppt

die Pelletproduktion.

= Zur Wiederholung der Produktionszeit
Taste PCS starten erneut driicken.

= Zur Beendigung der Produktion Taste
JAus® dricken.

Ausschalten im Notfall
= Not-Aus-Taster driicken.

6 Deutsch

AuBerbetriebnahme Extruderplatte wechseln

= Kohlendioxid-Zufuhr absperren.
=>» Taste ,Ein“ driicken und Geréat laufen

lassen, bis das Manometer Kohlendio-

xid ,0“ anzeigt.
= Taste ,Aus” driicken.

Das Gerat flihrt den momentanen Pro-
duktionszyklus durch und beendet an-

schliefend die Pelletproduktion.
= Hauptschalter in Stellung ,,0“ drehen.

Zur Anderung des Pelletdurchmessers
kann die Extruderplatte gewechselt wer-
den.

A\ Gefahr!

Unfallgefahr bei Arbeiten am Gerét. Vor Ar-
beiten am Gerét alle Arbeitsschritte des
Kapitels ,Aullerbetriebnahme*” durchfiih-
ren.

A\ Gefahr

Gefahr von Kélteverbrennungen durch Tro-
ckeneis oder kalte Geréteteile. Bei Arbeiten
am Gerét geeignete Kélteschutzkleidung
tragen oder Trockeneis entfernen und Ge-
rét aufwdrmen lassen.

Kérperkontakt mit Trockeneis vermeiden.
Trockeneis nie in den Mund nehmen.

Pelletauswurf
Mutter Extruderplatte
Mutter Pelletauswurf
Extruderplatte

1
2
3
4

Muttern Pelletauswurf abschrauben.
Pelletauswurf abnehmen.

Muttern Extruderplatte abschrauben.
Extruderplatte abnehmen.

Andere Extruderplatte in umgekehrter
Reihenfolge anbringen.

L2



Wartung und Pflege

Geratelibersicht

B\ csueve oo
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Olkiihler

Lufter Hydraulikmotor
Luftfiltergehause

Offilter

Olfiltergehause
Temperaturanzeige Hydraulikol

7 Olstandsanzeige

8 Absperrventil

9 Olablassschraube

10 Kondensatableitung
11 Abgasleitung

12 Ventilator Olkiihler

13 Kondensatsammler
14 Magnetventil EV3
15 Magnetventil EV2
16 Magnetventil EV4
17 Kolben

Deutsch 7




Wartungshinweise

Grundlage fir eine betriebssichere Anlage
ist die regelmafige Wartung nach folgen-
dem Wartungsplan.

Reparatur- und Wartungsarbeiten miissen
von autorisierten Fachkraften (Karcher-
Service oder vom Hersteller eingewiese-
nes Personal) durchgefiihrt werden.
Verwenden Sie ausschlief3lich Original-Er-
satzteile des Herstellers oder von ihm emp-
fohlene Teile, wie

— Ersatz- und Verschleissteile,

— Zubehorteile,

— Betriebsstoffe,

— Reinigungsmittel.

A\ Gefahr!

Unfallgefahr bei Arbeiten am Gerét. Vor Ar-
beiten am Gerét alle Arbeitsschritte des
Kapitels ,Aul3erbetriebnahme*” durchfiih-
ren.

A\ Gefahr

Gefahr von Kélteverbrennungen durch Tro-
ckeneis oder kalte Geréteteile. Bei Arbeiten
am Gerét geeignete Kélteschutzkleidung
tragen oder Trockeneis entfernen und Ge-
rét aufwdrmen lassen.

Kérperkontakt mit Trockeneis vermeiden.
Trockeneis nie in den Mund nehmen.

Wartungsvertrag

Um einen zuverlassigen Betrieb der Anlage
zu gewabhrleisten, empfehlen wir Ihnen ei-
nen Wartungsvertrag abzuschlief3en. Wen-
den Sie sich bitte an lhren zusténdigen
Karcher-Kundendienst.

Wartungsplan

Téaglich

= Auffangbehalter unter die Kondensa-
tableitung stellen und regelmaRig lee-
ren.

Wochentlich

= Olstand kontrollieren. Die Olstandsan-
zeige muss zu 3/4 mit Ol gefiillt sein.

= Sichtpriifung Olkiihler. Olkiihler und
Luftein- und auslass miissen sauber
sein. Bei Bedarf reinigen oder mit
Druckluft ausblasen.

= Funktion des Ventilators Olkiihler prii-
fen, bei Bedarf reinigen. Der Ventilator
muss in Betrieb gehen, wenn die Ol-
temperatur 45°C erreicht.

=>» Sichtkontrolle des Liifters Hydraulikmo-
tor, bei Bedarf reinigen.

=> Funktion der Ventile EV2, EV3 und
EV4* priifen. Bei gedffnetem Ventil sind
Strdomungsgerausche hoérbar.

= Kohlendioxid-Leitungen auf Dichtheit
prufen, bei Undichtheit Kundendienst
rufen.

*nur IP 220

Monatlich

= Hydraulische Anlage auf Dichtheit pri-
fen (Schlauche, Leitungen, Verbindun-
gen). Undichtigkeiten beheben.

= Gerat innen und aullen reinigen.

8 Deutsch

Nach den ersten 100 Betriebsstunden

> Offilter erneuern.

= Festen Sitz der Schrauben und Fittings-
priufen, bei Bedarf nachziehen (An-
zugsdrehmomente siehe Abschnitt
+~Anzugsdrehmomente®).

Alle 1000 Betriebsstunden

=>» Kolben auf Kratzer oder Furchen pri-
fen, bei beschadigtem Kolben Kunden-
dienst verstandigen.

Alle 2000 Betriebsstunden

= Hydraulikél und Olfilter erneuern (siehe
~Wartungsarbeiten).

Anzugsdrehmomente

M3 1,1 Nm
M4 2,5Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Gerit offnen

A\ Gefahr!

Unfallgefahr bei Arbeiten am Gerét. Vor Ar-
beiten am Geriét alle Arbeitsschritte des
Kapitels ,Aullerbetriebnahme* durchfiih-
ren.

— Die Vordere Abdeckung kann nach Off-
nen der beiden Verriegelungen nach
aufden gekippt und nach oben abge-
nommen werden.

— Die anderen Abdeckungen kénnen
nach dem Herausdrehen der Schrau-
ben abgenommen werden.

Wartungsarbeiten

Olwechsel mit Olwechselanlage

Den Olwechsel nur ausfithren, wenn das Ol
noch warm ist.

A\ Gefahr

Verbrennungsgefahr durch heiRes Ol!

Vor dem Olwechsel Ol auf ca. 40°C abkiih-
len lassen.

Olablassschraube herausdrehen.
Olwechselanlage mit dem Absperrven-
til verbinden.

Absperrventil 6ffnen.

Ol mit einer Olwechselanlage restlos in
einen Auffangbehalter pumpen.

Deckel vom Olfiltergehéuse abschrau-
ben.

Offiltereinsatz wechseln.

Deckel auf dem Olffiltergehause fest-
schrauben.

Neues Ol mit der Olwechselanlage in
das Gerét fullen, bis die Olstandsanzei-
ge zu 3/4 mit Ol gefillt ist.

Olsorte und Filllmenge siehe , Techni-
sche Daten®.
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2 Gerét einschalten und Olstandsanzeige
bei laufendem Gerat prifen. Bei Bedarf
Ol nachfiillen.

Olwechsel ohne Olwechselanlage

Den Olwechsel nur ausfiihren, wenn das Ol

noch warm ist.

A\ Gefahr

Verbrennungsgefahr durch heies Ol!

Vor dem Olwechsel Ol auf ca. 40°C abkiih-

len lassen.

= Wanne zum Auffangen des Ols unter
das Absperrventil stellen.

> Olablassschraube herausdrehen.

2 Absperrventil 6ffnen und Ol restlos ab-
laufen lassen.

= Absperrventil schliel3en.

2 Olablassschraube eindrehen und fest-
Ziehen.

IP 120:

2 Deckel vom Olffiltergehéuse abschrau-

ben.

Offiltereinsatz wechseln.

Deckel auf dem Olfiltergeh&use fest-

schrauben.

Deckel vom Luftfiltergehause ab-

schrauben.

Luftfiltereinsatz herausnehmen.

Neues Ol eingieRen bis die Olstands-

anzeige zu 3/4 mit Ol gefilllt ist.

Olsorte und Fiillmenge siehe ,Techni-

sche Daten®.

Luftfiltereinsatz einlegen.

Deckel auf das Lulftfiltergehduse auf-

schrauben.

2 Geréteinschalten und Olstandsanzeige
bei laufendem Gerat priifen. Bei Bedarf
Ol nachfiillen.

IP 220:

= Deckel vom Olffiltergehéuse abschrau-
ben.

> Offiltereinsatz herausnehmen.

2 Neues Ol eingieRen bis die Olstands-

anzeige zu 3/4 mit Ol gefilllt ist.

Olsorte und Fiillmenge siehe ,Techni-

sche Daten®.

Neuen Olffiltereinsatz einsetzen.

Deckel auf das Olfiltergehéuse auf-

schrauben.

2 Gerét einschalten und Olstandsanzeige
bei laufendem Gerat priifen. Bei Bedarf
Ol nachfiillen.

L 20 N
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Kolben priifen

= Deckel des Gerates abnehmen.

= Schlisselschalter ,M/0/A* auf ,M* stel-
len.

= Taste ,Kolben zuriick® driicken.

Der Kolben fahrt in die hinterste Stel-

lung.

Kolben auf Kratzer und Furchen prfen.

SchlUsselschalter ,M/0/A“ auf ,A” stel-

len. Schliissel abziehen und so aufbe-

wahren, dass er nur fir das

Wartungspersonal zuganglich ist.
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Hilfe bei Storungen

A\ Gefahr!

Unfallgefahr bei Arbeiten am Gerét. Vor Ar-
beiten am Gerét alle Arbeitsschritte des
Kapitels ,Aullerbetriebnahme*” durchfiih-

ren.
A\ Gefahr

Gefahr von Kélteverbrennungen durch Tro-
ckeneis oder kalte Geréteteile. Bei Arbeiten
am Gerét geeignete Kélteschutzkleidung

tragen oder Trockeneis entfernen und Ge-

rat aufwérmen lassen.

Kérperkontakt mit Trockeneis vermeiden.
Trockeneis nie in den Mund nehmen.

Storungen mit Anzeige

Wasser

densatleitung verstopft.

Stoérung Mogliche Ursache Behebung Durch wen
Kontrollleuchte ,Olni- | Hydrauliksystem undicht Hydrauliksystem auf Dichtheit prifen. Bei Un- | Bediener
veau tief* leuchtet dichtigkeit Gerat auf3er Betrieb nehmen und
Kundendienst verstandigen.
Olstandsensor defekt Olstandsanzeige prifen. Ist der Olstand in Ord- | Bediener
nung, Kundendienst verstandigen.
Kontrollleuchte ,Ol- Ventilator Olkiihler arbeitet nicht richtig Ventilator Olkiihler auf Funktion prifen, bei Be- | Bediener
temperatur hoch® darf reinigen. Bei Defekt Kundendienst verstan-
leuchtet digen.
Temperaturschalter defekt Kundendienst verstandigen. Bediener
Kontrollleuchte ,Motor Taste ,Reset” dricken. Gerat neu starten. Tritt | Bediener
Uberlast” leuchtet das Problem weiterhin auf, Kundendienst ver-
standigen.
Kontrollleuchte ,Zy- Keine Extrusion Extruderplatte und Kolben auf Beschadigung Bediener
klus zu lang”“ leuchtet prufen, bei Beschadigung Kundendienst ver-
standigen.
Positionssensor defekt Kundendienst verstandigen. Bediener
Drehrichtung der Hydraulikpumpe falsch Elektrischen Anschluss prufen. Kunden-
dienst
Stérungen ohne Anzeige
Stérung Mogliche Ursache Behebung Durch wen
Keine Trockeneis- Kein flissiges Kohlendioxid in der Zuleitung | Warten, bis flissiges Kohlendioxid das Gas aus | Bediener
schnee-Produktion der Leitung verdrangt hat.
Ventile EV2, EV3, EV4 *sind blockiert oder | Wenn die Magnetventile korrekt arbeiten, ist bei | Bediener
defekt. abgestellter Kohlendioxidversorgung ein Kli-
* nur IP 220 cken zu héren. Bei Bedarf Kundendienst ver-
standigen.
Kohlendioxid-Druck zu hoch IP 120: Druck an der Kohlendioxid-Versorgung | Bediener
einstellen (Wert siehe ,, Technische Daten®).
IP 220: Druck am Manometer prifen. Ist der
Druck Uber 2,1 MPa (21 bar) Kundendienst ver-
standigen.
Zu viel Trockeneis- Ventile EV2, EV3, EV4* schliel3en nicht. Kundendienst verstandigen. Bediener
schnee in der Abgas- | * nur IP 220
leitung Sinterbiichse defekt. Kundendienst verstandigen. Bediener
Aus dem Gerat tropft | Abfluss im Kondensatsammler oder Kon- Abfluss und Kondensatleitung reinigen. Bediener
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Technische Daten

| IP 120 | IP 220
Elektrischer Anschluss
Spannung V 400 400
Stromart 3~ 3~
Frequenz Hz 50 50
Anschlussleistung kW 4,0 5,6
Maximal zulassige Netzimpedanz Ohm 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Trockeneis
Versorgungsdruck, flissiges Kohlendioxid MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Maximaler Feuchtigkeitsgehalt, flissiges Kohlendioxid ppm 66 66
Olgehalt, flissiges Kolendioxid abslout olfrei abslout olfrei
Durchmesser der Trockeneispellets mm 3 3
Pelletproduktion, max. kg/h 120 220
Forderdruck flissiges Kohlendioxid fur maximale Pelletproduktion | MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
Abmessungen
Breite mm 1320 1560
Tiefe mm 700 800
Hohe mm 1439 1400
Gewicht, leer kg 340 495
Gewicht, voll kg 360 540
Schalldruckpegel (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Hydraulikol nach DIN 51524, Teil 2
Qualitat 16/13 gemal 1ISO 4406
Viskositat ISO VG 32 ISO VG 32
Olmenge | 35 60
Typ: 1.574-xxx
Bestell-Nr. — Es dirfen nur Zubehi?r und Ersatzteile _ . _ o
verwendet werden, die vom Hersteller Einschldagige EG-Richtlinien
CO, Detektor 6.574-105.0 freigegeben sind. Original-Zubehérund ~ 98/37/EG
, Original-Ersatzteile bieten die Gewahr ~ 2006/95/EG
Waage 600x800 mm mit | 6.574-179.0 dafirr, dass das Gert sicher und sto- 2004/108/EG o
Steuerung rungsfrei betrieben werden kann. épjg5e5v(\;2112ﬁ? ggsgonlswrte Normen
Waage 1000x1000 mm 6.574-180.0 — Eine Auswahl der am haufigsten bend- g 55014_2; 1997 + A1: 2001
mit Steuerung tigten Ersatzteile finden Sie am Ende EN 626—1
der Betriebsanleitung. -
Hydraulikal, 20| 6.288-223.0 —  Weitere Informationgn Uber Ersatzteile EH g%gg-ej-zz 2006
erhalten Sie unter www.kaercher.com EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
IP 120 im Bereich Service. 2005
EN 61000-3-11: 2000
m Angewandte nationale Normen
Bestell-Nr. -
In jedem Land gelten die von unserer zu-
Extruderplatte 16 mm 6.574-060.0 standigen Vertrie.bsge.sellschaft heraqsge— Die Unterzeichnenden handeln im Auftrag
Extruderplatte 3 mm 6.574-061.0 | 9ebenen Garantiebedingungen. Etwaige g mit volimacht der Geschaftsfiihrung.
Stérungen an lhrem Gerat beseitigen wir
Extruderplatte 1,7 mm 6.574-200.0 |  innerhalb der Garantiefrist kostenlos, so- (/ ? - "[/@SQ(
Mengenregelung 6.574-181.0 fe?rn ein Materigl- oder Herstellung.sfehler ./Jer?r?er/ W
PCS 120 die Ursache sein sollte. Im Garantiefall CEO Head of Approbation
wenden Sie sich bitte mit Kaufbeleg an |h-
Ersatzteilpaket 6.574-175.0 |  ren Handler oder die nachste autorisierte ~ Alfred Kércher GmbH & Co. KG
Kundendienststelle. Alfred Karcher-Str. 28 - 40
D - 71364 Winnenden
IP 220 Tel.: +49 7195 14-0
Bestell-Nr. Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend Fax: +49 7195 14-2212
bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Kon-
Extruderplatte 16 mm 6.574-002.0 zipierung und Bauart sowie in der von uns
in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den ein-
l;ﬂggg;;gegelung 6.574-178.0 schlégigenggrupdlegenden Siche?heits-
und Gesundheitsanforderungen der EG-
Ersatzteilpaket 6.574-176.0 Richtlinien entspricht. Bei einer nicht mit
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Environmental protection

The packaging material can be
recycled. Please do not place
the packaging into the ordinary
refuse for disposal, but ar-

range for the proper recycling.

e

Old appliances contain valua-
ble materials that can be recy-
cled. Please arrange for the
proper recycling of old appli-
ances. Batteries, oil, and simi-
lar substances must not enter
the environment. Please dis-
pose of your old appliances us-
ing appropriate collection
systems.

Safety instructions

The appliance may only be operated by

persons who have read and understood the

contents of this operating instrucions

maual. Please ensure that you conform to

all the safety instructions and regulations.

=>» This operating instructions manual must
be stored in such a way that it can be
easily accessed by the operator.

‘a,
X

Symbols used in the operation in-
struction

The following symbols are used in this op-
erating manual:

A Danger!

Indicates an immediate danger. By not pay-
ing attention to this notice, there is danger
of death or serious injury.

A\ Warning

Indicates a possible dangerous situation.
By not paying attention to the notice, light
injuries or property damage may possibly
occure.

Notice
Indicates operating idea and important in-
formation.

Symbols on the machine

>

A\ Danger

Risk of cold burns. Dry ice has a tempera-
ture of -79 °C. Never touch dry ice or cold
parts of the machine without appropriate
protection.

B>
o)
Q
S
«Q
)
S

Risk of burns! Beware of hot components.

>

A Danger

Risk of injury on account of electric shock.
Pull the plug out of the socket before open-
ing the control cabinet.

>

A\ Danger

Risk of injury by emerging hydraulic oil
stream.

Never operate the machine while the hous-
ing is open. Immediately take the machine
out of service ifthe hydraulic system is leak-

N4

A Danger

Risk of injury on account of flying dry ice
pellets or dirt particles. Wear close fitting
safety goggles.

Risk of hearing impairment. Wear ear-pro-
tection aids.

)

A Danger

Risk of injury on account of flying dry ice
pellets.

Wear protective gloves as per EN 511.

General notes on safety

A\ Danger

Risk of suffocation on account of carbon di-

oxide. The dry ice pellets are made of solid-

ified carbon dioxide. The carbon dioxide

content in the air at the place where the ma-

chine is used will increase when the ma-

chine is running. Ensure adequate

ventilation at the place of use; if possible,

use an alarm to warn persons. Symptoms

of high levels of carbon dioxide in the air

that is breathed in:

— 3...5%: headache, faster breathing.

— 7...10%: headache, nausea and per-
haps even unconsciousness.

If any of these symptoms occur, please

switch off the machine immediately and get

a breath of fresh air and improve the venti-

lation before starting work again with the

machine.

Follow the safety specifications of the man-

ufacturer of carbon dioxide.

A Danger

Risk of injury if the machine is left running in

an unattended state. Disconnect the mains

plug from the socket before performing any

work.

A Danger

Risk of cold burns on account of dry ice or

cold parts of the machine. While working on

the machine, wear appropriate safety gear

for protection against cold or remove dry ice

and let the machine heat up.

Avoid bodily contact with dry ice.

Never put dry ice in your mouth.

First aid in case of accidents involv-
ing dry ice or liquid carbon dioxide

Ingestion
= Seek immediate medical attention.

Contact with eye
= Flush eye with plenty of warm water and
seek medical attention immediately.

Contact with skin

= Flush affected skin with plenty of warm
water for at least 15 minutes and seek
medical attention immediately.

Specifications and Guidelines

For the operation of this system the follow-
ing regulations and directives are applica-
ble in the Federal Republic of Germany
(available from Carl Heymanns Verlag KG,
Luxemburger Stralle 449, 50939 Cologne):
— BGR 189 Using safety gear

— BGR 195 Using of safety gloves

— BGI 836 Gas warner

Switch-off in case of emergency

= Press emergency-stop button.
The machine is immediately shut off.
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Proper use

The machine produces dry ice pellets con-
sisting of liquid carbon dioxide. The size of
the dry ice pellets is selected via different
extruder plates.

The machine is only to be used in dry
rooms.

Do not spray the machine with water to
clean it. Wipe the machine housing using a
damp cloth.

The application may only be installed by
authorised technicians!

A\ Warning

The highest allowed net impedance at the
electrical connection point (refer to techni-
cal data) is not to be exceeded.

Control elements

Liquid carbon dioxide streams into the cyl-
inder and hardens into dry ice snow by the
drop in pressure. This dry ice snow is com-
pacted by a hydraulic cylinder and pressed
through the extruder plate. This creates cy-
lindrical dry ice sticks, which breaks down
into pellets.

22 21 20

Indicator lamp "Voltage on"

Indicator lamp "Oil level low"

Indicator lamp "Oil temperature high"

Indicator lamp "Motor overload"

Indicator lamp "Cycle too long"

Refer to "Help with malfunctions/errors

with display".

6 Key "Piston forward"
The piston is manually moved into the
front position (prerequisite: key switch
at “M”).

7 Key "Piston backwards"
The piston is manually moved into the
rearmost position (prerequisite: key
switch at “M”).

8 Main switch

9 OQil pressure manometer

10 Steam pressure manometer

11 Key switch "Direct/PCS" (option)

12 Key "Start PCS" (option)

13 Rotary knob "Production time/volume
(option)

14 Set the key switch to "0O/OFF" / "I/ON"

(option).

a b~ ON -

12 English

15 Weight indicator (option)

16 Switch cabinet lock

17 Key switch "M/0/A".
M: The piston can be moved manually
to perform service work.
0: The machine is turned off.
A: Pellet production.

18 Emergency-stop button

19 Operating hour counter

20 Key "Reset"
Resets the automatic operation inter-
ruption following a malfunction.

21 Key "On"

22 Key "Off"
The piston stroke is terminated; the pis-
ton will move to the front position and
machine will stop.

23 Pellet ejector

A Installation set volume control PCS (op-
tion)

B Installation set scale (option)



Install attachment sets

A\ Warning
Installation sets must only be installed by
authorized personnel.

Mounting the installation set scale
(option)

Installing the control

A Danger

Risk of injury on account of electric shock.

Pull the plug out of the socket before open-

ing the control cabinet.

= Open the switch cabinet locks, swivel
cover upward and latch.

Lock

1
2 Nut
3 Cover

= Remove the nuts on the cover.

= Remove cover.

= Insert the control and fasten it with
SCrews.

83 \\
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1 Dummy connector
2 Power strip

= Pull the dummy connector out of the
power strip.

=> Insert the control plug instead of the
dummy connector.

Connecting the scale
=>» Install the scale platform below the pel-
let ejector and level.

Note

Make sure that the scale platform is free-

standing and not obstructed by any objects,

as this will cause inaccurate measure-

ments.

=> Open both latches on the front machine
cover.

=> Tilt the cover toward the outside and lift
off from the top.

1 Plug

=>» Guide the scale platform cable into the
machine from the bottom and connect
the plug on the bottom of the switch
cabinet.

= Close and lock the machine cover.

Mounting the installation set "Vol-
ume control PCS" (option)

The volume control is installed just like the
control of the installation set "Scale".
The scale does not need to be connected.

Start up

A\ Danger

Risk of suffocation on account of carbon di-

oxide. The carbon dioxide content in the air

at the place where the machine is used will

increase when the machine is running. En-

sure adequate ventilation at the place of

use; if possible, use an alarm to warn per-

sons. Symptoms of high levels of carbon di-

oxide in the air that is breathed in:

— 3...5%: headache, faster breathing.

— 7...10%: headache, nausea and per-
haps even unconsciousness.

If any of these symptoms occur, please

switch off the machine immediately and get

a breath of fresh air and improve the venti-

lation before starting work again with the

machine.

Follow the safety specifications of the man-

ufacturer of carbon dioxide.

A\ Danger

Risk of cold burns. Dry ice has a tempera-

ture of -79 °C. Never touch dry ice or cold

parts of the machine without appropriate

protection. Wear protective gloves and pro-

tective overalls.

A Danger

Risk of injury on account of ejected dry ice

pellets. Inspect the pellet ejector for cleanli-

ness prior to taking it into operation. Do not

look directly at the extruder plate.

A Danger

Danger of bursting. Never store dry ice in

tightly sealed containers.

= Set the key switch "M/0/A" to "A". Re-
move the key and store so that it can
only be accessed by service personnel.

=>» Switch on the power supply.

= Open the carbon dioxide supply.

=> Turn on the main switch.

= Release emergency-stop button by
turning.
The indicator lamp "Voltage on" will illu-
minate.

Manual operation

=> Place an empty container below the pel-
let ejector.

=> If the installation set "Scale" has been
installed, set the key switch "On/Off" to
"Off".

=> If the installation set "Volume control"
has been installed, set the key switch
"Direct/PCS" to "Direct".

= Press "On" key.
The pellet production will start.

= Once the desired quantity of pellets has
been produced, press the "Off" key.
The machine will finish the current pro-
duction cycle and will then terminate the
pellet production.

Automatic operation with the instal-
lation set "Scale" (option)
In automatic mode, a preset quantity of pel-

lets is produced. After that, the machine will
terminate the pellet production.

Setting the quantity to be produced

1 Display

2 "F"key

= Set the key switch "0/OFF" / "I/ON" to
"1/ON" (option).

= Center an empty container on the scale
platform.

= Read its empty weight (in kg) on the dis-
play.

= Press "F" key.

=> Set its empty weight (in kg) on the dis-
play using the arrow keys.

= Press "F" key until "CF" is shown on the
display.

= Release the "F" key and press it once

again.
The display shows "H1" and the set
empty weight (alternating).

= Set the pellet quantity to be produced
(in kg) on the display using the arrow
keys.

= Press "F" key until the empty weight is
shown on the display.
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Producing pellets

= Press "On" key.

= The pellet production will start.

Once the desired quantity of pellets has
been produced, the machine will switch
off.

Press "Off" key.

Remove the full container from the
scale.

>
>

Automatic operation with the instal-
lation set "Volume control PCS"
(option)

In automatic mode, pellets are produced for

a preset length of time. After that, the ma-

chine will terminate the pellet production.

=>» Place an empty container below the pel-
let ejector.

> Rotate the key switch "Direct/PCS" to
"PCS".

= Press "On" key.

= Use the rotary knob to set the produc-
tion time/volume.

= Press the key "Start PCS".
The pellet production will start.

Once the preset time has elapsed, the pro-

duction of the pellets will be terminated.

=> Press the key "Start PCS" once againin
order to repeat this production time pe-
riod.

= Press "Off" key to end production.

Switch-off in case of emergency

= Press emergency-stop button.
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Shutting down Replace the extruder plate.

=> Shut off the carbon dioxide supply.

= Press the "On" key and let the machine
run until the manometer displays "Car-
bon dioxide 0".

= Press "Off" key.
The machine will finish the current pro-
duction cycle and will then terminate the
pellet production.

=>» Turn the main switch to position "0"

The extruder plate can be replaced to
change the pellet diameter.

A Danger!

Risk of accident while working on the appli-
ance. Carry out all the steps described in
the chapter "Shut down" before starting
anhy work on the device.

A Danger

Risk of cold burns on account of dry ice or
cold parts of the machine. While working on
the machine, wear appropriate safety gear
for protection against cold or remove dry ice
and let the machine heat up.

Avoid bodily contact with dry ice.

Never put dry ice in your mouth.

Pellet ejector
Extruder plate nut
Pellet ejector nut
Extruder plate

A ODN -

Unscrew the pellet ejector nut.
Remove the pellet ejector.

Unscrew the extruder plate nuts.
Remove the extruder plate.

Insert the other extruder plate in reverse
sequence.
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Maintenance and care

Overview of the device

R 0y

o Oh WN -~

Oil cooler

Hydraulic motor ventilator

Air filter housing

Oil filter

Oil filter housing

Hydraulic oil temperature display

7 Oil level indicator
8 Locking valve

9 OQil drain screw

10 Condensate drain
11 Exhaust line

12 QOil cooler ventilator

13 Condensate collector
14 Solenoid valve EV3
15 Solenoid valve EV2
16 Solenoid valve EV4
17 Piston
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Maintenance instructions

The bases of a safe operating of the equip-
ment is thr regularly maintenance accord-
ing to the following maintenance plan.
Repair and maintenance works must be
carried out by authorized qualified person-
nel (Karcher service or personnel trained by
the manufacturer).

Use exclusively original parts of the manu-
facturer or those parts recommended by
him like

— parts and wearing parts,

accessories parts,

operating materials,

cleaning agents.

A Danger!

Risk of accident while working on the appli-
ance. Carry out all the steps described in
the chapter "Shut down" before starting
anhy work on the device.

A Danger

Risk of cold burns on account of dry ice or
cold parts of the machine. While working on
the machine, wear appropriate safety gear
for protection against cold or remove dry ice
and let the machine heat up.

Avoid bodily contact with dry ice.

Never put dry ice in your mouth.

Maintenance contract

In order to guarantee a reliable operation og
the equipment, we success, you signed a
maintenance agreement. Please refer to
you local Karcher service department.

Maintenance schedule

Daily

=>» Place the collection container under the
condensate drain and empty on a regu-
lar basis.

Weekly

=>» Check oil level. The oil level indicator
must be filled with 3/4 with oil.

=>» Visual inspection of oil cooler. The oil
cooler and the air inlet and outlet must
be clean. Clean or blow out with com-
pressed air if necessary.

=>» Check ventilator function of oil cooler,
clean if required. The ventilator must
start up as soon as the oil temperature
reaches 45°C.

=>» Visual check of the hydraulic motor ven-
tilator, clean if required.

=>» Check the function of the valves EV2,
EV3 and EV4*. When the valve is open
you will hear streaming noises.

= Check the carbon dioxide lines for tight-
ness, call customer service in case of
leaks.

* 1P 220 only

Monthly

= Check the hydraulic system for tight-
ness (hoses, piping, connections). Fix
the leaks.

= Clean the inside and outside of the ma-
chine.
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After the first 100 operating hours

=> Install new oil filter.

= Check that screws and fittings are firmly
screwed in, tighten if necessary (tor-
ques are listed in the section "tightening
torques").

Every 1000 operating hours

= Check the pistons for scratches and
grooves; contact customer service if
piston is damaged.

Every 2000 operating hours
= Replace the hydraulic oil and oil filter
(see "Maintenance Procedures").

Tightening torques

M3 1.1 Nm
M4 2.5Nm
M5 5.1 Nm
M6 8.8 Nm
M8 21.4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Opening the device

A\ Danger!

Risk of accident while working on the appli-

ance. Carry out all the steps described in

the chapter "Shut down" before starting
anhy work on the device.

— The front cover can be tilted outward
and removed after the two locks have
been released.

— The other covers can be removed once
the screws have been taken off.

Maintenance Works

Oil change with oil change system
Only change the oil while it is still warm.
A Danger

Risk of burns due to hot oil!

Let the oil cool down to approx. 40 °C prior
to changing the oil.

Turn out the oil drain screw.

Connect the oil change system to the
locking valve.

Open locking tap.

Pump all the oil into a reservoir using
the oil change system.

Unscrew the lid from the oil filter hous-
ing.

Change the ail filter inlay.

Attach the lid to the oil filter housing.
Fill the machine with new oil using the
oil change system until the oil level indi-
cator shows 3/4 full.

For oil type refer to technical specifica-
tions.
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=>» Switch on the machine and check the oil
level indicator while the machine is run-
ning. If required, top up oil carefully.

Oil change without oil change system

Only change the oil while it is still warm.

A\ Danger

Risk of burns due to hot oil!

Let the oil cool down to approx. 40 °C prior

to changing the oil.

= Place a pan underneath the locking
valve to catch the oil.

= Turn out the oil drain screw.

= Open the locking valve and let all the oil
drain.

= Close locking tap.

= Fix in the oil drain screw and tighten it.

IP 120:

= Unscrew the lid from the oil filter hous-

ing.

Change the oil filter inlay.

Attach the lid to the oil filter housing.

Unscrew the lid from the air filter hous-

ing.

Take out the air filter sieve.

Fill in new oil until the oil level indicator

shows 3/4 full.

For oil type refer to technical specifica-

tions.

Install the air filter insert.

Screw the lid onto the air filter housing.

Switch on the machine and check the oil

level indicator while the machine is run-

ning. If required, top up oil carefully.

IP 220:

= Unscrew the lid from the oil filter hous-
ing.

= Take out the oil filter insert.

=>» Fill in new oil until the oil level indicator

shows 3/4 full.

For oil type refer to technical specifica-

tions.

Insert a new oil filter insert.

Screw the lid onto the oil filter housing.

Switch on the machine and check the oil

level indicator while the machine is run-

ning. If required, top up oil carefully.
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Check piston

= Remove the cover from the machine.

= Set the key switch "M/0/A" to "M".

= Press the key "Piston backwards".
The piston moves back into the rear-
most position.

= Check the piston for scratches and
grooves.

= Set the key switch "M/0/A" to "A". Re-
move the key and store so that it can
only be accessed by service personnel.



Troubleshooting

A Danger!

Risk of accident while working on the appli-
ance. Carry out all the steps described in
the chapter "Shut down" before starting
anhy work on the device.

A Danger

Risk of cold burns on account of dry ice or
cold parts of the machine. While working on
the machine, wear appropriate safety gear
for protection against cold or remove dry ice

and let the machine heat up.
Avoid bodily contact with dry ice.
Never put dry ice in your mouth.

Faults with display

the machine

condensate line plugged.

Fault Possible cause Remedy By whom
The indicator lamp Hydraulic system is leaking Check the hydraulic system for tightness. Take | Operator
"Oil level low" illumi- the machine out of service if the hydraulic sys-
nates tem is leaking and contact customer service.
Defective oil level indicator Check the oil level indicator. If the oil level is not | Operator
OK, inform customer service.
Indicator lamp "Oil The oil cooler ventilator is not functioning Check ventilator function of oil cooler, clean if | Operator
temperature high" illu- | properly required. Call customer service in case of de-
minates fects.
Defective temperature switch Inform Customer Service. Operator
Indicator lamp "Motor Press "Reset" key. Restart the machine. If the | Operator
overload" illuminates fault recurs, call customer service.
Indicator lamp "Cycle | No extrusion Check the extruder plate and the pistons for Operator
too long" illuminates damage; contact customer service if damaged.
Defective positioning sensor Inform Customer Service. Operator
Direction of rotation of the hydraulic pumpis | Check the electrical connection. Customer
wrong. Service
Faults without display
Fault Possible cause Remedy By whom
No dry ice snow pro- | No liquid carbon dioxide in the supply line | Wait until the liquid carbon dioxide has dis- Operator
duction placed the gas in the line.
Valves EV2, EV3, EV4 * are blocked or de- | If the solenoid valves are functioning properly, | Operator
fective. there will be an audible click when the carbon di-
* P 220 only oxide supply is switch off. Call customer service
if necessary.
Carbon dioxide pressure too high IP 120: Adjust the pressure on the carbon diox- | Operator
ide supply (value is listed in "Specifications").
IP 220: Check pressure at the manometer. If the
pressure is higher than 2.1 MPa (21 bars), in-
form customer service.
Too much dry ice Valves EV2, EV3, EV4 * do not close. Inform Customer Service. Operator
snow in the exhaust | * IP 220 only
line Sintered bushing defective. Inform Customer Service. Operator
Water is dripping from | Drain in the condensate collector or in the | Clean the drain and the condensate line. Operator
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Technical specifications

| IP 120 | IP 220
Electrical connection
Voltage \Y, 400 400
Current type 3~ 3~
Frequency Hz 50 50
Connected load kW 4.0 5,6
Maximum allowed net impedance Ohm 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Dry ice
Supply pressure, liquid carbon dioxide MPa (bar) 1,6..2,1 (16...21) 1,3..2,1 (13...21)
Max. moisture content, liquid carbon dioxide ppm 66 66
Qil content, liquid carbon dioxide absolutely free of oil | absolutely free of oil
Diameter of dry ice pellets mm 3 3
Max. pellet production kg/h 120 220
Feed pressure for liquid carbon dioxide for max. pellet production | MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
Dimensions
Width mm 1320 1560
Depth mm 700 800
Height mm 1439 1400
Weight, empty kg 340 495
Weight, full kg 360 540
Sound pressure level (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Hydraulic oil as per DIN 51524, part 2
Quality 16/13 as per ISO 4406
Viskosity ISO VG 32 ISO VG 32
Amount of oil | 35 60
Accessories Spare parts Product: Dry ice pelletiser
Type: 1.574-xxx
— Only use accessories and spare parts
Order No. which have been approved by the man- Relevant EU Directives
ufacturer. The exclusive use of original ~ 98/37/EC
CO, Detector 6.574-105.0 accessories and original spare parts en- 388% ?gg EEC
i - sures that the appliance can be operat-
Scale 600x800 mm with 6.574-179.0 u ppli p Applied harmonized standards
control ed safely and troublefree. EN 55014—1- 2006
- — Atthe end of the operating instructions g\ 55014_2; 1997 + A1: 2001
Scale 1000x1000 mmwith | 6.574-180.0 you will find a selected list of spare parts  EN 626-1
control that are often required. EN 60204—1
Hydraulic oil, 20 | 6.288-223.0 — For additional information about spare EN 61000-3-2: 2006
parts, please go to the Service section ~ EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
at www.kaercher.com. 2005
IP 120 EN 61000-3-11: 2000
Warranty Applied national standards
Order No. The warranty terms published by our com-
petent sales company are applicable in The undersi
i ) ‘ g ) gned act on behalf and under
Extruder plate 16 mm 6.574-060.0 | each country. We will repair potential fail- e ower of attorney of the company man-
Extruder plate 3 mm 6.574-061.0 | Ures of your appliance within the warranty  jg0ment,
period free of charge, provided that such
Extruder plate 1.7 mm 6.574-200.0 | failure is caused by faulty material or de- . - (Z@
fects in fabrication. In the event of a warran- o s— Wites
Volume control PCS 120 | 6.574-181.0 . ) .Jenner S. Reiser
ty claim please contact your dealer or the CEO Head of Approbation
Spare parts package 6.574-175.0 nearest authorized Customer Service cent- B
er. Please submit the proof of purchase. Alfred Karcher GmbH Co. KG
. Alfred Kéarcher-Str. 28 - 40
IP 220 CE declaration D - 71364 Winnenden
We hereby declare that the machine de- Pho.ne: +49 7195 14-0
. . . Fax: +49 7195 14-2212
Order No. scribed below complies with the relevant
basic safety and health requirements of the
Extruder plate 16 mm 6.574-002.0 | £y Directives, both in its basic design and
Volume control PCS 220 | 6.574-178.0 construction as well as in the version put
into circulation by us. This declaration shall
Spare parts package 6.574-176.0
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A Lisez attentivement ce mode
d’emploi avant la premiére uti-
lisation de I'appareil et respectez les con-
seils y figurant. Conservez ce mode
d’emploi pour une utilisation ultérieure ou
un éventuel repreneur de votre matériel.
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Protection de I’environne-
ment

Les matériaux constitutifs de
I'emballage sont recyclables.
Ne pas jeter les emballages
dans les ordures ménageres,
mais les remettre a un syste-
me de recyclage.

&5

Les appareils usés contien-
nent des matériaux précieux
recyclables lesquels doivent
étre apportés a un systéme de
recyclage. ll estinterdit de jeter
les batteries, I'huile et les
substances similaires dans
I'environnement. Pour cette
raison, utiliser des systémes
de collecte adéquats afin d'éli-

)

xd

miner les appareils usés.

Consignes de sécurité

L'appareil peut étre utilisé uniquement par

des personnes qui ont lu et compris ce

mode d'emploi. En particulier toutes les

consignes de sécurité doivent étre respec-

tées.

=> Garder ce mode d'emploi ainsi qu'il est
a la disposition de l'opérateur en tout
temps.

Symboles utilisés dans le mode
d'emploi

Les symboles suivants sont utilisés dans le
mode d'emploi:

A Danger

Signale un danger imminent. Le non-res-
pect de cette consigne peut étre source
d'accidents mortels ou de blessures gra-
ves.

AN\ Avertissement

Signale une situation potentiellement dan-
gereuse. Le non-respect de cette consigne
peut entrainer des blessures légeres ou
des dégéts matériels.

Remarque

Signale des conseils d'utilisation et d'impor-
tantes informations.

Symboles sur I'appareil

>

A Danger

Danger de combustion a réfrigération. La
glace seche a une température de -79 °C.
Ne jamais toucher sans protection a la gla-
ce séche et aux parties d'appareil froides.

B>
o)
1]
3
Q
(1)
X

Risque de brilure ! Avertissement de grou-

pements chauds.

B>
o)
QD
3
Q
(1)
X

Risque d'électrocution. Avant d'ouvrir I'ar-
moire de commande, débrancher le cable
da'limentation de la prise de courant.

B>
o)
Q
S
Q
D
=

Risque de blessure du fait d'un jet d'huile
hydraulique qui s'échappe.

Ne jamais exploiter I'appareil avec le carter
ouvert. Mettre I'appareil immédiatement
hors service en cas de défaut d'étanchéité
dans le systeme hydraulique.

B>
o)
13)

Risque de blessure par des pellets a glace
seche volants ou des particules de saleté.
Porter des lunettes protectrices bien fer-
mant.

Danger de trouble auditif. Porter une pro-
tection d'oreille.

A Danger

Risque de blessure par des pellets a glace
seche volants.

Porter des gants de protection selon EN
511.

Consignes de sécurité générales

A Danger

Danger d'étouffement par le bioxyde de

carbone. Les pellets a glace seche se com-

posent de dioxyde de carbone solide. Au

fonctionnement de I'appareil le teneur de

dioxyde de carbone de l'air au poste de tra-

vail augmente. Aérer suffisamment le poste

de travail, le cas échéant utiliser un détec-

teur d'alerte personnel. Signes d'une haute

concentration de dioxyde de carbone dans

l'air courant:

— 3... 5% : maux de téte, une haute fré-
quence respiratoire.

— 7...10% : maux de téte, envie de vomir,
éventuellement l'inconscience.

Arréter immédiatement I'appareil lorsque

ces signes apparaissent et aller a I'air frais,

avant continuer le travail améliorer des me-

sures de ventilation.

Respecter la fiche de données de sécurité

du fabricant de dioxyde de carbone.

A\ Danger

Risque de blessure par I'appareil que se

met en marche involontairement. Toujours

débrancher le cable d’alimentation de la pri-

se de courant avant d’effectuer des travaux

a l'appareil.

A\ Danger

Danger des combustions a réfrigération par

la glace seche ou les parties froides d'appa-

reil. Porter des vétements de protection

contre le froid appropriés au travail a I'appa-

reil ou éliminer la glace séche et réchauffer

I'appatreil.

Eviter tout contact du corps avec la glace

seche.

Ne jamais mettre la glace séche dans la

bouche.

Premiers secours en cas d'acci-
dents avec de la glace séche ou du
dioxyde de carbone.

Ingestion
= Faire immédiatement appel a un méde-
cin.

Contact avec les yeux

=> Rincer les yeux avec beaucoup d'eau
chaude et consulter immédiatement un
médecin.

Contact avec la peau

=> Arroser les points de la peau avec
beaucoup d'eau chaude en pluie pen-
dant 15 minutes et consulter immédiate-
ment un médecin.
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Dispositions et directives

Les prescriptions et les directives suivantes

sont en vigueur pour exploiter ce portique

en Allemagne (disponibles chez Carl Hey-

manns Verlag KG, Luxemburger StralRe

449, 50939 KdlIn) :

— BGR 189 Utilisation des vétements de
protection

— BGR 195 Utilisation des gants de pro-
tection

— BGI 836 Avertisseur de gaz

Désactivation d'urgence

=> Appuyer sur la touche d'arrét d’'urgence.
L'appareil est mis immédiatement hors service.

Utilisation conforme

L'appareil fabrique des pellets de glace sé-
che en dioxyde de carbone fluide. La taille
des pellets de glace séche est sélectionnée
par diverses plaques d'extruder.

L'appareil est destiné a une utilisation dans
des locaux secs.

Ne pas pulvériser de I'eau sur l'appareil
pour le nettoyer. Nettoyer le carter de I'ap-
pareil avec un chiffon humide.
L'installation de I'appareil ne peut étre
effectuée que par le personnel spéciali-
sé!

Eléments de commande

A\ Avertissement

L'impédance de réseau maximale admissi-
ble au niveau du point de raccordement ne
doit en aucun cas étre dépassée (voir sec-
tion Caractéristiques techniques).

Le dioxyde de carbone liquide s'écoule
dans le cylindre et durcit par la chute de
pression pour former de la neige de glace
seche. La neige de glace seche est densi-
fiée par un cylindre hydraulique et com-
pressée par la plaque d'extruder. Il en
ressort des tiges de glace séche cylindri-
ques qui se cassent pour former des pel-
lets.

1 2 3
/ \

/

© @ Q

/
®

1 Témoin de contréle "Tension marche"
Témoin de contréle "niveau d'huile bas"

3 Lampe témoin "température d'huile éle-
vée"

4 Lampe témoin "Surcharge moteur”

5 Lampe témoin "Cycle trop long"
Voir "Aide en cas de défauts/Défauts
avec affichage".

6 Touche "Pistons avant"
Le piston se déplace avec pilotage ma-
nuel dans la position la plus avant (con-
dition préalable : commutateur a clé sur
")

7 Touche "Pistons avant"
Le piston se déplace avec pilotage ma-
nuel dans la position la plus arriére
(condition préalable : commutateur a clé
sur "M")
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8 Interrupteur principal

9 Manomeétre pression d'huile

10 Manométre dioxyde de carbone

11 Commutateur a clé "Direct/PCS" (op-
tion)

12 Touche démarrer PCS (option)

13 Sélecteur durée de production/quantité
de production (option)

14 Commutateur a clé "0/OFF / 1/ON" (op-
tion)

15 Affichage du poids (option).

16 Fermeture armoire électrique

17 Commutateur a clé "M/0/A"
M : Le piston peut étre déplacé manuel-
lement pour les travaux d'entretien.
0: L'appareil est arrété.
A: production de pellets.

18 Touche d'arrét d’urgence

19 Compteur d'heures de service

20 Touche « Reset »
Réinitialise l'interruption automatique
de fonctionnement apres un défaut.

21 Touche "Marche"

22 Touche "arrét"
La course du piston est terminée, le pis-
ton se déplace dans la position la plus
avant, l'appareil s'arréte.

23 Ejection du pellet

A Jeu de montage régulation de quantité
PCS (option)

B Jeu de montage balance (option)




Monter les jeux de montage

AN Avertissement

Les jeux de montage ne doivent étre mon-
tés que par du personnel technique autori-
sé.

Monter le jeu de montage balance
(option)

Monter la commande

A Danger

Risque d'électrocution. Avant d'ouvrir I'ar-

moire de commande, débrancher le cable

da'limentation de la prise de courant.

=> Ouvrir les verrous de I'armoire électri-
que, basculer le couvercle vers le haut

1 Arrét
2 Ecrou
3 Capot

=> Dévisser les écrous du couvercle.

= Retirer le capot.

= Mettre en place et visser fermement
I'appareil de commande.

1 Connecteur borgne
2 Connecteur multipoint

=> Sortir le connecteur borgne du connec-
teur multipoint.

=>» Enficher le connecteur de l'appareil de
commande a la place du connecteur
borgne.

Raccorder la balance

=> Installer la plateforme de la balance
sous I'éjection des pellets et la mettre a
niveau.

Remarque

Veiller que la plate-forme de la balance soit

installée de maniére autonome et ne tou-

che aucun objet car dans le cas contraire la

mesure du poids devient imprécise.

=> Ouvrir les verrouillages du couvercle
d'appareil avant.

=> Basculer le couvercle vers l'extérieur et
le retirer par le haut.

1 Connecteur

=>» Introduire le cable de la plateforme de la
balance par le bas dans l'appareil et
I'enficher dans le connecteur du cété in-
férieur de I'armoire électrique.

= Fermer et verrouiller le couvercle.

Monter le jeu de montage régulation
de quantité PCS (option)

La régulation de quantité est montée com-
me la commande du jeu de montage balan-
ce.
Le raccordement de la balance est suppri-
mé.

Fonctionnement

Mise en service

A Danger

Danger d'étouffement par le bioxyde de

carbone. Au fonctionnement de I'appareil le

teneur de dioxyde de carbone de l'air au

poste de travail augmente. Aérer suffisam-

ment le poste de travail, le cas échéant uti-

liser un détecteur d'alerte personnel.

Signes d'une haute concentration de dioxy-

de de carbone dans l'air courant:

— 3...5% : maux de téte, une haute fré-
quence respiratoire.

— 7...10% : maux de téte, envie de vomir,
éventuellement l'inconscience.

Arréter immédiatement I'appareil lorsque

ces signes apparaissent et aller a l'air frais,

avant continuer le travail améliorer des me-

sures de ventilation.

Respecter la fiche de données de sécurité

du fabricant de dioxyde de carbone.

A Danger

Danger de combustion a réfrigération. La

glace seche a une température de -79 °C.

Ne jamais toucher sans protection a la gla-

ce séche et aux parties d'appareil froides.

Porter des gants de protection et des véte-

ments de protection.

A\ Danger

Risque de blessure par des pellets de glace

seche qui sont éjectés. Contréler la propre-

té de I'éjection de pellets avant la mise en

service. Ne pas regarder directement sur la

plaque d'extruder.

A Danger

Risque d'éclatement. Ne jamais conserver

la glace seche dans des récipients qui fer-

ment de maniére étanche.

= Mettre le commutateur a clé "M/0/A" sur
"A". Retirer la clé et la conserver de telle

maniére qu'elle soit uniguement acces-
sible pour le personnel d'entretien.
Etablir I'alimentation électrique.

Ouvrir l'alimentation en dioxyde de car-
bone.

Mettre le commutateur principal sous
tension.

Tourner la touche d'arrét d'urgence
pour la déverrouiller.

La lampe témoin "Tension marche" est
allumée.
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Fonctionnement manuel

= Mettre des récipients vides sous I'éjec-
tion de pellets.

=> Sile jeu de montage balance est instal-
|é, mettre le commutateur a clé "Mar-
che/arrét" sur "Arrét".

=> Sile jeu de montage régulation de
quantité est installé, tourner le commu-
tateur a clé "Direct/PCS" sur "Direct".

= Appuyer sur la touche "Marche".
La production de pellets commence.

=> Une fois la quantité de pellets souhaitée
fabriquée, appuyer sur la touche "Arrét".
L'appareil exécute le cycle de produc-
tion actuel et termine ensuite la produc-
tion de pellets.

Mode automatique avec jeu de mon-
tage balance (option)
En mode automatique, une quantité de pel-

lets préréglée est fabriquée. L'appareil arré-
te ensuite la production de pellets.

Régler la quantité de production

Ecran
Touche "F"

1
2

Mettre le commutateur a clé "0/OFF / 1/
ON" sur "1/ON".

Disposer les récipients vides au centre
sur la plateforme de la balance.

Lire le poids a vide (en kg) sur I'écran.
Appuyer sur la touche "F".

Régler le poids a vide (en kg) avec les
touches fléchées dans I'écran.
Appuyer sur la touche "F" jusqu'a ce
que "CF" apparaisse dans I'écran.
Relacher la touche "F" et appuyer une
nouvelle fois.

L'écran affiche alternativement "H1" et
le poids a vide réglé.

= Régler la quantité de pellets a produire
(en kg) avec les touches flechées dans
I'écran.

L 20 7 2R
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= Appuyer sur la touche "F" jusqu'a ce
que le poids a vide apparaisse dans
I'écran.

Fabriquer des pellets

= Appuyer sur la touche "Marche".

=>» La production de pellets commence.
Une fois la quantité de pellets réglée fa-
briquée, I'appareil termine la produc-
tion.

= Appuyer sur la touche "arrét".

= Enlever le récipient plein de la balance.

Mode automatique avec jeu de mon-
tage régulation de quantité PCS (op-
tion)

En mode automatique, des pellets sont fa-
briqués pendant la durée préréglée. L'ap-

pareil arréte ensuite la production de

pellets.

= Mettre des récipients vides sous I'éjec-
tion de pellets.

= Tourner le commutateur a clé "Direct/
PCS" sur "PCS".

=> Appuyer sur la touche "Marche".

= Régler la durée/quantité de production
sur le sélecteur rotatif.

= Appuyer sur la touche démarrer PCS.
La production de pellets commence.

Siladurée réglée est écoulée, la production

de pellets s'arréte.

= Appuyer une nouvelle fois sur Démarrer
PCS pour répéter la durée de produc-
tion.

=> Pour terminer la production, appuyer
sur la touche "Arrét".

Désactivation d'urgence

= Appuyer sur la touche d'arrét d’'urgence.
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Mise hors service

= Fermer l'alimentation en dioxyde de
carbone.

= Appuyer sur la touche "Marche" et lais-
ser |'appareil tourner jusqu'a ce que le
manomeétre dioxyde de carbone affiche
"0".

=> Appuyer sur la touche "arrét".
L'appareil exécute le cycle de produc-
tion actuel et termine ensuite la produc-
tion de pellets.

=>» Positionner l'interrupteur principal sur
"0".

Remplacer la plaque d‘extru-
der

La plaque d'extruder peut étre remplacée
pour modifier le diamétre des pellets.

A Danger !

Risque d'accident au travail a I'appareil. Ef-
fectuer, avant commencer de travailler a
I'appareil, tous les pas de travail du chapitre
"Mise hors de service".

A Danger

Danger des combustions a réfrigération par
la glace seche ou les parties froides d'appa-
reil. Porter des vétements de protection
contre le froid appropriés au travail a I'appa-
reil ou éliminer la glace seche et réchauffer
l'appatreil.

Eviter tout contact du corps avec la glace
séche.

Ne jamais mettre la glace séche dans la
bouche.

Ejection du pellet
Ecrou plaque d'extruder
Ecrou éjection de pellets
Plaque d'extruder

1
2
3
4

Dévisser les écrous d'éjection de pel-
lets.

Retirer I'éjection de pellets.

Dévisser les écrous de plaque d'extru-
der.

Retirer la plaque d'extruder.

Apporter une autre plaque d'extruder
dans l'ordre inverse.
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Entretien et maintenance

Apercu de I'appareil

1 T
I
|

T

13—

—_—
11

OO WN -

Radiateur a huile

Ventilateur moteur hydraulique

Corps du filtre a air

Filtre d'huile

Corps de filtre a huile

Affichage de température huile hydrau-
lique

7 Indicateur de niveau d'huile

8 Soupape de déblocage

9 Bouchon de vidange d'huile

10 Conduite de condensat

11 Conduite de gaz d'échappement
12 Ventilateur radiateur d'huile

13 Collecteur de condensat
14 Electrovanne EV3

15 Electrovanne EV2

16 Electrovanne EV4

17 Piston
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Consignes pour la maintenance

La maintenance réguliére selon le plan de
maintenance suivant est primordial pour
assurer un fonctionnement fiable de la sta-
tion de lavage.

Les travaux de réparation et d'entretien doi-
vent étre exécutés par des personnels spé-
cialisés autorisés (service Karcher ou
personnel formé par le fabricant).

Utiliser uniquement des piéces de rechan-
ge d'origine du fabricant ou bien des piéces
recommandées telles que

— pieces de rechange et d'usure,

— accessoires,

— matériel,

— aux détergents.

A\ Danger!

Risque d'accident au travail a I'appareil. Ef-
fectuer, avant commencer de travailler a
I'appareil, tous les pas de travail du chapitre
"Mise hors de service".

A\ Danger

Danger des combustions a réfrigération par
la glace séche ou les parties froides d'appa-
reil. Porter des vétements de protection
contre le froid appropriés au travail a I'appa-
reil ou éliminer la glace séche et réchauffer
l'appareil.

Eviter tout contact du corps avec la glace
seche.

Ne jamais mettre la glace séche dans la
bouche.

Contrat de maintenance

Nous vous recommandons de conclure un
contrat de maintenance afin de pouvoir as-
surer un fonctionnement fiable de la station
de lavage. Veuillez vous adresser a votre
service aprées-vente Karcher responsable.

Plan de maintenance

Tous les jours

= Mettre le récipient collecteur sous la
conduite d'évacuation du condensat et
le vider régulierement.

Hebdomadairement

=>» Vérifier le niveau d'huile. L'affichage de
niveau d'huile doit étre rempli aux 3/4
avec de I'huile.

=>» Controler visuel radiateur d'huile. Le ra-
diateur d'huile et I'entrée et la sortie d'air
doivent étre propres. Nettoyer en cas de
besoin ou souffler avec de I'air comprime.

=>» Controler le fonctionnement du ventila-
teur, contrdler le radiateur d'huile, si né-
cessaire le nettoyer. Le ventilateur doit
étre mis en service quand la températu-
re d'huile atteint 45° C.

=>» Contréle visuel du ventilateur de moteur
hydraulique, si nécessaire nettoyer.

= Contréler le fonctionnement des soupa-
pes EV2, EV3 et EV4*. Des bruits
d'écoulement sont audibles avec la sou-
pape ouverte.

= Contréler I'étanchéité des conduites de
dioxyde de carbone, en cas de fuite fai-
re appel au SAV.

* uniquement IP 220
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Mensuellement

= Controler I'étanchéité de l'installation
hydraulique (tuyaux, conduites, con-
nexions). Eliminer les fuites.

=> Nettoyer l'intérieur et I'extérieur de I'ap-
pareil.

Apreés les 100 premiéres heures de servi-

ce

= Remplacer le filtre a huile.

=>» Contréler le bon serrage des vis et des
raccords, si nécessaire les resserrer
(couples de serrage cf. section "couples
de serrage").

Toutes les 1000 heures de service

=> Contréler la présence de rayures ou
d'entailles sur le piston, informer le SAV
si les pistons sont endommageés.

Toutes les 2000 heures de service
= Remplacer I'huile hydraulique et le filtre
a huile (cf. "travaux d'entretien").

Couples de serrage

M3 1,1 Nm
M4 2,56 Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Ouvrir I'appareil

A Danger !

Risque d'accident au travail a I'appareil. Ef-

fectuer, avant commencer de travailler a

l'appareil, tous les pas de travail du chapitre

"Mise hors de service".

— Le couvercle antérieur peut étre bascu-
|é vers l'extérieur apres l'ouverture des
deux verrouillage et retiré par le haut.

— Les autres couvercles peuvent étre reti-
rés apres avoir dévisser les vis.

Travaux de maintenance

Vidange d'huile avec installation de vi-

dange d'huile

Procéder uniquement a la vidange d'huile

lorsque I'huile est encore chaude.

A Danger

Risque de combustion par huile chaude!

Laisser I'huile refroidir a env. 40° C avant la

vidange.

= Dévisser le bouchon de vidange d'huile.

= Connecter l'installation de vidange
d'huile avec la soupape d'arrét.

=>» Ouvrir la soupape d'arrét.

= Pomper I'huile avec une installation de
vidange d'huile dans un récipient collec-
teur sans laisser de reste.

Dévisser le couvercle du corps de filtre
a huile.

Remplacer la cartouche de filtre a huile.
Visser fermement le couvercle sur le
corps de filtre a huile.

Remplir de I'huile neuve avec l'installa-
tion de vidange d'huile dans I'appareil,
jusqu'a ce que l'affichage de niveau
d'huile indique 3/4.

Pour les types d'huile et les quantités de
remplissage, se reporter a la section
"Données techniques".

= Mettre I'appareil en service et contrbler
le niveau d'huile avec I'appareil en ser-
vice. En cas de besoin, rajouter de I'hui-
le.
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Vidange d'huile sans installation de vi-

dange d'huile

Procéder uniquement a la vidange d'huile

lorsque I'huile est encore chaude.

A Danger

Risque de combustion par huile chaude!

Laisser I'huile refroidir a env. 40° C avant la

vidange.

=>» Disposer une cuve pour récupérer 'hui-
le sous la soupape d'arrét.

= Dévisser le bouchon de vidange d'huile.

= Ouvrir la soupape d'arrét et laisser
s'écouler I'huile sans aucun reste.

= Refermer la soupape de déblocage.

=> Visser et serrer le bouchon de vidange
d'huile.

IP 120 :

Dévisser le couvercle du corps de filtre

a huile.

= Remplacer la cartouche de filtre a huile.

=> Visser fermement le couvercle sur le

corps de filtre a huile.

= Dévisser le couvercle du corps de filtre

>
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a air.
Elever la cartouche de filtre a air.
Remplir I'huile neuve jusqu'a ce que l'in-
dicateur de niveau d'huile indique 3/4.
Pour les types d'huile et les quantités de
remplissage, se reporter a la section
"Données techniques".

= Mettre en place la cartouche de filtre a
air.

=>» Visser le couvercle du corps de filtre a
air.
Mettre I'appareil en service et controler
le niveau d'huile avec I'appareil en ser-
vice. En cas de besoin, rajouter de I'hui-
le.

IP 220 :

= Dévisser le couvercle du corps de filtre
a huile.

=> Retirer la cartouche de filtre a huile.

= Remplir I'huile neuve jusqu'a ce que l'in-
dicateur de niveau d'huile indique 3/4.
Pour les types d'huile et les quantités de
remplissage, se reporter a la section
"Données techniques".

=> Insérer la nouvelle cartouche de filtre a
huile.

= Visser le couvercle du corps de filtre a
huile.



=> Mettre |'appareil en service et controler
le niveau d'huile avec I'appareil en ser-
vice. En cas de besoin, rajouter de I'hui-
le.

Controler le piston

= Retirer le couvercle de I'appareil.

=> Mettre le commutateur a clé "M/0/A" sur
"M".

= Appuyer sur la touche "Pistons arriére".
Le piston revient dans la position la plus
arriére.

= Examiner le piston pour détecter des
rayures et des entailles.

= Mettre le commutateur a clé "M/0/A" sur
"A". Retirer la clé et la conserver de telle
maniére qu'elle soit uniquement acces-
sible pour le personnel d'entretien.

Assistance en cas de panne

A\ Danger!

Risque d'accident au travail a I'appareil. Ef-
fectuer, avant commencer de travailler a
I'appatreil, tous les pas de travail du chapitre

A Danger

Danger des combustions a réfrigération par
la glace seche ou les parties froides d'appa-
reil. Porter des vétements de protection
contre le froid appropriés au travail a I'appa-
reil ou éliminer la glace séche et réchauffer
l'appatreil.

Eviter tout contact du corps avec la glace
seche.

Ne jamais mettre la glace séche dans la
bouche.

"Mise hors de service".

Pannes avec affichage

Panne Eventuelle cause Reméde Par qui
Témoin de contrdle Systéme hydraulique non étanche Vérifier I'étanchéité du systéme hydraulique. En | Opérateur
"niveau d'huile bas" cas de fuite, mettre I'appareil hors service et in-

est allumé former le SAV.

Capteur de niveau d'huile défectueux Contréler l'indicateur de niveau d'huile. Si le ni- | Opérateur
veau d'huile est en ordre, en informer le service
apres-vente.

Lampe témoin "tem- | Le ventilateur radiateur d'huile ne fonction- | Contréler le fonctionnement du ventilateur du Opérateur
pérature d'huile éle- ne pas correctement radiateur d'huile, si nécessaire le nettoyer. En
vée" est allumée cas de défaut, informer le service aprés-vente.

Commutateur de température défectueux | Avertir le service aprés-vente. Opérateur
Lampe témoin "Sur- Appuyer sur la touche « Reset ». Redémarrer | Opérateur
charge moteur" est al- I'appareil. Si le probléme se produit encore, in-
lumé former le service aprés-vente.
Lampe témoin "Cycle | Pas d'extrusion Controbler les éventuels endommagements de la | Opérateur
trop long" est allumée plaque d'extruder et du piston, en cas d'endom-

magement, informer le service aprés-vente.

Capteur de position défectueux Avertir le service aprés-vente. Opérateur

Sens de rotation de la pompe hydraulique | Vérifier le branchement électrique. Service

erroné aprés-vente

Pannes sans affichages

I'appareil

sat ou la conduite de condensat bouché.

Panne Eventuelle cause Reméde Par qui
Pas de production de | Pas de dioxyde de carbone fluide dans la Attendre jusqu'a ce que le dioxyde de carbone | Opérateur
neige de glace séche | conduite d'amenée liquide ait repoussé le gaz hors de la conduite.
Les soupapes EV2, EV3, EV4* sont blo- Lorsque les électrovannes fonctionnent correc- | Opérateur
quées ou défectueuses. tement, un clic doit étre audible lorsque I'alimen-
* uniquement IP 220 tation en dioxyde de carbone est coupée. Si
nécessaire, informer le service aprés-vente.
Pression de dioxyde de carbone trop élevée | IP 120 : Régler la pression sur I'alimentation en | Opérateur
dioxyde de carbone (valeur, cf. "caractéristi-
ques techniques").
IP 220 : Contrdler la pression sur le manometre.
Sila pression est supérieure a 2,1 MPa (21 bar),
informer le service aprés-vente.
Trop de neige de gla- | Les soupapes EV2, EV3, EV4* ne ferment | Avertir le service apres-vente. Opérateur
ce seche dans la con- | pas.
duite de gaz * uniquement IP 220
d'échappement Douille de frittage défectueuse. Avertir le service aprés-vente. Opérateur
De I'eau goutte de Ecoulement dans le collecteur de conden- | Nettoyer I'écoulement et la conduite de conden- | Opérateur

sat.
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Caractéristiques techniques

| IP 120 | IP 220

Branchement électrique

Tension \% 400 400
Type de courant 3~ 3~
Fréquence Hz 50 50
Puissance de raccordement kW 4,0 5,6
Impédance du circuit maximale admissible Ohms 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Glace séche
Pression d'alimentation, dioxyde de carbone liquide MPa (bars) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Contenu maximum en humidité, dioxyde de carbone liquide ppm 66 66
Contenu en huile, dioxyde de carbone liquide absolument sans absolument sans
huile huile
Diametre des pellets a glace séche mm 3 3
Production de pellets, max. kg/h 120 220
Pression de refoulement dioxyde de carbone fluide pour la produc- | MPa (bars) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
tion maximale de pellets
Dimensions
Largeur mm 1320 1560
Profondeur mm 700 800
Hauteur mm 1439 1400
Poids, vide kg 340 495
Poids, plein kg 360 540
Niveau de pression acoustique (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Huile hydraulique selon DIN 51524, partie 2
Qualité 16/13 selon ISO 4406
Viscosité ISO VG 32 ISO VG 32
Quantité d'huile | 35 60

N° de réf.
Détecteur de CO, 6.574-105.0
Balance 600 x 800 mm 6.574-179.0
avec commande
Balance 1000 x 1000 mm | 6.574-180.0
avec commande
Huile hydraulique, 20 | 6.288-223.0

IP 120

N° de réf.
Plaque d'extruder 16 mm | 6.574-060.0
Plaque d'extruder 3 mm 6.574-061.0
Plaque d'extruder 1,7 mm | 6.574-200.0
Régulation de quantité 6.574-181.0
PCS 120
Pack de pieces de rechan- | 6.574-175.0
ge

1P 220

N° de réf.
Plaque d'extruder 16 mm | 6.574-002.0
Régulation de quantité 6.574-178.0
PCS 220
Pack de piéces de rechan- | 6.574-176.0

ge
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Accessoires Piéces de rechange

— Utiliser uniquement des accessoires et
des pieces de rechange autorisés parle
fabricant. Des accessoires et des pie-
ces de rechange d’origine garantissent
un fonctionnement sir et parfait de I'ap-
pareil.

— Une sélection des piéces de rechange
utilisées le plus se trouve a la fin du
mode d'emploi.

— Plus information sur les piéces de re-
change vous les trouverez sous
www.kaercher.com sous le menu Servi-

ce.

Dans chaque pays, les conditions de ga-
rantie en vigueur sont celles publiées par
notre société de distribution responsable.
Les éventuelles pannes sur I'appareil sont
réparées gratuitement dans le délai de vali-
dité de la garantie, dans la mesure ou cel-
les-ci relévent d'un défaut matériel ou d'un
vice de fabrication. En cas de recours en
garantie, adressez-vous a votre revendeur
ou au service apres-vente agréé le plus
proche munis de votre preuve d'achat.

Déclaration CE

Nous certifions par la présente que la ma-
chine spécifiée ci-apres répond de par sa
conception et son type de construction ainsi
que de par la version que nous avons mise
sur le marché aux prescriptions fondamen-
tales stipulées en matiére de sécurité et

d’hygiéne par les directives européennes
en vigueur. Toute modification apportée a
la machine sans notre accord rend cette dé-
claration invalide.

Produit:
Type:

Pelletiseur de glace seche
1 574-xxx

Directives européennes en vigueur :
98/37/CE

2006/95/CE

2004/108/CE

Normes harmonisées appliquées :
EN 55014-1: 2006

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001

EN 626-1

EN 60204—1

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
2005

EN 61000-3-11: 2000

Normes nationales appliquées :

Les soussignés agissent sur ordre et sur
procuration de la Direction commerciale.

>;;Q — W/ (égﬁ(
.Jenner

S. Reiser
CEO Head of Approbation

Alfred Karcher GmbH Co. KG
Alfred Karcher-Str. 28 - 40

D - 71364 Winnenden
Téléphone : +49 7195 14-0
Télécopieur : +49 7195 14-2212



A Prima di utilizzare I'apparec-

chio perla prima volta, leggere
e seguire queste istruzioni per I'uso. Con-
servare le presenti istruzioni per I'uso per
consultarle in un secondo tempo o per darle
a successivi proprietari.

Protezione dell’ambiente 27
Norme di sicurezza 27
Uso conforme a destinazione 28
Funzione 28
Dispositivi di comando 28
Montare il set di montaggio per bilancia (op-
zione) 29
Funzionamento 29
Messa fuori servizio 30
Sostituire la piastra d'estrusione 30
Cura e manutenzione 31
Guida alla risoluzione dei guasti 33
Dati tecnici 34
Accessori 34
Garanzia 34
Dichiarazione CE 34

Protezione dell’ambiente

Tutti gli imballaggi sono ricicla-
bili. Gli imballaggi non vanno
gettati nei rifiuti domestici, ma
consegnati ai relativi centri di
raccolta.

| &9

Gli apparecchi dismessi con-
tengono materiali riciclabili pre-
Ziosi e vanno percio
consegnati ai relativi centri di
raccolta. Batterie, olio e so-
stanze simili non devono esse-
re dispersi nel’ambiente. Si
prega quindi di smaltire gli ap-
parecchi dismessi mediante i
sistemi di raccolta differenzia-
ta.

xd

Norme di sicurezza

L’apparecchio deve essere usato solo da

persone che hanno letto e compreso il con-

tenuto del presente manuale d'uso. Osser-

vare in particolare tutte le Norme di

sicurezza.

= Conservare il presente manuale d'uso a
portata di mano per successive consul-
tazioni.

Simboli riportati nel manuale d'uso

All'interno delle presenti istruzioni per la
messa in funzione vengono utilizzati i se-
guenti simboli:

A Pericolo

Indica un pericolo di immediata incomben-
za. La mancata osservanza di questa av-
vertenza puo causare morte o lesioni gravi.
A\ Attenzione

Indica una situazione di potenziale pericolo.
La mancata osservanza di questa avvertenza
puo causare lesioni lievi o danni materiali.

Avvertenza
Indica suggerimenti per I'impiego e informa-
zioni importanti.

Simboli riportati sull’apparecchio

>

A\ Pericolo

Rischio di ustioni da freddo. Il ghiaccio sec-
co presenta una temperatura di-79 °C. Non
toccare né il ghiaccio secco né le parti fred-
de dell'apparecchio senza opportune prote-
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A Pericolo
Pericolo di ustioni! Attenzione: Componenti
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A Pericolo

Pericolo di scosse elettriche. Prima di apri-
re il quadro di comando togliere il connetto-
re dalla presa elettrica.

P>

A\ Pericolo

Rischio di lesioni a causa della fuoriuscita
improvvisa di un getto di olio idraulico.

Non azionare mai I'apparecchio con l'allog-
giamento aperto. Disattivare immediata-
mente 'apparecchio in caso di perdite nel
sistema idraulico.

@

A\ Pericolo

Pericolo di lesioni causate da espulsioni di
ghiaccio secco in pellets o particelle di spor-
co. Indossare occhiali protettivi a tenuta
stagna.

Rischio di danni all'apparato uditivo. Indos-
sare dispositivi di protezione per le orec-

Q
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A\ Pericolo

Pericolo di lesioni causate da espulsioni di
ghiaccio secco in pellets.

Indossare guanti di protezione a norma EN
511.

Norme di sicurezza generali

A Pericolo

Pericolo di asfissia per la presenza di dios-

sido di carbonio. Il ghiaccio secco in pellets

é costituito da diossido di carbonio allo sta-

to solido. Il contenuto di diossido di carbo-

nio dell'aria presente nell'area di lavoro

aumenta durante il funzionamento dell'ap-

parecchio. Aerare opportunamente l'area di

lavoro ed impiegare eventualmente un di-

spositivo di allarme. Una eccessiva con-

centrazione di diossido di carbonio nell'aria

respirata si manifesta con i seguenti sinto-

mi:

— 3...5%: Cefalea, elevata frequenza re-
spiratoria.

— 7...10%: Cefalea, nausea, in alcuni casi
svenimento.

Se si manifestano questi sinfomi spegnere

immediatamente I'apparecchio ed uscire

all'aperto. Riprendere il lavoro solo dopo

aver provveduto a migliorare il sistema di

aerazione.

Osservare la scheda di sicurezza del pro-

duttore del diossido di carbonio.

A Pericolo

Pericolo di lesioni causato dall'azionamen-

to accidentale dell'apparecchio. Prima di

eseguire qualsiasi intervento sull'apparec-

chio togliere il connettore dalla presa elettri-

ca.

A Pericolo

Rischio di ustioni da freddo causate da

ghiaccio secco o da parti fredde dell'appa-

recchio. Indossare opportuni indumenti di

protezione contro il freddo. Togliere even-

tualmente il ghiaccio secco ed aspettare

che l'apparecchio si riscaldi.

Evitare il contatto del copro con il ghiaccio

secco.

Non introdurre in bocca il ghiaccio secco.

Pronto soccorso in caso di infortuni
con il ghiaccio secco o diossido di
carbonio liquido

Se ingerito
= Contattare immediatamente un medico.

Se a contatto con gli occhi
=>» Sciacquare I'occhio con molta acqua
calda e contattare un medico.

Se a contatto con la pelle

= Sciacquare le parti interessate con mol-
ta acqua calda per almeno 15 minuti e
contattare immediatamente un medico.

Disposizioni e direttive

Nella Repubblica Federale Tedesca l'eser-
cizio di questo impianto & regolamentato
dalle disposizioni e le direttive di seguito in-
dicate (le relative documentazioni sono re-
peribili presso la casa editrice Carl
Heymanns Verlag KG, Luxemburger
StralRe 449, 50939 Colonia):

— BGR 189 Abbigliamento di protezione
— BGR 195 Impiego di guanti protettivi

— BGI 836 Segnalatore di fughe di gas
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Spegnimento in caso di emergenza

= Premere il pulsante d'arresto d'emer-
genza.

L'apparecchio viene disattivato immediata-

mente.

Uso conforme a destinazione

L'apparecchio produce pellet di ghiaccio
secco di diossido di carbonio liquido. La
grandezza dei pellet di ghiaccio secco & se-
lezionata da diverse piastre d'estrusione.

L'apparecchio € destinato all'utilizzo in am-
bienti asciutti.

Per la pulizia non spruzzare I'apparecchio
con acqua. Strofinare I'alloggiamento
dell'apparecchio con un panno umido.
L'installazione dell'apparecchio deve
essere eseguita solo da un personale
specializzato autorizzato!

A\ Attenzione

Non superare il valore massimo d'impeden-
za di rete consentito per il punto d'allaccia-
mento elettrico (vedi Dati tecnici).

Il diossido di carbonio liquido scorre nel ci-
lindro e si indurisce diventando neve di
ghiaccio secco con il calo della pressione. Il
ghiaccio secco viene compresso da un ci-
lindro idraulico e pressato dalla piastra
d'estrusione. In questo modo si formano
bastoncini cilindrici di ghiaccio secco che si
frantumano in pellet.

Dispositivi di comando

1 2 3
/ \
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9 @ @

QQ

i
® @

Spia di controllo "Tensione attiva"
Spia di controllo ,Livello olio basso®
Spia di controllo "Temperatura olio alta"
Spia di controllo "Sovraccarico motore"
Spia di controllo ,,Ciclo troppo lungo*
Vedi ,Guida alla risoluzione dei guasti/
Guasti visualizzati®.
6 Tasto "Avanzamento pistone"
Il pistone si sposta nella posizione ante-
riore controllato manualmente (Presup-
posto: interruttore a chiave su ,M*)
7 Tasto "Arretramento pistone”
Il pistone si sposta nella posizione po-
steriore controllato manualmente (Pre-
supposto: interruttore a chiave su ,M*)
8 Interruttore principale
9 manometro pressione dell'olio
10 manometro diossido di carbonio
11 Interruttore a chiave ,Diretto/PCS* (op-
zione)
12 Tasto avvio PCS (opzione)

abh wN -
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13 Pomello Tempo/Quantita di produzione
(opzione)

14 Interruttore a chiave ,0/OFF / 1/ON*
(opzione)

15 Indicatore del peso (opzione)

16 Chiusura armadietto di controllo

17 Interruttore a chiave ,M/0/A®
M: Per gli interventi di manutenzione &
possibile spostare manualmente il pi-
stone.
0: L'apparecchio & spento.
A: produzione pellet.

18 Pulsante d'arresto d'emergenza

19 Contatore ore di funzionamento

20 Tasto ,Reset”
Ripristina l'interruzione automatica
dopo un guasto.

21 Tasto "On*

22 Tasto "Off*
La corsa del pistone viene terminata, il
pistone si sposta nella posizione ante-
riore, I'apparecchio si arresta.

23 Espulsione pellet

A Set di montaggio per regolazione quan-
tita PCS (opzione)

B Set di montaggio per bilancia (opzione)




Montare i complementi

A\ Attenzione

| set di montaggio possono essere montati
solo da personale specializzato autorizza-
to.

Montare il set di montaggio per bi-
lancia (opzione)

Montare I'unita di comando

A Pericolo

Pericolo di scosse elettriche. Prima di apri-

re il quadro di comando togliere il connetto-

re dalla presa elettrica.

=> Aprire i dispositivi di chiusura dell'arma-
dietto di controllo, spostare verso l'alto il

Bloccaggio

1
2 Dado
3 Copertura

=>» Svitare i dadi della copertura.

= Togliere la copertura.

= Posizionare il dispositivo di comando ed
avvitare.

1 Spina cieca
2 Alimentatore

=> Estrarre la spina cieca dall'alimentatore.
=> Inserire la spina del dispositivo di co-
mando al posto della spina cieca.

Collegare la bilancia

=> Posizionare e livellare la base della bi-
lancia sotto l'uscita dei pellet.

Avvertenza

Accertarsi che la base della bilancia sia li-

bera e che non tocchi alcun oggetto altri-

menti il rilevamento del peso non sara

corretto.

= Aprire i dispositivi di chiusura della co-
pertura anteriore dell'apparecchio.

= Ribaltare verso l'esterno la copertura e
rimuoverla dall'alto.

1 Spina

=> Introdurre il cavo della base della bilan-
cia dal basso nell'apparecchio ed intro-
durlo nella spina sul lato inferiore
dell'armadietto di controllo.

= Chiudere e bloccare la copertura.

Montare il set di montaggio per la
regolazione della quantita PCS (op-
zione)

Il dispositivo di regolazione della quantita
viene montato come I'unita di controllo del
set di montaggio della bilancia.

Il collegamento della bilancia non & neces-
sario.

Funzionamento

Messa in funzione

A\ Pericolo
Pericolo di asfissia per la presenza di dios-
sido di carbonio. Il contenuto di diossido di
carbonio dell'aria presente nell'area di lavo-
ro aumenta durante il funzionamento
dell'apparecchio. Aerare opportunamente
l'area dilavoro ed impiegare eventualmente
un dispositivo di allarme. Una eccessiva
concentrazione di diossido di carbonio
nell'aria respirata si manifesta con i se-
guenti sintomi:
— 3...5%: Cefalea, elevata frequenza re-
spiratoria.
— 7...10%: Cefalea, nausea, in alcuni casi
svenimento.
Se si manifestano questi sintomi spegnere
immediatamente I'apparecchio ed uscire
all'aperto. Riprendere il lavoro solo dopo
aver provveduto a migliorare il sistema di
aerazione.
Osservare la scheda di sicurezza del pro-
duttore del diossido di carbonio.
A Pericolo
Rischio di ustioni da freddo. Il ghiaccio sec-
co presenta una temperatura di-79 °C. Non
toccare né il ghiaccio secco né le parti fred-
de dell'apparecchio senza opportune prote-
zioni. Indossare guanti protettivi e
indumenti protettivi.
A Pericolo
Pericolo di lesioni causate da espulsioni di
ghiaccio secco in pellets. Prima della mes-
sa in funzione accertarsi che lo scarico dei
pellet sia pulito. Non guardare direftamente
sulla piastra d'estrusione.

A\ Pericolo

Pericolo di scoppio. Non conservare mai il
ghiaccio secco in contenitori a tenuta sta-
gna.

=>» Posizionare l'interruttore a chiave ,M/0/
A" su ,A“. Rimuovere la chiave e con-
servare in modo tale da renderla acces-
sibile solo al personale addetto alla
manutenzione.

Attivare I'alimentazione di tensione.
Aprire I'alimentazione di diossido di car-
bonio.

Accendere l'interruttore principale.
Sbloccare il pulsante d'arresto d'emer-
genza girandolo.

Si accende la spia di controllo "Tensio-
ne attiva".
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Funzionamento manuale

=>» Posizionare un contenitore vuoto sotto
lo scarico dei pellet.

= Una volta installato il set di montaggio
della bilancia, posizionare l'interruttore
a chiave ,On/Off* su ,Off*.

=>» Una volta installato il set di montaggio
per la regolazione della quantita, ruota-
re l'interruttore a chiave ,Diretto/PCS*
su ,Diretto”.

= Premere il tasto ,On".
Ha inizio la produzione di pellet.

= Una volta prodotta la quantita di pellet
desiderata, premere il tasto ,Off".
L'apparecchio esegue il ciclo di produ-
zione attuale e successivamente termi-
na la produzione di pellet.

Funzionamento automatico con set
di montaggio della bilancia (opzio-
ne)

In modalita di funzionamento automatica
viene prodotta una quantita preimpostata di
pellet. Successivamente |'apparecchio ter-
mina la produzione di pellet.

Regolare quantita di produzione

1 Display

2 Tasto ,F*

=> Posizionare l'interruttore a chiave ,0/
OFF / 1/ON* su ,,1/ON*.

=>» Posizionare un contenitore vuoto al
centro sulla base della bilancia.

= Leggere il peso a vuoto (in kg) sul di-
splay.

= Premere il tasto ,F*.

= Impostare il peso a vuoto (in kg) sul di-

splay con i tasti freccia.
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= Premere il tasto "F" fino a quando sul di-
splay compare "CF".

=>» Rilasciare il tasto ,F* e premere nuova-
mente.
Sul display viene visualizzato in alter-
nanza "H1" ed il peso a vuoto imposta-
to.

=>» Impostare la quantita di pellet da pro-
durre (in kg) con i tasti freccia sul di-
splay.

=> Premere il tasto "F" fino a quando viene
visualizzato il peso a vuoto.

Produzione di pellet

= Premere il tasto ,On*.

=>» Hainizio la produzione di pellet.
Una volta prodotta la quantita di pellet
impostata, I'apparecchio termina la pro-
duzione.

= Premere il tasto "Off".

= Rimuovere il contenitore pieno dalla bi-
lancia.

Funzionamento automatico con set
di montaggio del dispositivo di re-
golazione della quantita PCS (opzio-
ne)

In modalita di funzionamento automatica

viene prodotta una quantita di pellet per un

tempo preimpostato. Successivamente

I'apparecchio termina la produzione di pel-

let.

=>» Posizionare un contenitore vuoto sotto

lo scarico dei pellet.

Ruotare l'interruttore a chiave ,Diretto/

PCS* su "PCS".

Premere il tasto ,On*.

Impostare il tempo/quantita di produzio-

ne sul pomello.

Premere il tasto avvio PCS.

Ha inizio la produzione di pellet.

Una volta scaduto il tempo impostato, si ar-

resta la produzione di pellet.

=>» Per ripetere il tempo di produzione pre-
mere nuovamente il tasto di avvio PCS.

= Per terminare la produzione premere il
tasto "Off".

L 2 N

Spegnimento in caso di emergenza

= Premere il pulsante d'arresto d'emer-
genza.
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Messa fuori servizio

=>» Sbloccare I'alimentazione di diossido di
carbonio.

= Premere il tasto ,On“ e far funzionare
I'apparecchio fino a quando sul mano-
metro visualizza diossido di carbonio
,0%.

= Premere il tasto "Off".
L'apparecchio esegue il ciclo di produ-
zione attuale e successivamente termi-
na la produzione di pellet.

= Ruotare l'interruttore principale su "0“.

Sostituire la piastra d'estru-
sione

Per modificare il diametro dei pellet & pos-
sibile sostituire la piastra d'estrusione.

A\ Pericolo!

Rischio di incidenti durante gli interventi
esequiti sull'apparecchio. Prima di eseguire
qualsiasi intervento sull'apparecchio effet-
tuare tutti i procedimenti riportati nel capito-
lo "Messa fuori servizio".

A Pericolo

Rischio di ustioni da freddo causate da
ghiaccio secco o da parti fredde dell'appa-
recchio. Indossare opportuni indumenti di
protezione contro il freddo. Togliere even-
tualmente il ghiaccio secco ed aspettare
che l'apparecchio si riscaldi.

Evitare il contatto del copro con il ghiaccio
secco.

Non introdurre in bocca il ghiaccio secco.

Espulsione pellet

Dado piastra d'estrusione
Dado scarico pellet
Piastra d’estrusione

A OWODN -

Svitare i dadi dello scarico dei pellet.
Rimuovere lo scarico dei pellet.

Svitare i dadi della piastra d'estrusione.
Rimuovere la piastra d'estrusione.
Applicare un'altra piastra d'estrusione
nella sequenza inversa.
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Cura e manutenzione

Insieme apparecchio

T

1 Radiatore dell'olio 7 Indicatore livello olio 13 Raccoglitore di condensa

2 Ventola del motore idraulico 8 Valvola di chiusura 14 Valvola elettromagnetica EV3
3 Alloggiamento filtro aria 9 Tappo di scarico dell'olio 15 Valvola elettromagnetica EV2
4 Filtro dell'olio 10 Deviazione condensa 16 Valvola elettromagnetica EV4
5 Alloggiamento filtro olio 11 Condotta gas di scarico 17 Pistone

6 Indicatore di temperatura olio idraulico 12 Ventilatore radiatore dell'olio
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Note per la manutenzione

La manutenzione ad intervalli regolari in

conformita al seguente schema di manu-

tenzione costituisce la base di un funziona-

mento sicuro dell'impianto.

Tutti gli interventi di riparazione e di manu-

tenzione devono essere effettuati da perso-

nale qualificato autorizzato (Servizio

assistenza Karcher o da personale istruito

dal produttore).

Utilizzare esclusivamente i prodotti e i ri-

cambi originali del costruttore o componenti

da esso raccomandati, quali

— pezzi di ricambio e pezzi soggetti ad
usura,

— accessori,

— carburante e sostanze aggiuntive,

— detergenti.

A Pericolo!

Rischio di incidenti durante gli interventi

eseguiti sull'apparecchio. Prima di eseguire

qualsiasi intervento sull'apparecchio effet-

tuare tutti i procedimenti riportati nel capito-

lo "Messa fuori servizio".

A Pericolo

Rischio di ustioni da freddo causate da
ghiaccio secco o da parti fredde dell'appa-
recchio. Indossare opportuni indumenti di
protezione contro il freddo. Togliere even-
tualmente il ghiaccio secco ed aspettare
che l'apparecchio si riscald.

Evitare il contatto del copro con il ghiaccio
secco.

Non introdurre in bocca il ghiaccio secco.

Contratto di manutenzione

Per garantire un funzionamento affidabile
dell'impianto si consiglia di stipulare un con-
tratto di manutenzione. Si prega di rivolger-
si al servizio di assistenza clienti Karcher di
competenza.

Schema di manutenzione

Ogni giorno

=>» Posizionare il contenitore di raccolta
sotto la deviazione di condensa e svuo-
tarlo regolarmente.

Ogni settimana

= Controllareil livello dell'olio. L'indicatore
del livello dell'olio deve essere riempito
con olio fino a 3/4.

=>» Controllo visivo del radiatore d'olio. Il ra-
diatore dell'olio e I'afflusso e lo scarico
dell'aria devono essere puliti. All'occor-
renza pulire o soffiare con aria com-
pressa.

= Controllare il funzionamento del ventila-
tore del radiatore dell'olio, eventual-
mente pulire. Il ventilatore deve mettersi
in funzione quando la temperatura
dell'olio raggiunge i 45°C.

=>» Controllo visivo del ventilatore del moto-
re idraulico, all'occorrenza pulire.

=>» Controllare il funzionamento delle val-
vole EV2, EV3 e EV4*. Con la valvola
aperta € possibile percepire rumori di
flusso.
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=>» Controllare la tenuta delle tubature del
diossido di carbonio ed in caso di perdi-
te contattare il servizio clienti.

* solo IP 220

Una volta al mese

=> Verificare I'ermeticita dell'impianto in-
draulico (tubi flessibili, condotte, raccor-
di). Risolvere le perdite.

= Pulire I'apparecchio all'interno e
all'esterno.

Dopo le prime 100 ore di funzionamento

=> Sostituire il filtro dell'olio.

=> Accertarsi che le viti siano ben strette e
controllare le sedi, all'occorrenza strin-
gerle (le coppie di serraggio sono ripor-
tate al paragrafo ,Coppie di serraggio®).

Ogni 1000 ore di funzionamento

=>» Verificare che il pistone non sia danneg-
giato o che presenti graffi ed in caso di
pistone danneggiato contattare il servi-
zio clienti.

Ogni 2000 ore di funzionamento

=>» Sostituire I'olio idraulico ed il filtro
dell'olio (vedi ,Interventi di manutenzio-
ne®).

Coppie di serraggio

M3 1,1 Nm
M4 2,5 Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Aprire I'apparecchio.

A\ Pericolo!

Rischio di incidenti durante gli interventi

eseguiti sull'apparecchio. Prima di eseguire

qualsiasi intervento sull'apparecchio effet-
tuare tutti i procedimenti riportati nel capito-
lo "Messa fuori servizio".

— La copertura anteriore pud essere ribal-
tata in avanti dopo I'apertura dei due di-
spositivi di chiusura ed essere rimossa
dall'alto.

— Le altre coperture possono essere ri-
mosse dopo aver svitato le viti.

Interventi di manutenzione

Cambio d'olio con impianto per cambio
d'olio

Eseguire il cambio d'olio solo quando I'olio
€ ancora caldo.

A Pericolo

Pericolo di ustione a causa di olio bollente.

Prima del cambio d'olio far raffreddare I'olio

portandolo a ca. 40°C.

Svitare il tappo di scarico dell'olio.

Collegare I'impianto per il cambio d'olio

con la valvola di chiusura.

Aprire la valvola di chiusura.

Pompare tutto I'olio con un impianto per

il cambio d'olio in un contenitore di rac-

colta.

Svitare il coperchio dall'alloggiamento

del filtro dell'olio.

Sostituire I'inserto filtrante dell'olio.

Avvitare il coperchio sull'alloggiamento

del filtro dell'olio.

Versare nell'apparecchio dell'olio nuovo

con l'impianto per il cambio dell'olio fino

a quando l'indicatore del livello dell'olio

€ riempito fino a 3/4.

Olio consigliato e quantita: vedi Dati tec-

nici.

= Accendere I'apparecchio e controllare
l'indicatore del livello dell'olio con I'ap-
parecchio in funzione. Se necessario
aggiungere olio.
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Cambio d'olio senza impianto per cam-

bio d'olio

Eseguire il cambio d'olio solo quando I'olio

€ ancora caldo.

A Pericolo

Pericolo di ustione a causa di olio bollente.

Prima del cambio d'olio far raffreddare I'olio

portandolo a ca. 40°C.

= Posizionare una vaschetta per la raccol-
ta dell'olio sotto la valvola di chiusura.

=» Svitare il tappo di scarico dell'olio.

= Aprire la valvola di chiusura e scaricare
tutto l'olio.

=> Chiudere la valvola di chiusura.

=> Auvvitare il tappo di scarico dell'olio e
serrarlo.

IP 120:

=>» Svitare il coperchio dall'alloggiamento

del filtro dell'olio.

Sostituire l'inserto filtrante dell'olio.

Avvitare il coperchio sull'alloggiamento

del filtro dell'olio.

Svitare il coperchio dall'alloggiamento

del filtro dell'aria.

Estrarre l'inserto per filtro dell’aria.

Versare dell'olio nuovo fino a quando

I'indicatore del livello dell'olio & pieno

d'olio fino a 3/4.

Olio consigliato e quantita: vedi Dati tec-

nici.

Introdurre l'inserto per filtro dell’aria.

Avvitare il coperchio sull'alloggiamento

del filtro dell'aria.

= Accendere I'apparecchio e controllare
l'indicatore del livello dell'olio con I'ap-
parecchio in funzione. Se necessario
aggiungere olio.

IP 220:

=>» Svitare il coperchio dall'alloggiamento
del filtro dell'olio.

=> Estrarre l'inserto del filtro dell'olio.
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= Versare dell'olio nuovo fino a quando
I'indicatore del livello dell'olio & pieno
d'olio fino a 3/4.
Olio consigliato e quantita: vedi Dati tec-
nici.

=> Inserire un nuovo inserto del filtro
dell'olio.
Avvitare il coperchio sull'alloggiamento
del filtro dell'olio.
Accendere I'apparecchio e controllare
l'indicatore del livello dell'olio con I'ap-
parecchio in funzione. Se necessario
aggiungere olio.

Controllare il pistone

= Togliere il coperchio dell'apparecchio.

=> Posizionare l'interruttore a chiave ,M/0/
A*su ,M*.

=> Premere il tasto "Arretramento pistone"

Il pistone si sposta nella posizione po-
steriore.

=> Verificare che il pistone non presenti

grassi e smussature.

=>» Posizionare l'interruttore a chiave ,M/0/

A“su ,A”. Rimuovere la chiave e con-
servare in modo tale da renderla acces-
sibile solo al personale addetto alla
manutenzione.

Guasti visualizzati

Guida alla risoluzione dei
guasti

A\ Pericolo!

Rischio di incidenti durante gli interventi
esegquiti sull'apparecchio. Prima di eseguire
qualsiasi intervento sull'apparecchio effet-
tuare tutti i procedimenti riportati nel capito-
lo "Messa fuori servizio".

A\ Pericolo

Rischio di ustioni da freddo causate da
ghiaccio secco o da parti fredde dell'appa-
recchio. Indossare opportuni indumenti di
protezione contro il freddo. Togliere even-
tualmente il ghiaccio secco ed aspettare
che l'apparecchio si riscaldi.

Evitare il contatto del copro con il ghiaccio
secco.

Non introdurre in bocca il ghiaccio secco.

Guasto Possibile causa Rimedio Persona in-
caricata
La spia di controllo Il sistema idraulico perde Verificare I'ermeticita del sistema idraulico. In Utente
,Livello olio basso” si caso di perdite disattivare I'apparecchio e con-
accende tattare il servizio clienti.
Sensore livello dell'olio difettoso Controllare l'indicatore del livello dell'olio. Se il | Utente
livello dell'olio & perfetto contattare il servizio
clienti.
La spia di controllo Il ventilatore del radiatore dell'olio non fun- | Controllare il funzionamento del ventilatore del | Utente
"Temperatura olio al- | ziona correttamente radiatore dell'olio, all'occorrenza pulirlo. In caso
ta" si accende di difetto contattare il servizio clienti.
Interruttore della temperatura difettoso Informare il Servizio Assistenza Clienti. Utente
La spia di controllo Premere il tasto ,Reset”. Riavviare I'apparec- Utente
"Sovraccarico moto- chio. Se il problema persiste, contattare il servi-
re" si accende zio clienti.
La spia di controllo Estrusione assente Accertarsi che la piastra d'estrusione ed il pisto- | Utente
,Ciclo troppo lungo* si ne non siano danneggiati, in caso di danneggia-
accende mento contattare il servizio clienti.
Sensore di posizione difettoso Informare il Servizio Assistenza Clienti. Utente
Senso di rotazione della pompa idraulica er- | Controllare il collegamento elettrico. Servizio assi-
rato stenza
Guasti non visualizzati
Guasto Possibile causa Rimedio Persona in-
caricata
Nessuna produzione | Nessun diossido di carbonio liquido nel tubo | Attendere fino a quando il diossido di carbonio | Utente
di ghiaccio secco di mandata liquido ha espulso il gas dalla condotta.
Le valvole EV2, EV3, EV4 *sono bloccate o | Quando le valvole elettromagnetiche operano Utente
difettose. correttamente, con I'alimentazione di diossido di
* solo IP 220 carbonio & possibile percepire un clic. All'occor-
renza contattare il servizio clienti.
Pressione del diossido di carbonio troppo IP 120: Regolare la pressione dell'alimentazio- | Utente
alta ne di diossido di carbonio (i valori sono riportati
in ,Dati tecnici®).
IP 220: Controllare la pressione sul manometro.
Se la pressione & superiore a 2,1 MPa (21 bar)
contattare il servizio clienti.
Troppo ghiaccio sec- | Le valvole EV2, EV3, EV4* non chiudono. Informare il Servizio Assistenza Clienti. Utente
co nel tubo del gas di | * solo IP 220
scarico Manicotto sinterizzato difettoso. Informare il Servizio Assistenza Clienti. Utente
Dall'apparecchio fuo- | Scarico nel raccoglitore di condensa o tuba- | Pulire lo scarico e la tubatura della condensa. | Utente
riescono delle gocce | tura otturata.

Italiano 33



| IP 120 | IP 220
Collegamento elettrico
Tensione \% 400 400
Tipo di corrente 3~ 3~
Frequenza Hz 50 50
Potenza allacciata kW 4,0 5,6
Massima impedenza di rete consentita Ohm 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Ghiaccio secco
Pressione di alimentazione, diossido di carbonio liquido MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Massimo tasso di umidita, diossido di carbonio liquido ppm 66 66
Contenuto di olio, diossido di carbonio liquido assolutamente pri- | assolutamente pri-
vo di olio vo di olio
Diametro ghiaccio secco in pellets mm 3 3
Produzione pellet, max. kg/h 120 220
Pressione di alimentazione per diossido di carbonio liquido per una | MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
produzione massima di pellet
Dimensioni
Larghezza mm 1320 1560
Profondita mm 700 800
Altezza mm 1439 1400
Peso, vuoto kg 340 495
Peso, pieno kg 360 540
Pressione acustica (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Olio idraulico secondo DIN 51524, parte 2
Qualita 16/13 secondo 1ISO 4406
Viscosita ISO VG 32 ISO VG 32
Quantita olio | 35 60
Codice N° — Impiegare esclusivamente accessori e Modelo: (1:?574-xxx
- - ricambi autorizzati dal produttore. Ac-
Rilevatore di CO, 6.574-105.0 cessori e ricambi originp;li garantiscono  Direttive CE pertinenti
Bilancia 600x800 mm con | 6.574-179.0 che l'apparecchio possa essere impie- ~ 98/37/CE
unita di comando gato in modo sicuro e senza disfunzioni. 2006/95/CE
Bilancia 1000x1000 mm | 6.574-180.0 | _ Lalista dei pezzi di ricambio pit comuni  2004/108/CE .
con unita di comando & riportata alla fine del presente manua- E;%%%?;ﬂ?g‘g;gte applicate
Olio idraulico, 20 | 6.288-223.0 le d'uso. EN 55014_2 1997 + A1: 2001
— Maggiori informazioni sulle parti di ri- EN 626-1
IP 120 cambio sono reperibili al §ito www.kaer- EN 60204-1
cher.com alla voce “Service”. EN 61000-3-2: 2006
- 5 EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
LM Caranzia BTN
Téaf::s destrusione 6.574-060.0 Le condizioni di garanzia valgono nel ri- EN 61000-3-11: 2000
! ; L Norme nazionali applicate
Piastra d'estrusione 3 mm | 6.574-061.0 spettivo paese c.i| p‘ub.bllcazllone da parte -
_ : _ della nostra societa di vendita competente.
rl;l;stra destrusione 1,7 | 6.574-200.0 Entro il termine di garanzia el,lmlnlamo gra- | firmatari agiscono su incarico e con la pro-
: _ _ . twtament_e eveptuall g_uastl aI.I appargcchlo, cura dell'amministrazione.
Dispositivo di regolazione | 6.574-181.0 | se causati da difetto di materiale o di produ-
della quantita PCS 120 zione. Nei casi previsti dalla garanzia si pre- C~ - V@Sﬁ(
Pacchetto pezzi di ricam- | 6.574-175.0 | ga di rivolgersi al proprio rivenditore, /FI.Jen&nLe?/ I'S' Roisor
bio oppure al piu vicino centro di assistenza au- " cEO Head'Oprpmbaﬁon
torizzato, esibendo lo scontrino di acquisto.
Alfred Karcher GmbH & Co. KG
IP 220 Alfred Karcher-Str. 28 - 40
o . D - 71364 Winnenden
Codice N° an I.a presente si dlchlgra che la macchina Tel: +49 7195 14-0
Plastra d'estrusione 65740020 | duidiseguitoindicata, inbase allasua con- .-\ 49 7195 14.2212
16 mm cezione, al t.I.pO di costruzione e nelle‘a ver-
_ _ _ _ sione da noi introdotta sul mercato, &
Dispositivo di regolazione | 6.574-178.0 |  .,nforme ai requisiti fondamentali di sicu-
della quantita PCS 220 rezza e di sanita delle direttive CE. In caso
Pacchetto pezzi di ricam- | 6.574-176.0 | dj modifiche apportate alla macchina senza
bio il nostro consenso, la presente dichiarazio-
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A Antes de poner en marcha por
primera vez el aparato, lea el
presente manual de instrucciones y siga las
instrucciones que figuran en el mismo.
Conserve estas instrucciones para su uso
posterior o para propietarios ulteriores.
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Proteccion del medio am-
biente

Los materiales de embalaje
son reciclables. Po favor, no
tire el embalaje a la basura do-
méstica; en vez de ello, entré-
guelo en los puntos oficiales
de recogida para su reciclaje o
recuperacion.

&5

Los aparatos viejos contienen
materiales valiosos reciclables
que deberian ser entregados
© para su aprovechamiento pos-
terior. Evite el contacto de ba-
terias, aceites y materias
semejantes con el medioam-
biente. Por este motivo, entre-
gue los aparatos usados en los
puntos de recogida previstos
para su reciclaje.

Indicaciones de seguridad

Solo pueden operar el aparato aquellas

personas que hayan leido y entendido este

manual de instrucciones. Se debe prestar

especial atencion a las indicaciones de se-

guridad.

= Guardar el manual de instrucciones
para que esté siempre a disposicion del
operario.

Simbolos del manual de instruc-
ciones

En este manual de instrucciones se em-
plean los siguientes simbolos:

A Peligro

Indica la presencia de un peligro inminente.
El incumplimiento de las indicaciones pue-
de provocar la muerte o lesiones muy gra-
ves.

A\ Advertencia

Hace alusion a una situacion potencialmen-
te peligrosa. El incumplimiento de las indi-

caciones puede provocar lesiones leves o

dafios materiales.

Nota

Muestra consejos de manejo y ofrece infor-
macién importante.

Simbolos en el aparato

>

A Peligro

Peligro de que se produzcan quemaduras
por frio. El hielo seco tiene una temperatu-
ra de -79 °C. No tocar el hielo seco ni las
piezas del aparato frias sin proteccion.

>

A Peligro

jPeligro de quemaduras! Precaucién con
los médulos eléctricos.

>

A Peligro

Peligro de lesiones por descarga eléctrica.
Antes de abrir el armario de control desen-
chufar el aparato.

B>
)
o
§-
o

Peligro de lesionarse con un chorro de
aceite hidraulico que sale de forma inespe-
rada.

El aparato no debe ponerse en funciona-
miento nunca con la carcasa abierta. Des-
conectar inmediatamente el aparato si el
sistema hidraulico presenta fugas.

3)

A Peligro

Riesgo de lesiones causadas por pellets de
hielo seco o particulas de suciedad en mo-
vimiento. Utilizar gafas protectoras bien
ajustadas.

Peligro de dafios del aparato auditivo. Ultili-
zar orejeras.

A Peligro

Riesgo de lesiones causadas por pellets de
hielo seco en movimiento.

Utilizar guantes de seguridad de acuerdo
con EN 511.

Indicaciones generales de seguri-
dad

A Peligro

Riesgo de asfixia por diéxido de carbono.

Los pellets de hielo seco esta compuestos

de diéxido de carbono sélido. Cuando se

opera el aparato aumenta el contenido de

diéxido de carbono en el aire del lugar de

trabajo. Ventilar bien el lugar de trabajo, uti-

lizar si es necesario un aparato de aviso a

personas. Sintomas de una alta concentra-

cion de diéxido de carbono en el oxigeno:

— 3...5%: dolor de cabeza, frecuencia res-
piratoria alta.

— 7...10%: dolor de cabeza, nauseas, po-
sible pérdida de consciencia.

Si se producen estos sintomas, apagar in-

mediatamente el aparato y salir al aire libre,

antes de continuar el trabajo, mejorar las

medidas de ventilacion.

Respetar la hoja de datos de seguridad del

fabricante de di6xido de carbono.

A Peligro

Riesgo de lesiones causadas por un apara-

to en funcionamiento sin vigilancia. Antes

de proceder a realizar trabajos en el apara-

to, desenchufar el aparato de la toma de

corriente.

A Peligro

Peligro de quemaduras por frio causadas

por el hielo seco o las piezas del aparato

frias. Al trabajar con el aparato, utilizar ropa

protectora contra el frio o eliminar el hielo

seco y dejar calentar el aparato.

Evitar el contacto con hielo seco.

No llevar nunca el hielo seco a la boca.

Primeros auxilios en caso de acci-
dentes con hielo seco o diéxido de
carbono liquido

Ingestion
=>» Solicitar ayuda médica inmediatamen-
te.

Contacto con los ojos

=> Enjugar el ojo con mucha agua caliente
y solicitar ayuda médica inmediatamen-
te.

Contacto con la piel

= Enjugar la zona con mucha agua calien-
te durante al menos 15 minutos y solici-
tar ayuda médica inmediatamente.

Normativas y directivas

Durante el funcionamiento de esta instala-
cion deben observarse las siguientes nor-
mas y directivas vigentes en la Republica
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Federal de Alemania (adquiribles de la edi-
torial Carl Heymanns Verlag KG, Luxem-
burger StralRe 449, 50939 Kéln
(Alemania)):

— BGR 189 uso de ropa protectora

— BGR 195 uso de guantes de seguridad
— BGI 836 detector-avisador de gas

Desconectar en caso de emergen-
cia
=>» Pulsar la tecla de desconexion de emer-
gencia
El aparato se para inmediatamente.

El aparato produce pellets de hielo seco a
partir de diéxido de carbono liquido. El ta-
mano de los pellets de hielo seco se selec-
ciona mediante diferentes placas del
extrusor.

El aparato esta destinado al uso en lugares
SEecos.

No salpicar el aparato de limpieza con
agua. Limpie la carcasa del aparato con un
pafio humedo.

La instalacion del aparato sélo puede
realizado por un electricista autorizado.

Elementos de mando

A\ Advertencia

La impedancia de red maxima permitida en
el punto de conexién eléctrica (véanse los
datos técnicos) no debe ser excedida.

Funcién

El di6éxido de carbono liquido entra a modo
de chorro en el cilindro y se solidifica como
nieve de hielo seco debido a la caida de
presion. La nieve de hielo seco se compri-
me mediante un cilindro hidraulico y se
prensa a través de la placa del extrusor. Asi
se producen palitos de hielo seco cilindri-
cos que se rompen y forman pellets.

22 21 20

10

—1

12

13

A

1 Piloto de control "Tensién on"
Piloto de control "Nivel de aceite profun-
do"

3 Piloto de control "Temperatura de acei-
te alta"

4 Piloto de control "sobrecarga motor"

5 Piloto de control "Ciclo demasiado lar-
go"
Véase "Ayuda en caso de averias/ave-
rias con indicador".

6 Tecla "Piston adelante"
El pistén se mueve controlado manual-
mente a la posicion delantera (requisito:
interruptor de llave a "M")

7 Tecla "Piston atras”

El piston se mueve controlado manual-

mente a la posicién trasera (requisito:

interruptor de llave a "M")

Interruptor principal

9 Manometro presion de aceite

oo}
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10 Mandmetro didxido de carbono

11 Interruptor de llave "Directo/PCS" (op-
cional)

12 Arrancar tecla PCS (opcional)

13 Rosca tiempo/cantidad produccion (op-
cional)

14 Interruptor de llave "0/OFF / 1/ON" (op-
cional)

15 Indicador de peso (opcional)

16 Cierre armario de distribucion

17 Interruptor de llave "M/0/A"
M: El piston se puede mover manual-
mente para los trabajos de manteni-
miento.
0: El aparato esta apagado.
A: Produccion de pellets.

18 Tecla de desconexiéon de emergencia

19 contador de horas de servicio

20 Tecla "Reset”

Restablece la interrupcion automatica
del servicio tras una averia.

21 Tecla "ON"

22 Tecla "Off"
Se acaba el curso del émbolo, el émbo-
lo se mueve a la posicién delantera, el
aparato se para.

23 Expulsion de pellets

A Equipo accesorio regulacion de canti-
dad PCS (opcional)

B Equipo accesorio balanza (opcional)




Montar el equipo accesorio

N\ Advertencia

Los equipos accesorios solo pueden ser
montados por personal técnico autorizado.

Montar equipo accesorio balanza
(opcional)

Montar dispositivo de control

A Peligro

Peligro de lesiones por descarga eléctrica.

Antes de abrir el armario de control desen-

chufar el aparato.

=> Abrir los cierre del armario de distribu-
cion, girar la tapa hacia arriba y blo-
quear.

1 dispositivo de bloqueo
2 tuerca
3 Cubierta

=>» Desenroscar las tuercas de la cubierta.
=>» Extraer la cubierta.

=> Colocar y apretar los tornillos del dispo-
sitivo de control.

clavija inactiva
regleta de clavijas

1
2

=> Extraer la clavija inactiva de la regleta
de clavijas.

=> Insertar la clavija del dispositivo de con-
trol en el lugar de la clavija inactiva.

Conecte la balanza

= Colocar la plataforma de la balanza por
debajo de la zona de espulsion de pe-
llets y nivelarla.

Nota

PRocurar que la plataforma de la balanza

esté libre y no toque ningun objeto, de lo

contrario, la medicién del peso puede ser

inexacta.

=> Abrir los bloqueos de la cubierta delan-
tera del aparato.

=>» Bascular hacia fuera la cubierta y ex-
traer hacia arriba.

1 clavija de enchufe

=>» Introducir el cable de la plataforma de la
balanza por debajo en el aparato e in-
sertar en la clavija de la parte inferior del
armario de distribucion.

= Cerrar y bloquear la cubierta.

Montar el equipo accesorio regula-
cion de cantidad PCS (opcional)

La regulacion de cantidades se monta
como el dispositivo de control del equipo
accesorio de balanza.

No se precisa la conexion de la balanza.

Funcionamiento

Puesta en marcha

A Peligro

Riesgo de asfixia por diéxido de carbono.

Cuando se opera el aparato aumenta el

contenido de diéxido de carbono en el aire

del lugar de trabajo. Ventilar bien el lugar

de trabajo, utilizar si es necesario un apara-

to de aviso a personas. Sintomas de una

alta concentracion de dioxido de carbono

en el oxigeno:

— 3...5%: dolor de cabeza, frecuencia res-
piratoria alta.

— 7...10%: dolor de cabeza, nauseas, po-
sible pérdida de consciencia.

Si se producen estos sinfomas, apagar in-

mediatamente el aparato y salir al aire libre,

antes de continuar el trabajo, mejorar las

medidas de ventilacion.

Respetar la hoja de datos de seguridad del

fabricante de di6xido de carbono.

A Peligro

Peligro de que se produzcan quemaduras

por frio. El hielo seco tiene una temperatu-

ra de -79 °C. No tocar el hielo seco ni las

piezas del aparato frias sin proteccion. Uti-

lizar guantes de seguridad y ropa protecto-

ra.

A Peligro

Peligro de lesiones por pellets de hielo seco

que salgan disparados. Comprobar si la ex-

pulsién de pellets esta limpia antes de la

puesta en marcha. No mirar directamente a

la placa del extrusor.

A Peligro

Peligro de reventar. No guardar el hielo

Seco nunca en recipientes que sean estan-

cos.

=> Poner el interruptor de llave "M/0/A" a
"A". Extraer la llave y guardarla de
modo que so6lo pueda el personal de

mantenimiento pueda tener acceso a
ella.

Establecer suministro de tension.

Abrir la alimentacion de dioxido de car-
bono.

Encender el interruptor principal.

El pulsador de parada de emergencia,
se desbloquea girandolo.

El piloto de control "Tension on" esta
iluminado.

L0 2

Modo manual

=>» Colocar un recipiente vacio debajo de la
zona por donde se expulsan los pellets.

=> Si el equipo accesorio balanza esta ins-
talado, poner el interruptor de llave "On/
Off" en "Off".

=>» Si el equipo accesorio de regulacién de
cantidades esta instalado, girar el inte-
rruptor de llave "Directo/PCS" a "Direc-
to".

= Pulsar la tecla "ON"
El proceso de produccion de pellets co-
mienza.

=>» Una vezfabricada la cantidad de pellets
deseada, pulsar la tecla "Off".
El aparato realiza el ciclo de produccién
momentaneo y a continuacion finaliza la
produccién de pellets.

Funcionamiento automatico con

equipo accesorio balanza (opcio-
nal)

En modo automatico se fabrica una canti-

dad predefinida de pellets. A continuacion,
el aparato para la produccion de pellets.

Ajustar la cantidad de produccion

anuncio
Tecla "F"

1
2

Poner el interruptor de llave "0/OFF / 1/
ON"a "1/ON".

Colocar un recipiente vacio en el centro
de la plantaforma de la balanza.

Leer el peso vacio (en kg) en la panta-
lla.

Pulsar la tecla "F"

Ajustar el peso vacio (en kg) con las fle-
chas en la pantalla.

Pulsar la tecla "F" hasta que aparezca
"CF" en la pantalla.

Soltar la tecla "F" y pulsarla de nuevo.
En la pantalla aparece alternativamente
"H1" y el peso vacio configurado.
Ajustar la cantidad de pellets a producir
(en kg) con las flechas en la pantalla.

L 20 T T T 7
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=>» Pulsar la tecla "F" hasta que aparezca
el peso en vacio.

Fabricar pellets

=> Pulsar la tecla "ON"

=>» El proceso de produccion de pellets co-
mienza.
Una vez ajustada la cantidad de pellets
afabricar deseada, el aparato finaliza la
produccién.

=> Pulsar la tecla "Off"

= Extraer el recipiente lleno de la balanza.

Funcionamiento automatico con

equipo accesorio regulacion de

cantidad PCS (opcional)

En modo automatico se fabrican pellets du-

rante un periodo de tiempo predetermina-

do. A continuacion, el aparato para la

produccién de pellets.

=>» Colocar un recipiente vacio debajo de la

zona por donde se expulsan los pellets.

Girar el interruptor de llave "Directo/

PCS" a "PCS".

Pulsar la tecla "ON"

Ajustar el tiempo/cantidad produccion

con la rosca.

Pulsar la tecla PCS.

El proceso de produccion de pellets co-

mienza.

Si ha trascurrido el tiempo ajustado, se

para la produccion de pellets.

=>» Para repetir el tiempo de produccion,
pulsar de nuevo la tecla iniciar PCS.

=>» Para finalizar la produccién, pulsar la te-
cla "Off".

Desconectar en caso de emergen-
cia

v oYY v

=>» Pulsar la tecla de desconexion de emer-
gencia
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Puesta fuera de servicio

= Cerrar la alimentacion de dioxido de
carbono.

=>» Pulsar la tecla "On" y dejar funcionar el
aparato hasta que el manémetro de
diéxido de carbono indique "0".

=>» Pulsar la tecla "Off"
El aparato realiza el ciclo de produccién
momentaneo y a continuacion finaliza la
produccién de pellets.

=>» Girar el interruptor principal a la posi-
cién "0".

Reemplace la placa del extru-

sor

Para modificar el diametro de los pellets, se
puede cambiar la placa del extrusor.

A Peligro

Riesgo de accidentes al realizar trabajos en
el aparato. Antes de realizar trabajos en el
aparato, sequir los pasos indicados en el
capitulo "Puesta fuera de servicio".

A Peligro

Peligro de quemaduras por frio causadas
por el hielo seco o las piezas del aparato
frias. Al trabajar con el aparato, utilizar ropa
protectora contra el frio o eliminar el hielo
seco y dejar calentar el aparato.

Evitar el contacto con hielo seco.

No llevar nunca el hielo seco a la boca.

Expulsién de pellets

Tuerca de la placa del extrusor
Tuerca de la expulsion de pellets
Placa extrusionadora

1
2
3
4

Desenroscar las tuercas de la expulsion
de pellets.

Extraer la expulsion de pellets.
Desenroscar las tuercas de la placa del
extrusor.

Extraer la placa del extrusor.

Insertar otra placa del extrusor siguien-
do los mismos pasos en el orden inver-
SO.
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Mantenimiento y cuidado

Vista general del aparato

T

o wWwN -

Refrigerante de aceite

Ventilador del motor hidraulico
Carcasa del filtro de aire

Filtro de aceite

Carcasa del filtro de aceite

Indicador de temperatura del aceite hi-
draulico

7 Indicador del nivel de aceite

8 Valvula de cierre

9 Tornillo purgador de aceite

10 Desvio de condensado

11 Conducto de gases de escape
12 Ventilador refrigerador de aceite
13 Colector de condensado

14 Valvula magnética EV3
15 Valvula magnética EV2
16 Valvula magnética EV4
17 émbolo
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Indicaciones de mantenimiento

Para asegurar el funcionamiento correcto
de la instalaciéon deben efectuarse trabajos
de mantenimiento regulares de acuerdo
con el siguiente plan de mantenimiento.
Las reparaciones y revisiones debene ser
realizadas por servicios técnicos autoriza-
dos (servicio técnico de Karcher o personal
formado por el fabricante).

Emplee exclusivamente piezas de repuesto
originales del fabricante o piezas recomen-
dadas por él, como

Piezas de repuesto y piezas de desgaste
Accesorios

Combustibles

Detergentes

A Peligro

Riesgo de accidentes al realizar trabajos en
el aparato. Antes de realizar trabajos en el
aparato, sequir los pasos indicados en el
capitulo "Puesta fuera de servicio".

A Peligro

Peligro de quemaduras por frio causadas
por el hielo seco o las piezas del aparato
frias. Al trabajar con el aparato, utilizar ropa
protectora contra el frio o eliminar el hielo
seco y dejar calentar el aparato.

Evitar el contacto con hielo seco.

No llevar nunca el hielo seco a la boca.

contrato de mantenimiento

Para garantizar el funcionamiento seguro
de la instalacion recomendamos firmar un
contrato de mantenimiento. A este respecto
péngase en contacto con el Servicio de
atencion al cliente de Karcher.

Plan de mantenimiento

diariamente

=>» Colocar un recipiente colector bajo el el
desvio de condensado y vaciar regular-
mente.

Todas las semanas

=>» Controle el nivel de aceite. El indicador
de nivel de aceite tiene que estar lleno
hasta 3/4 con aceite.

= Examen visual refrigerador de aceite. El
refrigerador de aceite y la entrada y sa-
lida de aire tienen que estar limpios. Si
es necesario, limpiar o dejar que pase
aire comprimido.

= Comprobar si el ventilador del refrigera-
dor de aceite funciona, si es necesario
limpiar. El ventilador tiene que funcionar
cuando la temperatura del aceite llegue
alos 45 °C.

=>» Realizar un examen visual del ventila-
dor del motor hidraulico, si es necesario
limpiarlo.

= Comprobar el funcionamiento de las
valvulas EV2, EV3 y EV4*. Con la val-
vula abierta se oyen los ruidos de la co-
rriente.

= Comprobar que los conductos de dioxi-
do de carbono no presenten fugas, si no
es asi llamar al servicio técnico.

* sélo IP 220

40 Espafiol

Mensualmente

= Comprobar si la instalacién hidraulica
tiene fugas (tubos, conductos, conexio-
nes). Solucionar las fugas.

=>» Limpie el aparato por dentro y por fuera.

Tras las primeras 100 horas de servicio

= Cambiar el filtro de aceite.

= Comprobar que los tornillos y racores
de unién estén bien apretados, apretar
si es necesario (pares de apriete véase
apartado "Pares de apriete").

Cada 1000 horas de servicio

= Comprobar silos émbolos tienen arafia-
Z0S 0 surcos, si estan danados se debe
comunicar al servicio técnico.

Cada 2000 horas de servicio

= Cambiar el aceite hidraulico y el filtro de
aceite (véase "Trabajos de manteni-
miento").

Pares de apriete

M3 1,1 Nm
M4 2,5Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Abrir el aparato

A Peligro

Riesgo de accidentes al realizar trabajos en

el aparato. Antes de realizar trabajos en el

aparato, seguir los pasos indicados en el
capitulo "Puesta fuera de servicio".

— La cubierta delantera se puede bascu-
lar hacia fuera tras abrir ambos blo-
queos y extraer hacia arriba.

— Las otras cubiertas se pueden extraer
tras desenroscar los tornillos.

Trabajos de mantenimiento

Cambio de aceite con la instalaciéon de

cambio de aceite

Realizar el cambio de aceite s6lo cuando el

aceite todavia esté caliente.

A Peligro

Peligro de quemaduras por aceite caliente.

Antes de cambiar el aceite dejar enfriar

hasta aprox. 40 °C.

= Desenrosque el tornillo purgador de
aceite.

=>» Conectar la instalacion de cambio de
aceite con la valvula de bloqueo.

=>» Abrir la valvula de cierre.

= Bombear todo el aceite con una instala-
cion de cambio de aceite en un reci-
piente colector.

Desenroscar la tapa de la carcasa de fil-
tro de aceite.

Cambiar el filtro de aceite.

Apretar la tapa sobre la carcasa del fil-
tro de aceite.

Llenar el aparato con aceite nueva me-
diante la instalacion de cambio de acei-
te hasta que el indicador de nivel de
aceite esté lleno hasta 3/4.

Tipo de aceite y cantidad de llenado,
"ver datos técnicos".

= Conectar el aparato y comprobar el indi-
cador de nivel de aceite con el aparato
en funcionamiento. Si es necesario re-
llene con aceite.

v vy v

Cambio de aceite sin la instalacion de

cambio de aceite

Realizar el cambio de aceite sélo cuando el

aceite todavia esté caliente.

A Peligro

Peligro de quemaduras por aceite caliente.

Antes de cambiar el aceite dejar enfriar

hasta aprox. 40 °C.

= Colocar una pila para recoger el aceite
debajo de la valvula de bloqueo.

= Desenrosque el tornillo purgador de
aceite.

=> Abrir la valvula de bloqueo y dejar que
salga todo el aceite.

= Cerrar la valvula de cierre.

=> Girary apretar el tornillo purgante de
aceite.

IP 120:

= Desenroscar la tapa de la carcasa de fil-

tro de aceite.

Cambiar el filtro de aceite.

Apretar la tapa sobre la carcasa del fil-

tro de aceite.

Desenroscar la tapa de la carcasa de fil-

tro de aire.

Extraer el inserto del filtro de aire.

Introducir aceite nuevo hasta que el in-

dicador de nivel de aceite esté lleno

hasta 3/4 con aceite.

Tipo de aceite y cantidad de llenado,

"ver datos técnicos".

Poner el inserto del filtro de aire.

Enroscar la tapa en la carcasa del filtro

de aire.

= Conectar el aparato y comprobar el indi-
cador de nivel de aceite con el aparato
en funcionamiento. Si es necesario re-
llene con aceite.

IP 220:

= Desenroscar la tapa de la carcasa de fil-
tro de aceite.

= Extraer el inserto del filtro de aceite.

= Introducir aceite nuevo hasta que el in-

dicador de nivel de aceite esté lleno

hasta 3/4 con aceite.

Tipo de aceite y cantidad de llenado,

"ver datos técnicos".

Coloque el nuevo filtro de aceite.

Enroscar la tapa en la carcasa del filtro

de aceite.

= Conectar el aparato y comprobar el indi-
cador de nivel de aceite con el aparato

L 20 2
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en funcionamiento. Si es necesario re-
llene con aceite.

Comprobar los émbolos
=> Extraer la tapa del aparato.
=> Poner el interruptor de llave "M/0/A" en

Ayuda en caso de averia

A Peligro

Riesgo de accidentes al realizar trabajos en
el aparato. Antes de realizar trabajos en el

IIMII.

= Pulsar la tecla "Piston atras”.
El émbolo se desplaza a la posicion tra-

sera.

=> Comprobar si los émbolos tienen arafa-

Z0S O surcos.

=> Poner el interruptor de llave "M/0/A" a
"A". Extraer la llave y guardarla de
modo que solo pueda el personal de
mantenimiento pueda tener acceso a

aparato, seguir los pasos indicados en el

A Peligro

capitulo "Puesta fuera de servicio".

Peligro de quemaduras por frio causadas

por el hielo seco o las piezas del aparato

frias. Al trabajar con el aparato, utilizar ropa

protectora contra el frio o eliminar el hielo
seco y dejar calentar el aparato.

Evitar el contacto con hielo seco.

No llevar nunca el hielo seco a la boca.

ella.
Averias con indicaciéon
Averia Posible causa Modo de subsanarla Responsa-
ble
Piloto de control "Ni- | Sistema hidraulico presenta fugas Comprobar si el sistema hidraulico tiene fugas. | Operario
vel de aceite profun- Desconectar inmediatamente el aparato si pre-
do" esta iluminado senta fugas y avisar al servicio técnico.
Sensor de nivel de aceite defectuoso Comprobar el indicador del nivel de aceite. Si el | Operario
nivel esta bien, avisar al servicio técnico.
El piloto de control El ventilador del refrigerador de aceite no Comprobar el funcionamiento del ventilador del | Operario
"Temperatura de funciona correctamente refrigerador de aceite, si es necesario limpiar. Si
aceite alta" esta ilumi- esta defectuoso, informar al servicio técnico de
nado Karcher.
Interruptor de temperatura defectuoso Informar al servicio técnico. Operario
El piloto de control Pulsar la tecla "Reset". Arrancar de nuevo el Operario
"sobrecarga motor" aparato. Si sigue produciéndose el fallo, acuda
se ilumina al servicio técnico.
El piloto de control Sin extrusion Comprobar si la placa del extrusor y los émbo- | Operario
"Ciclo demasiado lar- los estan dafiados, si lo estan se debe informar
go" se ilumina al servicio técnico.
Sensor de posiciéon defectuoso Informar al servicio técnico. Operario
La direccién de giro de la bomba hidraulica | Comprobar la conexion eléctrica. Servicio de
es erronea atencion al
cliente
Averias sin indicacién
Averia Posible causa Modo de subsanarla Responsa-
ble
Sin produccién de No hay diéxido de carbono liquido en el con- | Esperar hasta que el diéxido de carbono liquido | Operario
nieve de hielo seco ducto haya sacado el gas del conducto.
Las valvulas EV2, EV3, EV4 *estan blo- Si las valvulas magnéticas trabajan correcta- Operario
queadas o defectuosas. mente, se debe oir un clic cuando se apague el
* s6lo IP 220 suministro de diéxido de carbono. Si es necesa-
rio, informar al servicio técnico.
La presion del dioxido de carbono es dema- | IP 120: Ajustar la presion del suministro de Operario
siado alta diéxido de carbono (véase el valor en "Datos
técnicos").
IP 220: Comprobar la presion en el mandmetro.
Si la presion supera los 2,1 MPa (21 bar), infor-
mar al servicio técnico.
Demasiada nieve de | Las valvulas EV2, EV3, EV4 *no cierran. Informar al servicio técnico. Operario
hielo seco en el con- | * sélo IP 220
ducto de gas de esca- [ 5 Gjavija de sinterizacion esta defectuosa. | Informar al servicio técnico. Operario
pe
El aparato gotea agua | El desague del colector de condensado o el | Limpiar el desagiie y el conducto de condensa- | Operario

conducto de condensado esta atascado.

do.
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Datos técnicos

| IP 120 | IP 220

Conexion eléctrica
Tension \% 400 400
Tipo de corriente 3~ 3~
Frecuencia Hz 50 50
Potencia conectada kW 4,0 5,6
Impedancia de red maxima permitida Ohm 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Hielo seco
Presion de suministro, diéxido de carbono liquido MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Contenido de humedad maximo, didxido de carbono liquido ppm 66 66
Contenido de aceite, didxido de carbono liquido totalmene libre de | totalmene libre de

aceite aceite
Diametro de los pellets de hielo seco mm 3 3
Produccién de pellets, max. kg/h 120 220
Presion de aceite diéxido de carbono liquido para maxima produc- | MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
cion de pellets
Dimensiones
Anchura mm 1320 1560
Profundidad mm 700 800
Altura mm 1439 1400
Peso, vacio kg 340 495
Peso, lleno kg 360 540
Nivel de presién acustica (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Aceite hidraulico conforme a DIN 51524, parte 2
Calidad 16/13 conforme a ISO 4406
Viscosidad ISO VG 32 ISO VG 32
Cantidad de aceite | 35 60

N° referen-
cia
CO, Detector 6.574-105.0
Balanza 600x800 mm con | 6.574-179.0
control
Balanza 1000x1000 mm | 6.574-180.0
con control
Aceite hidraulico, 20 | 6.288-223.0
1P 120
N° referen-
cia
Placa del extrusor 16 mm | 6.574-060.0
Placa del extrusor 3 mm 6.574-061.0
Placa del extrusor 1,7 mm | 6.574-200.0
Regulacién de cantidades | 6.574-181.0
PCS 120
Paquete de piezas de re- | 6.574-175.0
puesto
IP 220
N° referen-
cia
Placa del extrusor 16 mm | 6.574-002.0
Regulacién de cantidades | 6.574-178.0
PCS 220
Paquete de piezas de re- | 6.574-176.0

puesto
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Accesorios Piezas de repuesto

— Solo deben emplearse accesorios y pie-
zas de repuesto originales o autoriza-
dos por el fabricante. Los accesorios y
piezas de repuesto originales garanti-
zan el funcionamiento seguro y sin ave-
rias del aparato.

— Podra encontrar una seleccion de las
piezas de repuesto usadas con mas fre-
cuencia al final de las instrucciones de
uso.

— En el area de servicios de www.kaer-
cher.com encontrara mas informacion
sobre piezas de repuesto.

En todos los paises rigen las condiciones
de garantia establecidas por nuestra em-
presa distribuidora. Las averias del aparato
seran subsanadas gratuitamente dentro del
periodo de garantia, siempre que se deban
a defectos de material o de fabricacién. En
un caso de garantia, le rogamos que se di-
rija con el comprobante de compra al distri-
buidor donde adquirié el aparato o al
servicio al cliente autorizado mas proximo a
su domicilio.

Declaracion CE

Por la presente declaramos que la maquina
designada a continuacion cumple, tanto en
lo que respecta a su disefio y tipo construc-
tivo como a la versién puesta a la venta por
nosotros, las normas basicas de seguridad
y sobre la salud que figuran en las directi-

vas comunitarias correspondientes. La pre-
sente declaracion perdera su validez en
caso de que se realicen modificaciones en
la maquina sin nuestro consentimiento ex-
plicito.

Pelletizador de hielo seco
1,574-xxx

Producto:
Modelo:

Directivas comunitarias aplicables
98/37/CE

2006/95/CE

2004/108/CE

Normas armonizadas aplicadas
EN 55014-1: 2006

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001

EN 6261

EN 60204—1

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
2005

EN 61000-3-11: 2000

Normas nacionales aplicadas

Los abajo firmantes actian con plenos po-
deres y con la debida autorizacion de la di-
reccion de la empresa.

% s

~H. Jenner S. Reiser
CEO Head of Approbation

Alfred Karcher GmbH & Co. KG
Alfred Karcher-Str. 28 - 40
D - 71364 Winnenden
Tfno.: +49 7195 14-0
Fax: +49 7195 14-2212




A antes da primeira utilizagéo

deste aparelho leia o presente
manual de instrugbes e proceda conforme
o mesmo. Guarde estas instrugdes de ser-
vigo para uso posterior ou para o seguinte
proprietario.
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Protecgcao do meio-ambiente

Os materiais de embalagem
sdo reciclaveis. Nao coloque
as embalagens no lixo domés-
tico, envie-as para uma unida-
de de reciclagem.

QY

s

Os aparelhos velhos contém
materiais preciosos e recicla-
veis e deveréo ser reutilizados.
Baterias, 6leo e produtos simi-
lares ndo podem ser deitados
fora ao meio ambiente. Por is-
s0, elimine os aparelhos usa-
dos através de sistemas de
recolha de lixo adequados.

Avisos de seguranga

O aparelho s6 pode ser operado por pesso-

as que tenham lido e compreendido o ma-

nual de instrugdes. Deve ser dada especial

atencdo a todas as indicagdes de seguran-

ca.

= Este manual de instrugdes deve ser
guardado num local de facil e livre aces-
sO.

)
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Simbolos no Manual de Instrugées

Nestas Instruges de Servigo séo utilizados
0s seguintes simbolos:

A Perigo

Caracteriza um perigo eminente. A ndo-ob-
servéancia deste aviso podera causar le-
sbes graves ou até mortais.

A\ Adverténcia

Caracteriza uma situagdo possivelmente
perigosa. O desrespeito deste aviso podera
levar a lesées ligeiras ou danos materiais.

Aviso

Caracteriza conselhos para a aplicagao e
informagbes importantes.

Simbolos no aparelho

>

A Perigo

Perigo de queimaduras do gelo. Gelo seco
tem uma temperatura de -79 °C. Nunca to-
que no gelo seco ou em pegas da maquina
frias sem qualquer protecgéo.

B>
'u‘:>
(1)

3

«Q

o

Perigo de queimaduras! Adverténcia de
modulos quentes.

B>
'u‘>
1)

3

«Q

o

Perigo de ferimentos por choque eléctrico.
Retire a ficha da tomada antes de proceder
a abertura do arméario de comando.

B>
B
3
a
o

Perigo de ferimentos devido a fuga de jacto
de ¢leo hidraulico.

Nunca operar o aparelho com a carcaga
aberta. Desligar imediatamente o aparelho
assim que forem detectadas fugas no siste-
ma hidraulico.

D‘
)
o
3.
Q
o

Perigo de ferimentos por pellets de gelo
seco projectados ou particulas de sujidade.
Utilizar um 6culo de protec¢do bem veda-
o.

Perigo de danos no aparelho auditivo. Utili-
zar dispositivo de protecgao auditiva.

Q

B>
v@
1)

3

«Q

o

Perigo de ferimentos por pellets de gelo
seco projectados.

Utilizar luvas de proteccdo segundo EN
511.

Indicagdes gerais de seguranga

A Perigo
Perigo de asfixia por diéxido de carbono.
As bolas de gelo seco sdo compostas por
diéxido de carbono. Durante a operagdo do
aparelho, o teor de diéxido de carbono no
ar sobe do local de trabalho. Arejar sufici-
entemente o local de trabalho e utilizar
eventualmente um aparelho de advertén-
cia: Indicios de elevado teor de diéxido de
carbono no ar de respiragao:
— 3...5%: dores de cabecga, elevada fre-
quéncia de respiragéo.
— 7...10%: dores de cabega, ma disposi-
¢do e event. perda de consciéncia.
Desligar imediatamente o aparelho se al-
guns destes indicios surgir e deslocar-se
para o ar livre. Melhorar as medidas de
ventilagdo antes de continuar os trabalhos.
Observar a ficha técnica de seguranga do
fabricante do di6xido de carbono.
A Perigo
Perigo de ferimentos motivado pela activa-
¢ao inadvertida do aparelho. Retirar a ficha
da tomada antes de iniciar os trabalhos
com o aparelho.
A\ Perigo
Perigo de queimaduras provocadas por
gelo seco ou pegas frias do aparelho. Usar
roupa adequada durante os trabalhos com
o aparelho ou remover o gelo seco e permi-
tir o aquecimento do aparelho.
Evitar o contacto do corpo com gelo seco.
Nunca colocar gelo seco na boca.

Primeiros-socorros em caso de aci-
dentes com gelo seco ou didéxido de
carbono liquido

Ingestao

=>» Procurar imediatamente assisténcia
médica.

Contacto ocular

=>» Lavar o olho com muita 4gua quente e
procurar imediatamente um médico.

Contacto com a pele

= Enxaguar as partes da pele com muita
agua quente durante, pelo menos, 15
minutos e contactar imediatamente um
médico.

Normas e directivas

Na Republica Federal da Alemanha séo

aplicaveis as seguintes prescrigdes e nor-

mas para a operagao desta instalagéo (a

solicitar na Carl Heymanns Verlag KG, Lu-

xemburger Strae 449, 50939 Kaln):

— BGR 189 Aplicagéo de vestuario de
proteccéo

— BGR 195 Aplicagéo de luvas de protecgéo

— BGI 836 Dispositivo de adverténcia de
gas

Desactivagao em caso de emergén-
cia

= Premir o botdo de paragem de emer-
géncia.
O aparelho é imediatamente desactivado.
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Utilizacao conforme o fim a
que se destina a maquina

O aparelho produz pequenos pellets de
gelo seco a partir de diéxido de carbono. A
dimensao dos pellets de gelo seco é selec-
cionada com diversas placas de extruséo.
O aparelho destina-se a utilizagdo em re-
cintos secos.

N&o limpar o aparelho com jactos de agua.
Limpar a carcaga do aparelho com um
pano humido.

A instalagao do aparelho sé pode ser
efectuada por técnicos especializados!
A\ Adverténcia

A impedéncia de rede max. permitida no
ponto de conexao eléctrica (vide dados téc-
nicos) ndo pode ser excedida.

Elementos de manuseamento

Funcionamento

Dioxido de carbono liquido flui para o cilin-
dro e enrijece através da reducéo da pres-
sdo, formando flocos de gelo seco. Os
flocos de gelo seco sdo comprimidos por
um cilindro hidraulico e pressionados pela
placa de extrusdo. Deste modo, s&o cria-
das barras cilindricas de gelo seco, que
vocé pode partir em pequenos pellets.

1 2 3
/ \

. /
9 @ ®

/I
®

22 21 20

1 Luz de controlo "Tens&o ligada"
Luz de controlo "Nivel do éleo baixo"

3 Luz de controlo "Temperatura do 6leo
alta"

4 Luz de controlo "Sobrecarga do motor

5 Luz de controlo "Ciclo demasiado lon-
go"
Ver "Ajuda em caso de avarias/Avarias
com indicagao".

6 Tecla "Embolo avangar"
O émbolo desloca-se, através do con-
trolo manual, para a posigao dianteira
(pré-requisito: interruptor de chave em
)

7 Tecla "Embolo retroceder”
O émbolo desloca-se, através do con-
trolo manual, para a posicao traseira
(pré-requisito: interruptor de chave em
")

8 Interruptor principal

9 Mandmetro da presséo do 6leo

10 Manémetro do diéxido de carbono

11 Interruptor de chave "Direct/PCS* (Op-
¢ao)
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12 Tecla iniciar PCS (opgéo)

13 Botéo rotativo "Tempo/quantidade de
producao” (opgéo)

14 Interruptor de chave "0/OFF / 1/ON"
(opgéo)

15 Indicagéo de peso (opgéo)

16 Fecho do armario de distribuicao

17 Interruptor de chave "M/O/A"
M: o émbolo pode ser deslocado manu-
almente para os trabalhos de manuten-
¢ao.
0: O aparelho esta desligado.
A: produgéo de pellets.

18 Botdo de paragem de emergéncia

19 Contador das horas de servigco

20 Tecla "Reset"
Restaura a interrupgao automatica do
funcionamento apds uma avaria.

21 Tecla "Lig"

22 Tecla "Desl"
O avango do émbolo é terminado, 0 ém-
bolo desloca-se até a posigéo dianteira,
o aparelho para.

23 Saida de pellets

A Jogo montagem para a regulagéo da
quantidade PCS (opg¢éao)

B Jogo de montagem de balanga (opgéo)




Montar os conjuntos desmon-

taveis

A\ Adverténcia

Os jogos de montagem s6 podem ser mon-
tados por técnicos especializados devida-
mente autorizados.

Montar o jogo de montagem de ba-
langa (opgao)

Montar o comando

A Perigo

Perigo de ferimentos por choque eléctrico.

Retire a ficha da tomada antes de proceder

a abertura do armario de comando.

=> Abrir os fechos do armario de distribui-
¢ao, girar a tampa para cima e fixar.

1 Bloqueio
2 Porca
3 Cobertura

=> Desaparafusar as porcas da cobertura.

=> Retirar a cobertura.

=> Inserir o aparelho de comando e apara-
fusar.

aﬂ: AR
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1 Conector cego
2 Régua de conexao

=>» Retirar o conector cego da régua de co-
nexao.

= Encaixar o conector do aparelho de co-
mando em detrimento do conector ce-
go.

Ligar a balanga

=>» Posicionar a plataforma da balanga por
baixo da saida dos pellets e nivelar.

Aviso

Ter em atengao que a plataforma da balan-

¢a esteja livre e que néo toque em nenhuns

objectos, caso contrario a medigdo do peso

fica incorrecta.

=> Abrir os bloqueios da cobertura diantei-
ra do aparelho.

=>» Bascular a cobertura para fora e retirar
por cima.

1 Conector

=>» Inserir o cabo da plataforma da balanga
por baixo do aparelho e encaixar no co-
nector, na face inferior do armario de
distribuicéo.

= Fechar e fixar a cobertura.

Montar o jogo montagem para a re-
gulagao da quantidade PCS (opgao)

A regulacdo da quantidade é montada
como o comando do jogo de montagem da
balanca.

A conexao da balanga é suprimida.

Funcionamento

Colocagdo em funcionamento

A Perigo

Perigo de asfixia por diéxido de carbono.

Durante a operagéo do aparelho, o teor de

diéxido de carbono no ar sobe do local de

trabalho. Arejar suficientemente o local de

trabalho e utilizar eventualmente um apare-

Iho de adverténcia: Indicios de elevado teor

de diéxido de carbono no ar de respiragdo:

— 3...5%: dores de cabecga, elevada fre-
quéncia de respiragao.

— 7...10%: dores de cabega, ma disposi-
¢do e event. perda de consciéncia.

Desligar imediatamente o aparelho se al-

guns destes indicios surgir e deslocar-se

para o ar livre. Melhorar as medidas de

ventilagao antes de continuar os trabalhos.

Observar a ficha técnica de seguranga do

fabricante do diéxido de carbono.

A Perigo

Perigo de queimaduras do gelo. Gelo seco

tem uma temperatura de -79 °C. Nunca to-

que no gelo seco ou em pegas da maquina

frias sem qualquer protecgdo. Usar luvas e

roupa de protecgéo.

A Perigo

Perigo de ferimentos devido a projecg¢ao de

pellets de gelo seco. Controlar a limpeza da

saida dos pellets de gelo seco, antes de

proceder a colocagdo em funcionamento.

Né&o olhar directamente para a placa de ex-

truséo.

A\ Perigo

Perigo de rebentamento. Nunca guardar

gelo seco em recipientes estanques.

=>» Ajustar o interruptor de chave "M/0/A"
em "A". Retirar a chave e guardar num
local de acesso exclusivo aos técnicos
de manutencéo.

= Estabelecer a alimentagao eléctrica.

=>» Abrir a alimentagéo do didxido de car-
bono.

Ligar o interruptor principal.

Destravar o botéo de parada de emer-
géncia, rodando-o.

A luz de controlo "Tenséo lig" brilha.

L 7

Operagao manual

=>» Posicionar um recipiente vazio por bai-
xo da saida dos pellets de gelo.

= Assim que o jogo de montagem da ba-
lanca estiver instalado, deve posicionar
o interruptor de chave "Lig/Desl" em
"Desl".

=> Assim que o jogo de montagem para a
regulacao da quantidade estiver monta-
do deve ajustar o interruptor de chave
"Direct/PCS" em "Direct".

= Premir a tecla "Lig".
A produgéo dos pellets ¢é iniciada.

= Premir atecla "Desl" assim que atingira
quantidade de pellets pretendida.
O aparelho conclui o ciclo de produgéo
momentaneo e encerra de seguida a
producgao dos pellets.

Funcionamento automatico com
jogo de montagem da balanca (op-
gao)

No funcionamento automatico é produzida
uma quantidade predefinida de pellets. De
seguida o aparelho para a produgéo de pel-

lets.
Ajustar a quantidade de producéao

Display
Tecla "F"

1
2

Ajustar o interruptor de chave "0/OFF /
1/ON" em "1/ON".

Posicionar o recipiente vazio no centro
da plataforma da balanca.

Ler o peso vazio (em kg) no display.
Premir a tecla "F".

Ajustar o peso vazio (em kg) com as te-
clas de setas no display.

Premir a tecla "F", até visualizar no dis-
play "CF".

Soltar a tecla "F" e voltar a premir.

No display é indicado alternadamente
"H1" e o peso vazio ajustado.

Ajustar a quantidade de pellets a produ-
zir (em kg) com as teclas de setas no
display.

= Premir a tecla "F", até visualizar o peso
vazio.

L 20 7 2R
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Produzir pellets

= Premir a tecla "Lig".

= A produgéo dos pellets € iniciada.
O aparelho encerra a produgao assim
que a quantidade de pellets ajustada for
alcangada.

= Premir a tecla "Desl".

=>» Retirar o recipiente cheio da balanga.

Funcionamento automatico com o
jogo de montagem para a regulagao
da quantidade PCS (op¢ao)

No funcionamento automatico sédo produzi-

dos pellets durante um periodo predefinido.

De seguida o aparelho para a produgao de

pellets.

=>» Posicionar um recipiente vazio por bai-

xo da saida dos pellets de gelo.

Rodar o interruptor de chave "Direct/

PCS" para "PCS".

Premir a tecla "Lig".

Ajustar o tampo/quantidade de produ-

¢ao no botao rotativo.

Premir a tecla iniciar PCS.

A produgéo dos pellets € iniciada.

Assim que o tempo predefinido expirar é

encerrada a produgao de pellets.

=>» Para repetir o tempo de produgéo deve-
se premir novamente a tecla "Iniciar
PCS".

=>» Para terminar a produgao basta premir
a tecla "Desl".

L 2 7

Desactivagao em caso de emergén-
cia
= Premir o botdo de paragem de emer-
géncia.
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Colocar fora de servico

= Fechar a alimentacgéao do didxido de car-
bono.

= Premir a tecla "Lig" e deixar o aparelho
trabalhar até o manémetro do diéxido
de carbono indicar "0".

= Premir a tecla "Desl".
O aparelho conclui o ciclo de produgao
momentaneo e encerra de seguida a
produgao dos pellets.

= Rodar o interruptor principal para a po-
sicéo "0".

Substituir a placa de extrusao

Para modificar o didmetro dos pellets é
possivel substituir a placa de extruséo.

A Perigo!

Perigo de acidentes durante os trabalhos
no aparelho. Antes de iniciar os trabalhos
no aparelho devem ser realizados todos os
passos descritos no capitulo "Colocagdo
fora de servigo".

A Perigo

Perigo de queimaduras provocadas por
gelo seco ou pecgas frias do aparelho. Usar
roupa adequada durante os trabalhos com
o aparelho ou remover o gelo seco e permi-
tir o aquecimento do aparelho.

Evitar o contacto do corpo com gelo seco.
Nunca colocar gelo seco na boca.

Saida de pellets

Porca da placa extrusora
Porca da saida dos pellets
Placa extrusora

A OWODN -

Desaparafusar as porcas da saida dos
pellets.

Retirar a saida dos pellets.
Desaparafusar as porcas da placa ex-
trusora.

Retirar a placa extrusora.

Posicionar outra placa extrusora na or-
dem inversa.
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Manutencgao e conservagao

Perspectiva do aparelho

-_—
11

OO WN -

Radiador de 6leo

Ventilador do motor hidraulico
Carcaga do filtro do ar

Filtro do dleo

Carcaga do filtro do dleo

Indicagédo da temperatura do 6leo hi-
draulico

7 Indicador do nivel de éleo

8 Valvula de bloqueio

9 Parafuso de descarga de dleo
10 Escoamento de condensado
11 Evacuagao de gas de escape
12 Ventilador do radiador do 6leo

13 Acumulador de condensado
14 Valvula magnética EV3

15 Valvula magnética EV2

16 Valvula magnética EV4

17 Embolo
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Indicagdes de manutengao

Para uma instalagédo segura é imprescindi-
vel a manutengéo regular de acordo com o
seguinte plano de manutengéo.

Os trabalhos de reparagéo e de manuten-
¢ao tém que ser efectuados por técnicos
autorizados (assisténcia técnica Karcher
ou funcionarios devidamente instruidos
pelo fabricante).

Utilize unicamente pecas originais do pro-
dutor ou pegas recomendadas pelo mes-
mo, como

Pecas de reposicao e de desgaste,
Acessorios,

Produtos de consumo,

Detergentes.

A Perigo!

Perigo de acidentes durante os trabalhos
no aparelho. Antes de iniciar os trabalhos
no aparelho devem ser realizados todos os
passos descritos no capitulo "Colocagdo
fora de servigo”.

A Perigo

Perigo de queimaduras provocadas por
gelo seco ou pecgas frias do aparelho. Usar
roupa adequada durante os trabalhos com
o aparelho ou remover o gelo seco e permi-
tir o aquecimento do aparelho.

Evitar o contacto do corpo com gelo seco.
Nunca colocar gelo seco na boca.

Contrato de manutencgao

Para garantir uma operagéo fiavel da insta-
lagdo recomendamos a celebragédo de um
contrato de manutencéo. Por favor dirija-se
ao seu servigo de assisténcia técnica de
Karcher responsavel.

Plano de manutengao

Diariamente

=>» Posicionar um recipiente para a recolha
do condensado e esvaziar regularmen-
te.

Semanalmente

=>» Controlar o nivel do dleo. A indicagao
do nivel do dleo tem que estar cheia a
3/4 com dleo.

=>» Controlo visual do radiador do éleo. O
radiador do 6leo e a entrada e saida de
ar tém que estar limpos. Limpar sempre
que necessario ou utilizar ar comprimi-
do.

=>» Verificar o funcionamento do ventilador
do radiador do éleo e limpar se neces-
sario. O ventilador tem que entrar em
funcionamento assim que a temperatu-
ra do 6leo atingir os 45°C.

= Controlo visual do ventilador do motor
hidraulico, limpar se necessario.

=> Verificar o funcionamento das valvulas
EV2, EV3 e EV4*. Com a valvula aberta
podem ser ouvidos ruidos de fluxo.

= Controlar a estanqueidade dos tubos de
diéxido de carbono e contactar a assis-
téncia técnica em caso de fuga.

* apenas IP 220
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Mensalmente

=>» Controlar a estanqueidade do sistema
hidraulico (tubos, mangueiras, liga-
¢oes). Eliminar as fugas.

=>» Limpar o aparelho por dentro e por fora.

Depois das primeiras 100 horas de servi-

co

=>» Renovar o filtro do 6leo.

=>» Verificar a fixagédo correcta dos parafu-
sos e dos fittings e reapertar se neces-
sario (consultar os binarios de aperto no
ponto "Binarios de aperto").

Cada 1000 horas de servigo

=>» Verificar o émbolo quanto a arranhdes
ou entalhes e contactar a assisténcia
técnica se forem detectados defeitos.

Cada 2000 horas de servigo
= Renovar o 6leo hidraulico e o filiro do
6leo (ver "Trabalhos de manutengao").

Binarios de aperto

M3 1,1 Nm
M4 2,5 Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Abrir o aparelho

A Perigo!

Perigo de acidentes durante os trabalhos

no aparelho. Antes de iniciar os trabalhos

no aparelho devem ser realizados todos os
passos descritos no capitulo "Colocagdo
fora de servigo".

— A cobertura dianteira pode ser girada
para fora apés abrir os dois bloqueios e
retirada por cima.

— As outras coberturas podem ser retira-
das apos desaparafusamento dos para-
fusos.

Trabalhos de manutengao

Mudanca do 6leo com instalagao para

mudanca do 6leo

Proceder apenas a mudanca do 6leo en-

quanto este estiver quente.

A Perigo

Perigo de queimaduras por 6leo quente!

Antes de mudar deve-se deixar arrefecé-lo

até atingir aprox. 40°C.

= Desenroscar o parafuso de descarga
da agua.

=>» Ligar a instalagdo de mudanga do 6leo
a valvula de bloqueio.

=>» Abrir a valvula de bloqueio.

7

Bombear o 6leo com a instalagéo de
mudanca do 6leo para um recipiente de
recolha.

Desaparafusar a tampa da carcacga do
filtro do dleo.

Substituir o elemento do filtro do dleo.
Aparafusar a tampa na carcaga do filtro
do dleo.

Encher 6leo novo com a instalagdo de
mudancga do 6leo no aparelho até o in-
dicador do ¢leo atingir 3/4.

Para saber qual o tipo de 6leo e o volu-
me de enchimento, consulte os "Dados
técnicos".

=> Ligar o aparelho e verificar a indicagao
do nivel do 6leo com o aparelho em fun-
cionamento. Em caso de necessidade
adicionar dleo.

v vy v

Mudanca do 6leo sem instalagdo de mu-

dancga do éleo

Proceder apenas a mudanga do d6leo en-

quanto este estiver quente.

A Perigo

Perigo de queimaduras por 6leo quente!

Antes de mudar deve-se deixar arrefecé-lo

até atingir aprox. 40°C.

= Posicionar um colector por baixo da val-
vula de bloqueio para recolher o 6leo.

= Desenroscar o parafuso de descarga
da agua.

=> Abrir a valvula de bloqueio e escoar
todo o dleo.

= Fechar a valvula de bloqueio.

= Colocar o parafuso de descarga do 6leo
e apertar firmemente.

IP 120:

= Desaparafusar a tampa da carcaga do

filtro do dleo.

Substituir o elemento do filtro do 6leo.

Aparafusar a tampa na carcaga do filtro

do dleo.

Desaparafusar a tampa da carcaga do

filtro do ar.

Retirar o elemento do filtro do ar.

Inserir novo 6leo até o indicador do ni-

vel do éleo atingir 3/4.

Para saber qual o tipo de éleo e o volu-

me de enchimento, consulte os "Dados

técnicos".

Inserir elemento do filtro do ar.

Enroscar a tampa na carcaga do filtro

do ar.

Ligar o aparelho e verificar a indicagdo

do nivel do 6leo com o aparelho em fun-

cionamento. Em caso de necessidade

adicionar 6leo.

IP 220:

= Desaparafusar a tampa da carcaga do
filtro do dleo.

=>» Retirar o elemento do filtro do dleo.

=>» Inserir novo 6leo até o indicador do ni-
vel do dleo atingir 3/4.
Para saber qual o tipo de éleo e o volu-
me de enchimento, consulte os "Dados
técnicos".

= Colocar um elemento filtrante novo.
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= Enroscar a tampa na carcaga do filtro
do dleo.

=> Ligar o aparelho e verificar a indicagédo
do nivel do 6leo com o aparelho em fun-
cionamento. Em caso de necessidade
adicionar dleo.

Verificar o @mbolo

= Retirar a tampa do aparelho.

=> Ajustar o interruptor de chave "M/0/A"
em "M".

> Premir a tecla "Embolo retroceder".

O émbolo retrocede para a posigéo
mais recuada.

= Controlar o émbolo quanto a arranhdes
e entalhes.

=> Ajustar o interruptor de chave "M/0/A"
em "A". Retirar a chave e guardar num
local de acesso exclusivo aos técnicos
de manutencgéo.

Ajuda em caso de avarias

A Perigo!

Perigo de acidentes durante os trabalhos
no aparelho. Antes de iniciar os trabalhos

no aparelho devem ser realizados todos 0s
passos descritos no capitulo "Colocagdo
fora de servigo".

A Perigo

Perigo de queimaduras provocadas por
gelo seco ou pecgas frias do aparelho. Usar
roupa adequada durante os trabalhos com
o aparelho ou remover o gelo seco e permi-
tir o aquecimento do aparelho.

Evitar o contacto do corpo com gelo seco.
Nunca colocar gelo seco na boca.

Avarias com indicagao

Avaria Possivel causa Eliminagao da avaria Por quem
Luz de controlo "Nivel | Fuga no sistema hidraulico Controlar a estanqueidade do sistema hidrauli- | Operador
do dleo baixo" brilha co. Colocar o aparelho fora de servigo em caso
de fugas e contactar a assisténcia técnica.
Sensor do nivel do 6leo com defeito Verificar o indicador do nivel do éleo. Contactar | Operador
a assisténcia técnica se o nivel do 6leo estiver
em ordem.
Luz de controlo "Tem- | O ventilador no radiador do éleo néo traba- | Controlar o funcionamento do ventilador do ra- | Operador
peratura do 6leo alta" | lha correctamente diador do ¢6leo e limpar se necessario. Contac-
brilha tar a assisténcia técnica em caso de um defeito.
Interruptor de temperatura com defeito Contactar o servigo de assisténcia técnica. Operador
Luz de controlo "So- Premir a tecla "Reset". Colocar o aparelho no- | Operador
brecarga do motor" vamente em funcionamento. Se o problema vol-
brilha tar a ocorrer deve contactar a assisténcia
técnica.
Luz de controlo "Ciclo | nenhuma extrusado Controlar a placa de extrusdo e o émbolo quan- | Operador
demasiado longo" bri- to a danos e contactar a assisténcia técnica em
lha caso de danos.
Sensor de posigdo com defeito Contactar o servigo de assisténcia técnica. Operador
Sentido de rotagao errado da bomba hi- Verificar a ligagao eléctrica. Servico de
draulica assisténcia
técnica
Avarias sem indicagao
Avaria Possivel causa Eliminagao da avaria Por quem
Nenhuma produgao Nenhum diéxido de carbono liquido na linha | Aguardar até o didxido de carbono liquido dis- | Operador
de flocos de gelo seco | adutora persar o gas da linha adutora.
As valvulas EV2, EV3, EV4 *estédo bloquea- | Se as valvulas magnéticas trabalharem correc- | Operador
das ou com defeito. tamente ouve-se um som estalante com a ali-
* apenas IP 220 mentacao do diéxido de carbono desactivada.
Contactar a assisténcia técnica em caso de ne-
cessidade.
Pressao excessiva do diéxido de carbono | IP 120: Ajustar a pressao na alimentagao do di- | Operador
oxido de carbono (ver valores "Dados técni-
cos").
IP 220: verificar a pressdo no mandémetro. Con-
tactar a assisténcia técnica se a pressao for su-
perior a 2,1 MPa (21 bar).
Demasiado gelo seco | As valvulas EV2, EV3, EV4* ndo fecham. Contactar o servigo de assisténcia técnica. Operador
natubagemdogasde | * apenas IP 220
escape Casquilho sinterizado com defeito. Contactar o servigo de assisténcia técnica. Operador
Do aparelho goteja Escoamento no colector do condensado ou | Limpar o escoamento do tubo do condensado. | Operador
agua tubo do condensado entupido.
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Dados técnicos

| IP 120 | IP 220
Ligacao eléctrica
tensdo \% 400 400
Tipo de corrente 3~ 3~
Frequéncia Hz 50 50
Poténcia da ligagao kW 4.0 5,6
Impedancia da rede max. permitida Ohm 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Gelo seco
Pressdo de alimentacdo, dioxido de carbono liquido MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Teor maximo de humidade, diéxido de carbono liquido ppm 66 66
Teor de dleo, didxido de carbono liquido Sem odleo Sem d6leo
Diametro das bolas de gelo seco mm 3 3
Producgéao de pellets, max. kg/h 120 220
Pressao de débito de didxido de carbono liquido para a produgcado | MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
maxima de pellets
Dimensodes
Largura mm 1320 1560
Profundidade mm 700 800
Altura mm 1439 1400
Peso, vazio kg 340 495
Peso, cheio kg 360 540
Nivel de pressao acustica (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Oleo hidraulico segundo DIN 51524, parte 2
Qualidade 16/13 segundo ISO 4406
Viscosidade ISO VG 32 ISO VG 32
Quantidade de dleo I 35 60

N° de enco-

menda
CO, Detector 6.574-105.0
Balanga 600x800 mm 6.574-179.0
com comando
Balanga 1000x1000 mm | 6.574-180.0
com comando
Oleo hidraulico, 20 | 6.288-223.0

IP 120

N° de enco-

menda
Placa de extrusdo 16 mm | 6.574-060.0
Placa de extrusdo 3 mm 6.574-061.0
Placa de extrusdo 1,7 mm | 6.574-200.0
Regulagao de quantidade | 6.574-181.0
PCS 120
Pacote de pegas sobres- | 6.574-175.0
salentes

1P 220

N° de enco-

menda
Placa de extrusdo 16 mm | 6.574-002.0
Regulagao de quantidade | 6.574-178.0
PCS 220
Pacote de pegas sobres- | 6.574-176.0

salentes
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Acessorios Pecas sobressalentes

— 86 devem ser utilizados acessorios e
pecas de reposi¢ao autorizados pelo fa-
bricante do aparelho. Acessoérios e Pe-
¢as de Reposigao Originais - fornecem
a garantia para que o aparelho possa
ser operado em seguranca e isento de
falhas.

— No final das Instrugdes de Servigo en-
contra uma lista das pegas de substitui-
¢a0 mais necessarias.

— Para mais informagdes sobre pegas so-
bressalentes, consulte na pagina
www.kaercher.com o ponto dos servi-

GOs.

Em cada pais sao validas as respectivas
condi¢Oes de garantia estabelecidas pelas
nossas Empresas de Comercializagéo.
Eventuais avarias no aparelho durante o
periodo de garantia serao reparadas, sem
encargos para o cliente, desde que se trate
dum defeito de material ou de fabricacio.
Em caso de garantia, dirija-se, munido do
comprovativo de compra, ao seu revende-
dor ou ao Servigo Técnico mais proximo.

Declaracao CE

Declaramos que a maquina a seguir desig-
nada corresponde as exigéncias de segu-
ranga e de saude basicas estabelecidas
nas Directivas CE por quanto concerne a
sua concepgao e ao tipo de construgao as-
sim como na versao langada no mercado.
Se houver qualquer modificagdo na maqui-

na sem o Nosso consentimento prévio, a
presente declaragao perdera a validade.

Produto: Aparelho de produgéo de
pellets de gelo seco
Tipo: 1.574-xxx

Respectivas Directrizes da CE
98/37/CE

2006/95CE

2004/108/CE

Normas harmonizadas aplicadas
EN 55014-1: 2006

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001

EN 6261

EN 602041

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
2005

EN 61000-3-11: 2000

Normas nacionais aplicadas

Os abaixo assinados tém procuragéo para
agirem e representarem a geréncia.

Cires— W \@sa(
~H. Jenner S. Reiser
CEO Head of Approbation

Alfred Karcher GmbH & Co. KG
Alfred Karcher-Str. 28 - 40

D - 71364 Winnenden

Tel.: +49 7195 14-0

Fax: +49 7195 14-2212




A Gelieve voor het eerste ge-

bruik van uw apparaat deze
gebruiksaanwijzing te lezen en ze in acht te
nemen. Bewaar deze gebruiksaanwijzing
voor later gebruik of voor eventuele volgen-
de eigenaars.
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Zorg voor het milieu

Het verpakkingsmateriaal is
herbruikbaar. Deponeer het
verpakkingsmateriaal niet bij
het huishoudelijk afval, maar
bied het aan voor hergebruik.
Onbruikbaar geworden appa-
raten bevatten waardevolle
materialen die geschikt zijn
voor hergebruik. Lever de ap-
paraten daarom in bij een inza-
melpunt voor herbruikbare
materialen. Batterijen, olie en
dergelijke stoffen mogen niet
in het milieu belanden. Verwij-
der overbodig geworden appa-
ratuur daarom via geschikte
inzamelpunten.

Veiligheidsinstructies

Het apparaat mag uitsluitend bediend wor-

den door personen die de gebruiksaanwij-

zing gelezen en begrepen hebben. In het

bijzonder moeten alle veiligheidsinstructies

in acht genomen worden.

= Deze gebruiksaanwijzing zo bewaren
dat ze op elk tijdstip ter beschikking
staat van de bediener.

| &b

xd

Symbolen in de gebruiksaanwij-
zing

In deze gebruiksaanwijzing worden de vol-
gende symbolen gebruikt:
A Gevaar
Duidt een onmiddellijk dreigend gevaar
aan. Bij het niet-naleven van de voorschrif-
ten ontstaat het risico van overlijden of zwa-
re verwondingen.
A\ Waarschuwing

Beduidt een mogelijk gevaarlijke situatie.
Bij het niet-naleven van de voorschriften

kunnen er licht verwondingen of materiéle
schade optreden.

Waarschuwing

Beduidt gebruikstips en belangrijke infor-
matie.

Symbolen op het toestel

>

A\ Gevaar

Gevaar van brandwonden door droog ijs.
Droog ijs heeft een temperatuurvan -79 °C.
Droog ijs en koude onderdelen van het ap-
paraat nooit onbeschermd aanraken.

>

A Gevaar

Verbrandingsgevaar! Waarschuwing voor
hete componenten.

>

A Gevaar

Verwondingsgevaar door elektrische
schok. Voor het openen van de schakelkast
de stroomstekker uit het stopcontact trek-

AN

A Gevaar

Verwondingsgevaar door de uittredende
hydraulische oliestraal.

Apparaten nooit gebruiken met open behui-
zing. Apparaten bij een ondichtheid in het
hydraulische systeem onmiddellijk buiten
werking stellen.

x
D
S

3)

A Gevaar

Verwondingsgevaar door rondslingerende
droogijsbrokjes of vuildeelties. Goed aan-
sluitende veiligheidsbril dragen.

Gevaar van gehoorschade. Oorbescher-
ming dragen.

A Gevaar

Verwondingsgevaar door rondslingerende
droogijsbrokjes.

Veiligheidshandschoenen conform EN 511
dragen.

Algemene veiligheidsinstructies

A Gevaar

Verstikkingsgevaar door kooldioxide. De

droogijsbrokjes bestaan uit vaste kooldioxi-

de. Bij de werking van het apparaat stijgt

het kooldioxidegehalte in de lucht op de

plaats van gebruik. Werkplaats voldoende

verluchten, indien nodig een waarschu-

wingstoestel gebruiken. Symptomen van

hoge kooldioxideconcentratie in de adem:

— 3...5%: hoofdpijn, hoge ademfrequen-
tie.

— 7...10%: hoofdpijn, braakneigingen,
eventueel bewusteloosheid.

Bij het optreden van die symptomen het ap-

paraat onmiddellijk uitschakelen en naar

buiten gaan, voor de verderzetting van het

werk de verluchtingsmaatregelen verbete-

ren.

Veiligheidsgegevensblad van de kooldioxi-

defabrikant in acht nemen.

A Gevaar

Verwondingsgevaar door onbedoeld star-

ten van het apparaat. Voor werkzaamhe-

den aan het apparaat de stroomstekker uit

het stopcontact trekken.

A\ Gevaar

Gevaar van brandwonden door droogijs of

koude onderdelen van het apparaat. Bij

werkzaamheden aan het apparaat geschik-

te veiligheidskledij voor koude dragen of

droog ijs verwijderen en apparaat laten op-

warmen.

Lichaamscontact met droogijs vermijden.

Droogijs nooit in de mond nemen.

Eerste hulp bij ongevallen met
droogijs of vioeibare kooldioxide

Inslikken
= Onmiddellijk een arts raadplegen.

Oogcontact
= Oog met overvloedig warm water spoe-
len en onmiddellijk een arts raadplegen.

Huidcontact

= Huid met overvloedig warm water gedu-
rende minstens 15 minuten besproeien
en onmiddellijk een arts raadplegen.

Voorschriften en richtlijnen

Voor het gebruik van de installatie in de
Bondsrepubliek Duitsland gelden de vol-
gende voorschroften en richtlijnen (verkrijg-
baar via Carl Heymanns Verlag KG,
Luxemburger StralRe 449, 50939 Keulen):
— BGR 189 Gebruik van veiligheidskledij
— BGR 195 Gebruik van veiligheidshand-
schoenen
— BGI 836 Gasverwarmers

Uitschakelen in noodgevallen

= Noodstopknop indrukken.
Het apparaat wordt onmiddellijk uitgescha-
keld.
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Reglementair gebruik

Het apparaat maakt droogijspellets van
vloeibare kooldioxide. Het formaat van de
droogijspellets wordt bepaald door verschil-
lende extruderplaten.

Het apparaat is bestemd voor het gebruik in
droge ruimten.

Apparaat voor de reiniging niet met water
schoonspuiten. Behuizing van het apparaat
reinigen met een vochtige doek.

De installatie van het apparaat mag al-
leen uitgevoerd worden door geautori-
seerd vakpersoneel!

N\ Waarschuwing

De maximaal toelaatbare netimpedantie op
het elektrische aansluitpunt (zie technische
gegevens) mag niet worden overschreden.

Vloeibare kooldioxide stroomt in de cilinder
en verhardt door de drukdaling tot droogijs-
sneeuw. De droogijssneeuw wordt door
een hydraulische cilinder gecomprimeerd
en door de extruderplaat geperst. Daardoor
ontstaan cilindrische droogijsstaafjes die
breken en pellets vormen.

Bedieningselementen

Controlelampje ,Spanning in*
Controlelampje ,Oliepeil laag“
Controlelampje ,,Olietemperatuur hoog*
Controlelampje ,Motor overbelasting®
Controlelampje ,Cyclus te lang“
Zie ,Hulp bij storingen/storingen met in-
dicatie.
6 Toets ,Zuiger voor*
De zuiger beweegt handmatig gestuurd
naar de voorste positie (voorwaarde:
sleutelschakelaar op ,M*)
7 Toets ,Zuiger terug”
De zuiger beweegt handmatig gestuurd
naar de achterste positie (voorwaarde:
sleutelschakelaar op ,M*)
8 Hoofdschakelaar
9 Manometer oliedruk
10 Manometer kooldioxide
11 Sleutelschakelaar ,Direkt/PCS* (optie)
12 Toets PCS starten (optie)
13 Draaiknop productietijd/-hoeveelheid
(optie)
14 Sleutelschakelaar ,0/0OFF / 1/ON* (op-
tie)

a b oON -
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15 Gewichtsindicatie (optie)

16 Sluiting schakelkast

17 Sleutelschakelaar ,M/0/A*
M: Zuiger kan voor onderhoudsdoelein-
den handmatig bewogen worden.
0: Apparaat is uit.
A: Pelletproductie.

18 Noodstopknop

19 Bedrijfsurenteller

20 Toets ,Reset”
Reset de automatische bedrijfsonder-
breking na een storing.

21 Toets ,In"

22 Toets ,Uit"
De zuigerslag wordt beéindigd, de zui-
ger beweegt naar de voorste positie, het
apparaat stopt.

23 Pelletuitworp

A Aanbouwsethoeveelheidsregeling PCS
(optie)

B Opbouwset weegbrug (optie)



Opbouwsets monteren

A\ Waarschuwing
Aanbouwsets mogen alleen gemonteerd
worden door geautoriseerd vakpersoneel.
Aanbouwset weegbrug monteren
(optie)

Besturing inbouwen

A Gevaar

Verwondingsgevaar door elektrische

schok. Voor het openen van de schakelkast

de stroomstekker uit het stopcontact trek-

ken.

=> Sluitingen van de schakelkast openen,
deksel naar boven zwenken en vergren-
delen.

1 Arrétering
2 Moer
3 Afdekking

= Moeren van de afdekking losschroeven.

= Afdekking wegnemen.

= Besturingsorgaan plaatsen en vast-
schroeven.

\-’-‘w--' A

1 Blinde contactdoos
2 Stekkerlijst

=> Blinde contactdoos uit de stekkerlijst
trekken.

=> Stekker van het besturingsorgaan op de
plaats van de blinde contactdoos inste-
ken.

Weegbrug aansluiten

= Weegbrugplatform onder de pelletuit-
worp plaatsen en nivelleren.

Waarschuwing

Erop letten dat het weegbrugplatform vrij

staat en geen voorwerpen raakt, aangezien

anders de gewichtsmeting onnauwkeurig

is.

= Vergrendelingen van de voorste afdek-
king openen.

=> Afdekking naar buiten kantelen en naar
boven wegnemen.

1 Stekker

= Kabel van het weegbrugplatform van
onderen in het apparaat brengen en in
de stekker aan de onderkant van de
schakelkast steken.

=> Afdekking sluiten en vergrendelen.

Aanbouwset hoeveelheidsregeling
PCS monteren (optie)

De hoeveelheidsregeling wordt zoals de
besturing van de aanbouwset weegbrug in-
gebouwd.

De aansluiting van de weegbrug valt weg.

Inbedrijfstelling

A Gevaar

Verstikkingsgevaar door kooldioxide. Bij de

werking van het apparaat stijgt het kooldi-

oxidegehalte in de lucht op de plaats van

gebruik. Werkplaats voldoende verluchten,

indien nodig een waarschuwingstoestel ge-

bruiken. Symptomen van hoge kooldioxide-

concentratie in de adem:

— 3...5%: hoofdpijn, hoge ademfrequen-
tie.

— 7...10%: hoofdpijn, braakneigingen,
eventueel bewusteloosheid.

Bij het optreden van die symptomen het ap-

paraat onmiddellijk uitschakelen en naar

buiten gaan, voor de verderzetting van het

werk de verluchtingsmaatregelen verbete-

ren.

Veiligheidsgegevensblad van de kooldioxi-

defabrikant in acht nemen.

A\ Gevaar

Gevaar van brandwonden door droog ijs.

Droog ijs heeft een temperatuur van -79 °C.

Droog ijs en koude onderdelen van het ap-

paraat nooit onbeschermd aanraken. Vei-

ligheidshandschoenen en veiligheidskledij

dragen.

A Gevaar

Verwondingsgevaar door naar buiten ge-

slingerde droogijspellets. Pelletuitworp voor

de inbedriffstelling controleren op proper-

heid. Niet direct naar de extruderplaat kij-

ken.

A Gevaar

Barstgevaar. Droogijs nooit in dicht geslo-

ten reservoirs bewaren.

=>» Sleutelschakelaar ,M/0/A* op "A" zet-
ten. Sleutel verwijderen en zodanig be-
waren dat hij toegankelijk is voor het
onderhoudspersoneel.

=> Spanningtoevoer tot stand brengen.

Toevoer kooldioxide openen.
Hoofdschakelaar inschakelen.
Nood-stop-knop door draaien ontgren-
delen.

Het controlelampje ,Spanning in*
brandt.

L 7

Handmatig gebruik

= Leeg reservoir onder de pelletuitworp
plaatsen.

= Als de aanbouwset Weegbrug geinstal-
leerd is, sleutelschakelaar ,In/uit” op
L,Uit" zetten.

= Als de aanbouwset Hoeveelheidsrege-
ling geinstalleerd is, sleutelschakelaar
,Direkt/PCS* op ,Direkt” draaien.

= Toets ,In* indrukken.
De pelletproductie start.

= Als de gewenste pellethoeveelheid ge-
produceerd is, toets ,Uit* indrukken.
Het apparaat voert de huidige produc-
tiecyclus uit en beéindigt vervolgens de
pelletproductie.

Automatische modus met aan-
bouwset Weegbrug (optie)
In de automatische modus wordt een voor-
af ingestelde hoeveelheid pellets geprodu-

ceerd. Vervolgens legt het apparaat de
pelletproductie stil.

Productiehoeveelheid instellen

Display
Toets ,F“

1
2

Sleutelschakelaar ,0/OFF / 1/ON* op "1/

ON" zetten.

Leeg reservoir in het midden op het

weegbrugplatform plaatsen.

Leeg gewicht (in kg) op het display afle-

zen.

Toets ,F* indrukken.

Leeg gewicht (in kg) met de pijltoetsen

op het display instellen.

Toets ,F* indrukken tot op het display

,CF“ weergegeven wordt.

Toets ,F* loslaten en nogmaals indruk-

ken.

Op het display verschijnt afwisselend

,H1“ ne het ingestelde leeg gewicht.

= Te produceren pellethoeveelheid (in kg)
met de pijltoetsen op het display instel-
len.

= Toets ,F*indrukken tot het leeg gewicht

weergegeven wordt.

L 2 I T . 7
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Pellets produceren

= Toets ,In“ indrukken.

= De pelletproductie start.
Als de ingestelde pellethoeveelheid ge-
produceerd is, beéindigt het apparaat
de productie.

= Toets ,Uit* indrukken.

=> Vol reservoir van de weegbrug nemen.

Automatische modus met aan-

bouwset hoeveelheidsregeling PCS

(optie)

In de automatische modus wordt geduren-

de een vooraf ingestelde tijd pellets gepro-

duceerd. Vervolgens legt het apparaat de

pelletproductie stil.

= Leeg reservoir onder de pelletuitworp

plaatsen.

Sleutelschakelaar ,Direkt/PCS* op

,PCS" zetten.

Toets ,In“ indrukken.

Productietijd/-hoeveelheid aan de

draaiknop instellen.

Toets PCS starten indrukken.

De pelletproductie start.

Als de ingestelde tijd verlopen is, stopt de

pelletproductie.

= Omde productietijd te herhalen moetde
toets PCS starten opnieuw ingedrukt
worden.

= Omde productie te beéindigen, moet de
toets ,Uit“ ingedrukt worden.

L 2 7

Uitschakelen in noodgevallen
= Noodstopknop indrukken.
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Buitenwerkingstelling Extruderplaat vervangen

=>» Toevoer kooldioxide sluiten.

= Toets ,In“ indrukken en apparaat laten
draaien tot de manometer kooldioxide
,0" weergeetft.

= Toets ,Uit" indrukken.
Het apparaat voert de huidige produc-
tiecyclus uit en beéindigt vervolgens de
pelletproductie.

= Hoofdschakelaar in stand ,0“ draaien.

Om de diameter van de pellets te wijzigen,
kan de extruderplaat gewisseld worden.
A Gevaar!

Ongevallengevaar bij werkzaamheden aan
het apparaat. Voor werkzaamheden aan
het apparaat alle stappen van het hoofd-
stuk ,Buitenwerkingstelling“ uitvoeren.

A Gevaar

Gevaar van brandwonden door droogijs of
koude onderdelen van het apparaat. Bij
werkzaamheden aan het apparaat geschik-
te veiligheidskledij voor koude dragen of
droog ijs verwijderen en apparaat laten op-
warmen.

Lichaamscontact met droogijs vermijden.
Droogijs nooit in de mond nemen.

Pelletuitworp
Moer extruderplaat
Moer pelletuitworp
Extruderplaat

A OWODN -

Moeren pelletuitworp losdraaien.
Pelletuitworp wegnemen.
Moeren extruderplaat losdraaien.
Extruderplaat wegnemen.

Andere extruderplaatin de omgekeerde
volgorde monteren.

L2



Onderhoud en reparatie

Overzicht apparaat

SevvE o Q
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Oliekoeler 7 Oliepeilindicatie 13 Condensaatverzamelbak
Ventilator hydraulische motor 8 Afsluitventiel 14 Magneetventiel EV3
Luchtfilterbehuizing 9 Olie-aftapschroef 15 Magneetventiel EV2
Oliefilter 10 Condensaatafvoer 16 Magneetventiel EV4
Oliefilterbehuizing 11 Afvoerleiding 17 Zuiger

o Oh WN -~

Temperatuurindicatie hydraulische olie 12 Ventilator oliekoeler
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Onderhoudsinstructies

Basisprincipe voor een gebruiksveilige in-
stallatie is het regelmatige onderhoud vol-
gens het volgende onderhoudsplan.
Reparatie- en onderhoudswerkzaamheden
moeten uitgevoerd worden door geautori-
seerde vaklui (Karcher-service of door de
fabrikant ingewerkt personeel).

Gebruik uitsluitend originele reserveonder-
delen van de fabrikant of door hem aanbe-
volen onderdelen zoals

— Reserve- en slijtageonderdelen,

— Accessoires,

— Werkstoffen,

— Reinigingsmiddelen.

A Gevaar!

Ongevallengevaar bij werkzaamheden aan
het apparaat. Voor werkzaamheden aan
het apparaat alle stappen van het hoofd-
stuk ,Buitenwerkingstelling” uitvoeren.

A Gevaar

Gevaar van brandwonden door droogijs of
koude onderdelen van het apparaat. Bij
werkzaamheden aan het apparaat geschik-
te veiligheidskledij voor koude dragen of
droog ijs verwijderen en apparaat laten op-
warmen.

Lichaamscontact met droogijs vermijden.
Droogijs nooit in de mond nemen.

Onderhoudscontract

Om een betrouwbare werking van de instal-
latie te garanderen, raden u aan om een on-
derhoudscontract af te sluiten. Gelieve
contact op te nemen met uw betreffende
Karcher-klantenservice.

Onderhoudsschema

Dagelijks
= Opvangbak onder de condensaatafvoer
plaatsen en regelmatig leegmaken.

Wekelijks

=>» Oliepeil controleren. De oliepeilindicatie
moet 3/4 met olie gevuld zijn.

=> Visuele controle oliekoeler. Oliekoeler
en luchtin- en uitlaat moeten proper zijn.
Indien nodig reinigen of met luchtdruk
uitblazen.

= Functie van de ventilator van de olie-
koeler controleren, indien nodig reini-
gen. De ventilator moet in werking
treden als de olietemperatuur 45°C be-
reikt.

=> Visuele controle van de ventialtor van
de hydraulische motor, indien nodig rei-
nigen.

= Functie van de ventielen EV2, EV3 en
EV4* controleren. Bij een geopend ven-
tiel zijn stromingsgeluiden hoorbaar.

=> Kooldioxideleidingen op dichtheid con-
troleren, bij ondichtheid de klanten-
dienst informeren.

*alleen IP 220
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Maandelijks

=>» Hydraulische installatie op dichtheid
controleren (slangen, leidingen, verbin-
dingen). Ondichtheden verhelpen.

=>» Apparaat aan de binnen- en buitenkant
reinigen.

Na de eerste 100 bedrijfsuren

=>» Oliefilter vernieuwen.

=>» Vaste zitting van de schroeven en fit-
tings controleren, indien nodig aan-
spannen (aandraaimomenten zie
hoofdstuk ,Aandraaimomenten®).

Alle 1000 bedrijfsuren

=>» Zuiger controleren op krassen of groe-
ven, in geval van een beschadigde zui-
ger de klantendienst informeren.

Alle 2000 bedrijfsuren

=>» Hydraulische olie en oliefilter vernieu-
wen (zie ,Onderhoudswerkzaamhe-
den®).

Aandraaimomenten

M3 1,1 Nm
M4 2,5 Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Apparaat openen

A Gevaar!

Ongevallengevaar bij werkzaamheden aan
het apparaat. Voor werkzaamheden aan
het apparaat alle stappen van het hoofd-
stuk ,Buitenwerkingstelling“ uitvoeren.

— De voorste afdekking kan na het ope-
nen van beide vergrendelingen naar
buiten gekanteld en naar voren wegge-
nomen worden.

— De andere afdekkingen kunnen na het
losdraaien van de schroeven weggeno-
men worden.

Onderhoudswerkzaamheden

Olievervanging met oliewisselsysteem

De olievervanging alleen uitvoeren als de

olie nog warm is.

A Gevaar

Verbrandingsgevaar door hete olie!

Voor de olievervanging de olie laten afkoe-

len tot ongeveer 40°C.

= Olieaflaatschroef uitdraaien.

= Oliewisselsysteem verbinden met het
afsluitventiel.

=> Afsluitventiel openen.

= Olie meteen oliewisselsysteem restloos
in een opvangbak pompen.

Deksel van het oliefilterhuis losschroe-
ven.

oliefilterelement vervangen.

Deksel op het oliefilterhuis vastschroe-
ven.

Nieuwe olie met het oliewisselsysteem
in het apparaat vullen tot de oliepeilindi-
catie 3/4 met olie is gevuld.

Oliesoort en vulhoeveelheid zie ,Tech-
nische gegevens*.

=>» Apparaat inschakelen en oliepeilindica-
tie bij een draaiend apparaat controle-
ren. Indien nodig olie navullen.

v vy v

Olievervanging zonder oliewisselsys-

teem

De olievervanging alleen uitvoeren als de

olie nog warm is.

A Gevaar

Verbrandingsgevaar door hete olie!

Voor de olievervanging de olie laten afkoe-

len tot ongeveer 40°C.

= Kuip voor het opvangen van de olie on-
der het afsluitventiel plaatsen.

= Olieaflaatschroef uitdraaien.

=> Afsluitventiel openen en olie restloos la-
ten aflopen.

= Afsluitventiel sluiten.

= Olieaftapschroef indraaien en vast aan-
draaien.

IP 120:

=> Deksel van het oliefilterhuis losschroe-

ven.

oliefilterelement vervangen.

Deksel op het oliefilterhuis vastschroe-

ven.

Deksel van de luchtfilterbehuizing los-

schroeven.

Luchtffilterinzet eruit nemen.

Nieuwe olie vullen tot de oliepeilindica-

tie 3/4 met olie gevuld is.

Oliesoort en vulhoeveelheid zie ,Tech-

nische gegevens*.

Luchtffilterinzet plaatsen.

Deksel op de luchffilterbehuizing

schroeven.

= Apparaat inschakelen en oliepeilindica-
tie bij een draaiend apparaat controle-
ren. Indien nodig olie navullen.

IP 220:

= Deksel van de oliefilterbehuizing los-
schroeven.

= Oliefilterinzet eruit nemen.

= Nieuwe olie vullen tot de oliepeilindica-

tie 3/4 met olie gevuld is.

Oliesoort en vulhoeveelheid zie ,Tech-

nische gegevens®.

Nieuwe filterinzet plaatsen.

Deksel op de oliefilterbehuizing schroe-

ven.

=> Apparaat inschakelen en oliepeilindica-
tie bij een draaiend apparaat controle-
ren. Indien nodig olie navullen.

L 720 T
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Zuiger controleren

= Deksel van het apparaat wegnemen.

=> Sleutelschakelaar ,M/0/A* op "M" zet-
ten.

= Toets ,Zuiger terug“ indrukken.



De zuiger keert terug naar de achterste
stand.

=> Zuiger controleren op krassen en groe-
ven.

= Sleutelschakelaar ,M/0/A" op "A" zet-
ten. Sleutel verwijderen en zodanig be-

Hulp bij storingen

A Gevaar!

Ongevallengevaar bij werkzaamheden aan
het apparaat. Voor werkzaamheden aan
het apparaat alle stappen van het hoofd-

A\ Gevaar

Gevaar van brandwonden door droogijs of
koude onderdelen van het apparaat. Bij
werkzaamheden aan het apparaat geschik-
te veiligheidskledij voor koude dragen of
droog ijs verwijderen en apparaat laten op-

waren dat hij toegankelijk is voor het

stuk ,Buitenwerkingstelling“ uitvoeren.

warmen.

onderhoudspersoneel. Lichaamscontact met droogijs vermijden.
Droogijs nooit in de mond nemen.
Storingen met weergave
Storing Mogelijke oorzaak Oplossing Door wie
Controlelampje ,Olie- | Hydraulisch systeem ondicht Hydraulisch systeem op dichtheid controleren. | Bediener
peil laag* brandt Bij ondichtheid apparaat buiten werking zetten
en klantendienst informeren.
Oliepeilsensor defect Oliepeilindicatie controleren. Als het oliepeil in | Bediener
orde is, klantendienst informeren.
Controlelampje ,Olie- | Ventilator oliekoeler werkt niet juist Ventilator oliekoeler op functionaliteit controle- | Bediener
temperatuur hoog* ren, indien nodig reinigen. Bij defect de klanten-
brandt dienst informeren.
Temperatuurschakelaar defect Klantendienst roepen. Bediener
Controlelampje ,Mo- Toets ,Reset” indrukken. Apparaat herstarten. | Bediener
tor overbelasting® Indien het probleem opnieuw optreedt, klanten-
brandt dienst informeren.
Controlelampje ,Cy- | Geen extrusie Extruderplaat en zuiger controleren op bescha- | Bediener
clus te lang“ brandt digingen, in geval van beschadigingen klanten-
dienst informeren.
Positiesensor defect Klantendienst roepen. Bediener
Draairichting van de hydraulische pomp ver- | Elektrische aansluiting controleren. Klantendienst
keerd

Storingen zonder indicatie

Storing Mogelijke oorzaak Oplossing Door wie
Geen productie van Geen vloeibare kooldioxide in de toevoerlei- | Wachten tot vioeibare kooldioxide het gas uitde | Bediener
droogijssneeuw ding leiding heeft verdrongen.
Ventielen EV2, EV3, EV4 * zijn geblokkeerd | Als de magneetventielen correct werken, is bij | Bediener
of defect. een uitgezette kooldioxidetoevoer een klik hoor-
* alleen IP 220 baar. Indien nodig de klantendienst raadplegen.
Druk kooldioxide te hoog IP 120: Druk aan de kooldioxidetoevoer instel- | Bediener
len (waarde zie ,Technische gegevens®).
IP 220: Druk aan de manometer controleren.
Als de druk hoger is dan 2,1 MPa (21 bar), klan-
tendienst informeren.
Te veel droogijs- Ventielen EV2, EV3, EV4* sluiten niet. Klantendienst roepen. Bediener
sneeuw in de afvoer- | * alleen IP 220
leiding Sinterbus defect. Klantendienst roepen. Bediener
Er drupt water uit het | Afvoer in de condensaatverzamelbak of Afvoer en condensaatleiding reinigen. Bediener
apparaat condensaatleiding verstopt.
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Technische gegevens

| IP 120 | IP 220
Elektrische aansluiting
Spanning V 400 400
Stroomsoort 3~ 3~
Frequentie Hz 50 50
Aansluitvermogen kW 4,0 5,6
Maximum toegelaten netimpedantie Ohm 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Droogijs
Toevoerdruk, vloeibare kooldioxide MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Max. vochtigheidsgehalte, vloeibare kooldioxide ppm 66 66
Oliegehalte, vlioeibare kooldioxide Absoluut olievrij Absoluut olievrij
Diameter van de droogijsbrokjes mm 3 3
Pelletproductie, max. kg/u 120 220
Pompdruk vloeibare kooldioxide voor maximale pelletproductie MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
Afmetingen
Breedte mm 1320 1560
Diepte mm 700 800
Hoogte mm 1439 1400
Gewicht, leeg kg 340 495
Gewicht, vol kg 360 540
Geluidsdrukniveau (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Hydraulische olie conform DIN 51524, deel 2
Kwaliteit 16/13 conform ISO 4406
Viscositeit ISO VG 32 ISO VG 32
Oliehoeveelheid | 35 60

Type: 1.574-xxx

Bestel-nr.
CO, Detector 6.574-105.0
Weegbrug 600x800 mm 6.574-179.0
met besturing
Weegbrug 1000x1000 6.574-180.0
mm met besturing
Hydraulische olie, 20 | 6.288-223.0

IP 120

Bestel-nr.
Extruderplaat 16 mm 6.574-060.0
Extruderplaat 3 mm 6.574-061.0
Extruderplaat 1,7 mm 6.574-200.0
Hoeveelheidsregeling 6.574-181.0
PCS 120
Set reserveonderdelen 6.574-175.0

IP 220

Bestel-nr.
Extruderplaat 16 mm 6.574-002.0
Hoeveelheidsregeling 6.574-178.0
PCS 220
Set reserveonderdelen 6.574-176.0
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— Er mogen uitsluitend toebehoren en re-
serveonderdelen gebruikt worden die
door de fabrikant zijn vrijgegeven. Origi-
nele toebehoren en reserveonderdelen
bieden de garantie van een veilig en
storingsvrije werking van het apparaat.

— Een selectie van de meest frequent be-
nodigde reserveonderdelen vindt u ach-
teraan in de gebruiksaanwijzing.

— Verdere informatie over reserveonder-
delen vindt u op www.kaercher.com bij
Service.

In elk land gelden de door onze bevoegde
verkoopmaatschappij uitgegeven garantie-
voorwaarden. Eventuele storingen aan het
apparaat herstellen wij binnen de garantie-
periode kostenloos voor zover een materi-
aal- of productiefout de oorzaak is. Voor
garantieaanspraken wendt u zich met uw
aankoopbewijs tot uw handelaar of de
dichtstbijzijnde, bevoegde klantendienst.

CE-verklaring

Hierbij verklaren wij dat de hierna vermelde
machine door haar ontwerp en bouwwijze
en in de door ons in de handel gebrachte
uitvoering voldoet aan de betreffende fun-
damentele veiligheids- en gezondheidsei-
sen, zoals vermeld in de desbetreffende
EG-richtlijnen. Deze verklaring verliest haar
geldigheid wanneer zonder overleg met
ons veranderingen aan de machine worden
aangebracht.

Van toepassing zijnde EG-richtlijnen
98/37/EG

2006/95/EG

2004/108//IEG

Toegepaste geharmoniseerde normen
EN 55014-1: 2006

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001

EN 626-1

EN 60204—1

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
2005

EN 61000-3-11: 2000

Toegepaste landelijke normen

De ondergetekenden handelen in opdracht
en met volmacht van de bedrijfsleiding.
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.Jenner

S. Reiser
CEO Head of Approbation

Alfred Karcher GmbH & Co. KG
Alfred Karcher-Str. 28 - 40

D - 71364 Winnenden

Tel.: +49 7195 14-0

Fax: +49 7195 14-2212
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TNV TTPOG AVAKUKAWGN.

O1 TTANIEG OUOKEUEG TTEPIEXOUV
QAVOKUKAWOIPA UAIKA, Ta oTToia
Ba mrpétrel va TrapadidovTal

© TIPOG eTTavaypnaoiyotroinon. O
pTTatapieg, Ta Addia kai
ouvageig UAeg Oev emTpETTETAN
va KaToAryouv 1o TTepIBAAAOV.
MNa 10 Adyo autd aTTooUPETE TIG
TTOMIEG OUOKEUEG PE KOTAAANAEG
O10dIKaTieG TUYKEVTPWONG
aTTORANTWV.

=d

Y1rodeigeig ao@alegiag

H ouokeun va xpnoigoTrolgital
QATTOKAEIOTIKA ATTG ATOUA TTOU £X0UV
OlapBdoel Kal KATavorael TO TTapov
eyxeipidio odnyiwv. Na Aaupdavovrai
1810iTEPO UTTOWN OAEG OI UTTODEIEEIG
aoc@aAeiag.
= To Tapov eyxeIpidIo 0BNYIWV TTPETTEI VO
QuAdooeTal, £T01 WOTE Va PBPIOKETaI OTN
8146ean Tou XprioTn avd TTdoa oTIyn.

2UuBoAa oTO £yXEIPiSIO 0BNYIWV
>' auTég TIG 0dnyieg XprRong
xpnoigotroiouvTal Ta akdAouBa cuuBoAa:

A Kivduvog

AVTITTPOOWTTEUE! évaVv eVOEXOEVO GUETO
kivduvo. Edv ayvonoere auth tnv utrodeién,
ouvTpéxEl KivOuvog Bavarou 1 TpokAnong
ooBaporarwy TPAUUATICUWV.

A\ MposidSorroinon

AvrimpoowrreUel yia méavr) mkivouvn
kardoraon. EQv ayvonoere autr tnv

uttéoe€Ién, umopei va mpokAnBouv eAagppoi
TPpaQUUATIONOI 1 UAIKES CnUiEG.

Ymodeién

AvrimpoowTTeUel GULBOUAES yia TN xpnon
Kal anuavTiKES TTANPOPOPIES.

2U0uBoAd OTH CUCKEUN

>

A Kivduvog

Kivduvog amré eykauuara wuyoug. O énpdg
mayog éxel Bepuokpaaia -79 °C. Mnv
ayyidere oté Tov €npod Tdyo Kai Ta Wuxpd
TUAUATA THS OUOKEUNS XWPIC TTpoaTaaia.

>

A Kivduvog
Kivduvog eykauudrwv! MNpogidotroinon yia
Kautd OouIKG oToIXEa.

>

A Kivduvog

Kivduvog tpauuariouou Adyw
nAektpomrAnéiag. Mpiv avoiéste Tov mivaka
Xelpiouou, BydAre o @i amé v mpida.
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Kivduvog tpauuariouou Adyw Tou
wekaaouou udpauAikou Aadiod.

Mnv xpnoiuoTtrolgite TOTE T CUOKEUN LIE
QVOIKTO TO TTEPIBANUQ. ATTEVEPYOTTOINOTE
AUEOWCS TH OUOKEUN O€ TTEPITITWON
O1appons aTo udpPauAiké ouoTnua.

@

A Kivsuvog

Kivduvog tpauuariouou amoé
ekapevoovi{oueva apaipidia Enpou mdyou
n pumoug. Popdre agpooTeyn
TTPOOTATEUTIKG yuaAid.

Kivduvog akouarikng BAGBng. dopdre
WTOACTTIOES.

=

A Kivduvog
Kivduvog tpauuariouou amoé
ekapevoovi{oueva agaipidia Enpou mayou.

®Popdre mpooTareuTiKa yavria kard EN 511.

levikég uTTOdEiSEIG aopaAgiag

A\ Kivduvog
Kivduvog¢ aopuéiag amoé o dioéeidio Tou
dvBpaka. Ta oeaipidia Enpou Tdyou
arroreAouvral atrd OTEPEOTTOINIIEVO
010é¢idio Tou avBpaka. Kard 1n Asitoupyia
TN OUOKEUNS QUEAVETAI N TTEPIEKTIKOTNTA
NG aruooeaipag o€ d1o0éeidio Tou dvOpaka
070 XWpPo gpyaociag. Aepilete KaAd To xwpo
Epyaaiag kai, av givai amapaitnro,
XPNOIUOTTOINOTE [IQ GUOKEUN
TPOEIBOTTOINONG. ZUUTTTWHATA UWNANG
ouykévipwong dioéeidiou Tou dvBpaka atnv
aruéopaipa:
—  3...5%: lNovoképalog, auénuévn
ouxvoTHTA AvVaTTvong.
— 7...10%: lNovoképalog, vauria, moavws
amwAgla ouveidnong.
Eav maparnproere mapdéuoia CUUTITWUATA
KQTd TNV EKPOI), ATTEVEQYOTTOINOTE AUETWS
Tn ouokeun Kai Byeite atov kabapd aépa.
lpiv ouveyioere TNV epyacia oag, BeATiwoTe
Ta LETpa e€agpiouou.
NaBere urown 10 @UAAO oToixEiwv
aocaleiag rou mapaockeuaoTr) 010éidiou
TOU GvBpaka.
A\ Kivduvog
Kivduvo¢ tpaupariouou amo tnv akouoia
gvepyotroinon ¢ ouokeung. Mpiv
EKTEAEOETE EpyaaTies aTn TUOKEUN, BYAATe TO
@Ic aro thv mpida.
A Kivsuvog
Kivduvog eykauudrwyv wuxous amoé rov
§npo mayo 1 Ta Wuxpda TpRuaTa g
OUOKEUNGS. Karta tnv eKTEAEON pyaciwy oTn
OUOKEUN Qopdre TTavra karaAAnAo
TPOOTATEUTIKO POUXIOUO KATd TOU WwUxoUs
AaTTOUAKPUVETE TOV ENPO TTAYO Kal aQroTe T
ouokeun va {eoTabei.
Atrouyerte v emaen ue Tov ENpod mayo.
Mnv romo@ereire oté Tov Enpd mdyo aro
oroua.

MpwTeg Bonbeieg o€ TepiTITWON
ATUXNMATWYV HE ENPO TTdyo 1 uypo
S10§eidio Tou dvBpaka

Katdmoon
= AvagntioTe apéowg 1aTpikn BorBecia.

Etragn pe Ta pdrmia

= =emAUveTe Ta paTia Pe debovo {eaTtd
VEPO Kal avalnTAoTE GUECWG IATPIKI
BonBeia.

Etra@n pe 1o dépua

= =emAUveTe TO Oéppa Pe dpBovo (eaTd
VEPO YIa TOUAAXIGTOV 15 AeTTTA Kal
avalnTioTe auéowg 1aTpIkA BorBeia.

Kavoviopoi kai odnyieg

MNa TN AeImoupyia NG eykaTaoTaong, othv
OpoaoTtrovdiakr Anuokparia Tng Mepuaviag
10XU0UV Ol aKOAOUBOI KAaVOVIGHOI Kal
odnyieg (diatiBevral atmod T Ekdooeig Carl
Heymanns KG, Luxemburger Strasse 449,
50939 Koeln):
— BGR 189 Xpnon TpooTateuTikou
pouxIouoU
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— BGR 195 Xprion TTpooTATEUTIKWV
YavTiwv
— BGI 836 lNpoeidoTromoeig yia aépia

ATTevepyoTTOinon o€ TEPITTTWON
EKTAKTOU AVAYKNG

=> [i€oTe TO TTAAKTPO EKTAKTOU AVAYKNG.
H ouokeun atrevepyoTTolEiTal ANECWG.

XpRon cUpewva JE TOUG

KOAVOVIOOUG

H ouokeun Trapackeudlel oeaipidia Enpou
Trayou atré d10&gidio Tou dvBpaka. To
uéyeBog Twv oaipidiwv Enpou TTayou
eMAEyETAI hE DIAPOPEG TTAAKEG OUNTTIEONG.
H ouokeur| TTpoopileTal yia xprion o€
§nNpoug Xwpoug.

Mnv WekAaeTe TN CUCKEUN KE VEPO YIa va
TNV kaBapioeTe. KaBapioTe 10 ePiBAnua
TNG OUOKEUNG HE éva uypod TTavi.

H eykatdoTaon TNG OUCKEUNG TTPETTEI VAl
eKTEAEITAI HOVOV 1T £§oUTIOBOTNHEVO
€ISIKEUMEVO TTPOCWTTIKO!

A\ TMposiSomoinan

Acv emimpémerail omroiadnmore umrépBaon
TNS LEYIOTNG ETTITPETTOUEVNS QVTIOTAONS
OIKTUOU OTO ONEI0 NAEKTPIKAS OUVOEDTNS
(BA. TEXVIKG XQpPAKTNPIOTIKG).

To uypd dI0&eidio Tou AvBpaka péel GTOV
KUNIVOPO KOl OTEPEOTTOIEITAI UE TITWAN TNG
TTieong o€ vipadeg Enpou trayou. O1 vipadeg
&NpouU TTayou CUPTTUKVWVETAI O€ £vav
USPAUAIKO KUAIVOPO Kl GUMTTIECETOI ATTO
TNV TTAGKa oupTtrieong. ‘ETol
dnuioupyouvTal KUNIVOPIKEG paRdol Enpou
éyou, ol 0TToieG GTTAlOUV G€ GPaIpIdIa.

ZToIXEia XEIPIOUOU

|

/

20

A

1 EvdeikTikr) Auyvia "Evepyn Taon"

2 EvdekTikA Auyvia ,XapnAr otadun
Aadiov”

3 EvdekTikni Auxvia ,YywnAn Bepuokpacia
Aadiov”

4  EvdeikTIKA Auyvia ,YTTEp@opTwon
Kivntipa®

5 EvdekTik Auyxvia ,IMoAU peyadAog
KUKAOG"*
BA. ,Bondeia o€ mepirtwaon BAGRNG/
BAGBeg pe £voeign”.

6 [AAkTpo ,EuBoAo ptrpooTd”
To £uPoAo KiveiTal XEIpokivnTa oTnv
Tp6oBia Béon (MpouTrdBeon:
B1aKOTITNG pE KAe1di oT1o ,M*)

7 TAAkTpo ,EpBoro miow*
To €upolo KiveiTal xelpokivnTa 0TV
otigBia B€an (MpoUTdBean: SIOKOTITNG
Me kAe1di aTo ,M*)
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8 Kuplog dIaKOTITNG

9 Mavoépuetpo Trieong Aadiou

10 Mavopetpo diogeidiou Tou GvBpaka

11 AilokoTTng pe kAeidi ,Direkt/PCS*
(TTPOAIPETIKO)

12 TAAKTPO ekkivnong PCS (TTpoaipeTIKS)

13 MepioTpepduevo TTANKTPO Xpovou/
TTO0OTNTOG TTAPAYWYAS (TTPOQIPETIKG)

14 AilokoéTTng pe kA€idi ,0/OFF / 1/ON*
(TTPOAIPETIKO)

15 'Evdeign Bapoug (TTpoaipeTiKO)

16 Z@pAyioTpo KIBwTiOU SIOKOTITWY

17 AiakoTTnG pe KAeidi ,M/0/A®
M: Ze TrepITITLON £PYATIWV
guvTtApnong 1o £€UBoAo utTopei va
KIvnOei pe 10 XEPI.
0: H ouokeun eivar atrevepyoTroinuévn.
A: Napaywyn a@aipidiwy.

18 MAAkTpo ExkTdkTOU AvAykng (Not-Aus)

19 MeTpnTig wpwV AsiToupyiag

20 MAnkTpo ,Reset”
MndeviCel TNV autoépaTtn S1aKOTN
Aerroupyiag petd atod BAARN.

21 lMAAkTpo ,ON*

22 TMAAkTpo ,Off*
H kivnon Tou guRoéAou TeppartiCeTal Kai
10 éUBoAo petafaivel aTnv TTPOCOIA
0éon. H ouokeun otapard.

23 'E€0d0G apaipidiwv

A TlpdobeTo e€dpTnua pUBUIoNg
moooTnTag PCS (TrpoaipeTiko)

B MpdoBetn Cuyapid (TTPOQIPETIKN)




ZuvapHoAoynon mpoéobeTwyv

egapTnUATWY

A\ Mposidomroinan

H ouvapuoAéynon twv mpdoberwv
géapTnudrwy UTTopel va ekTeAEiTal
aTTOKAEIOTIKG Q116 £€60UCI0O0TNUEVOUS
TEXVIKOUG.

ZuvapuoAdynon mpocBeTng
Cuyapidg (TTPOAIPETIKA)

TomroBéTnon cuoTAATOg EAéyXOU

A Kivdéuvog

Kivduvog rpauuariouot Adyw

nAektporrAnéiag. Mpiv avoiéere Tov mivaka

XElpiouou, BydAre 1o @i ammé tnv mpida.

= AvoiTe Ta 0QpAyIOTPa Tou KIBwTiou
OIOKOTITWY, METAKIVAOTE TO KAAUMMO
TTPOG T TTAVW KAl A0PAAIOTE TO.

1 Aoco@dhion
2 TepikdyAio
3 Kd&Auppua

= =eBIdwaTe Ta TTEPIKOXAIA TOU
KaAUppaTOG.

=2 AQaipéoTe TO KAAUPUA.

= ToTTOBETACTE TN CUCKEUNR €AEYXOU Kal
BIdWOTE OPIKTA.

a
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Tu@ASg peupaTodoTng
TeppaTikOG ouvOETNG

N =~

= Tpafr&te Tov TUPAO peupaTodOTN ATTO
TOV TEPUATIKO OUVOETN.

= EiodyeTe TO QIG TNG OUOKEUNG EAEYXOU
oTn 6€an Tou TUPAOU BIAKOTITN.

Xovdeon Juyapidg

= TomoBeTACTE TNV TTAATPOPUA TNG
Cuyapldg KaTw atod Tnv £€§0d0 Twv
o@aIpIdiwyV Kal {uyooTaBuioTE Tnv.

Ymédeién

@povriore wate n mAarpdpua NS {uyapids

va OTEKETal EAEUBEPN Kal va unv ayyicel

QVTIKEIEVA, ETTEION aQUTO Ba eTTNPEATE! TN

Uétpnan tou Bapoug.

=> Avoite Ta pdvdaia Tou TTPOCBIoU
KOAUPPOTOG TG OUOKEUNG.

= [cipete TO KAAUPPA TTPOG TA £EW Kal
APAIPEDTE TO TTPOG TA TTAVW.

1 &g

= 00nynoTe T0 KAAWSIO TNG TTAATPOPUAG
NG CUyapIAg aTTd KATW 0T GUCKEUR Kal
€I0AYETE TO OTO PIG TTOU BPiOKETAI OTO
KATW PEPOG TOU KIBWTIOU BIAKOTITWV.
= KAgioTe Kal ao@aAioTe TO0 KAAUP Q.

ZuvappoAdéynon mpoécBeTou
e§apTApATOg PUBUIONG TTOCATNTAG
PCS (mrpoaipeTiko)

To oloTnua PETPNONG TNG TTOOOTNTAG
TOTTOBETEITAI OTTWG KAl TO GUCTNHA EAEYXOU
TnG {uyapIdg.

Aeitrel n ouvdeon TnG CUyapIdg.

‘Evapén Asitoupyiag

A Kivduvog

Kivduvog aopuéiag amd to 610égidio Tou

dvBpaka. Karda tn Asitoupyia TnG OUOKEUNS

auéaverai N TEPIEKTIKOTNTA TNS

aruéoPaIpas ToU XWEOoU Epyaciag o€

O10éeidio Tou avBpaka. Aspilete KaAd 1o

XWPO gpyaaiag Kai, av givai amrapaitnro,

XPNOIUOTTOINGTE [IQ CUOKEUN

mpoeidorroinong. Zuumrwuara uwning

ouykévipwong dloéeidiou Tou dvBpaka atnv

aruéopaipa:

—  3..5%: Novoképalog, auénuévn
ouxvoTnTa avaTmvor.

— 7...10%: Novoképalog, vauria, mbavwg
amwAgIa ouveidbnong.

Eav maparnproere mapduoia cuuttwuara

KQTd TNV EKPON, QTTEVEQYOTTOINOTE QUETWS

Tn oUoKeun Kai Byeite atov kabapd aépa.

lpiv ouveyioere Tnv epyacia oag, BeATiwoTe

Ta pétpa e€agpiouou.

Nd&Bere uréwn 10 YUAAO aTOIXEIWV

ao@alsiag Tou mapackeuaartr d1oéeidiou

TOU AvBpaKa.

A Kivduvog

Kivduvog amré eykauuara wuyoug. O éEnpdg

mayog éxel Bepuokpaaia -79 °C. Mnv

ayyidere oté Tov €npo Tayo Kai Ta Wuxpd

TUAUATa THS OUOKEUNS XWpPIC TTpoaTaaia.

dopdre TAVIA TTPOOTATEUTIKA YAVTIQ KAl

TTPOCTATEUTIKO POUXIOLO.

A Kivduvog

Kivduvog tpauuariouou amo ta

ekToéeudueva o@aipidia Enpou Tayou.

EAéyére tnv kaBapidtnra ng e€6dou

o@aipidiwv TpIv TV gvepyorroinon. Mnv
Koitalere amreuBeiag tnv mAdka ouuTrieong.
A Kivduvog

Kivduvog ékpnéng. Mnv diarnpeire Toté Tov
énpd mayo og agpoarteyr doxeia.

=> PuBpioTte 10 dIGKAOTITN pE KAEIBi ,M/O/A*
otn 6éon ,A". TpaBAgte To KA&ISi Kal
QUAGETE TO, £TO1 WOTE TTPGORacn o€
auTo va £Xel JOVOV TO TIPOCWTTIKO
ouvTApPNONG.

ATTOKATOOTAOTE TNV TTAPOXH TAONG.
Avoi€te TNV TTapoxr dioeidiou Tou
avbpaka.

EvepyoTtroinoTe 10 yeviKO S1aKOTITN.
ATTOo@ONIOTE TO TTAAKTPO EKTAKTOU
avAyKnG TTEPICTPEPOVTAG TO.

AvdBel n evdeikTIKr Auyvia , Tdon
evepyn"“.

Mn autépaTn AsiToupyia

L7202 N

= TomoBeTAOTE £va KEVO BOXEIO KATW aTTO
TNV £€€080 TPAIPIBiWV.

= Orav gykataoTabei n TpdcbeTn
Cuyapid, pubpioTe To BIOKOTITN PE KAEIDT
,On/Off* otn B¢on ,Off*.

= Ortav gykaraocTtaBei 1o TTpOoBeTO
oloTnua puBuiong TToooTNTAG,
TePIOTPEYTE TO OIOKOTITN ,Direkt/PCS*
oTtn 6éon ,Direkt".

= [Mi€oTe 10 TARKTPO ,ON*.
H mrapaywyn o@aipidiwv EekIva.

= Orav KaTaOKEUOOTEN N €TIOUUNTA
TO0OTNTA CQaIPISiWY, TTIECTE TO
TAAKTPO , Off*.
H ouokeun ekTeAei TOV TPEXOVTA KUKAO
TTAPAYWYNAG Kal 0T CUVEXEID TEPUATICEI
TNV TTapaywyr] c@aipidiwv.

AuTtéparn AsiIToupyia peE TV
mPOoOeTN UyapId (TTPOAIPETIKN)

2Tnv autépaTn Asitoupyia TTapdyeTal yia

TTPOKaBOPIoUEVN TTOOOTNTA CPAIPIBIWY.

2T OUVEXEIQ, N OUOKEUH OIAKOTITEI TNV

TTapaywyn o@aipidiwv.

PUOuIoN TG TTOOOTNTAG TTAPAYWYAS

‘Evdein o66vng
MAAkTpO ,F*

N —

PuBuioTte 10 d1akOTITN WE KAeIBi ,,0/0OFF /
1/ON* otn 6¢on ,1/ON*.

TomroBeTAOTE éva KeVO doxeio aTn péan
NG TAATPOPUAG TNG CuyapIdg.
AilaBdaoTte 10 aréBapo (o€ kg) otV
006vn.

MéoTe 10 TTARAKTPO ,F*“.

PuBuioTte 1o amopapo (o€ kg) pe Ta
TAAKTPO BEAOUG OTNV 0B4VN.

L 20 T T T
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= [TiéoTe 10 TAAKTPO ,F* £wg 6TOU OTNV
086vn gupavioTei n évdeign ,CF*.

= Ao@noTe 10 TTAAKTPO ,F* Kal TMECTE TO
gava.
>1nv 086vn gu@avifovtal eVOANGE n
€vdeign ,H1“ ka1 To KaTaxwpnuévo
ammépapo.

=>» PubuioTe TNV TTapayduevn ToodTNTA
o@aipidiwyv (o€ kg) pe Ta TTAAKTPO
BéAoug atnv 0B6vn.

= [liéoTe 10 TAAKTPO ,F* £wg 6TOU OTNV
086vn gupavioTei To aTTéBapo.

Mapaywyn c@aipidiwv

= [MiéoTe 10 TAAKTPO ,ON*.

= H mapaywyn o@aipidiwv ekiva.
Otav TrapaxBei n Tpokabopiouévn
TTo0dTNTA OPaIPIdiWY, N CUCKEUN
OIOKOTITEl TV TTAPAYWYI).

= [liéoTe 10 TAAKTPO , Off*.

= ATTOJOKPUVETE TO YEUATO SOXEIO aTTO TN
Cuyapid.

AuTtépartn AsiToupyia pe mpocOeTO
e€dapTnua pubuiong moooTnTag PCS
(TTPOoaIPETIKO)

21NV autéuaTn Asitoupyia TrapdyovTai
gQaIpidIa yIa TTPOKABOPIoUEVO XPOVO. 2N
OUVEXEIQ, N OUOKEUN DIAKOTITEl TNV
TTapaywyn o@aipidiwy.
= TotmoBeToTE éva KeVO doXEio KATW ATTO
TNV ££000 OPaIPIBiWY.
MepioTpéyTe TO OIOKOTITN PE KAEIT
,Direkt/PCS* otn 6¢on ,PCS*“.
MéoTe 1o TANKTPO ,ON*.
PubBuioTe 10 Xpovo/Tnv TTocéTNTA
TTAPAYWYAS OTO TTEPIOTPEPOUEVO
TTAAKTPO.
=> MéoTe 1o TTAAKTPO ekkivnong PCS.
H mmapaywyn oeaipidiwv Eekivd.
Ortav TapéNBel 0 TTPoETTIAEYHEVOG XPOVOG,
n TTapaywyn o@aipidiwv SIAKOTITETA.
= [la va eTavaAdfere 10 Xpoévo
TTAPAYWYNG, TECTE Eavd TO TTAAKTPO
PCS.
=> [a TEPUATIONO TNG TTAPAYWYNAS TTIECTE
10 TTAAKTPO , Off*.

L 2% . 7

ATTevepyoTtroinon o€ mepimTwon
EKTAKTOU aVAYKNG

= [i€oTe TO TTAAKTPO EKTAKTOU AVAYKNG.
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ATrevepyoTroinon

= KAegioTte Tnv TTapoyn dio&gidiou Tou
davepaka.

= [MiéoTe 10 TTAAKTPO ,ON“ KOl APriOTE TN
OUOKeUN va AsiToupyei, éwg 6Tou TO
pavoueTpo dioeidiou Tou AvBpaka
Ociger ,0°.

= [MiéoTe 10 TAAKTPO ,Off".
H ouokeun ekTeAei Tov TpEXOVTA KUKAO
TTAPAYWYAS KOl OTN CUVEXEIQ TEPUATICEI
TNV TTapaywyn o@aipidiwy.

= [lepIoTPEYTE TOV KEVTPIKO BIOKOTITH OTN
Béon "0".

AvTikaTtdoTaon Tng TTAAKAG
oupuTTiEONG

MNa va aAAGEel N SIGUETPOG TWV CPaIPISiwY
TIPETTEI VA AvTIKATAOTOOEI N TTAGKA
OUTTIEONG.

A Kivduvog!

Kivduvog aruxAuarog Kard 1ic Epyaaieg otn
ouokeur]. Npiv ekTeAéoeTe epyacies otn
OUOKEUN, EKTEAEOTE OAa Ta BhHua Tou
KkepaAdiou "Atrevepyorroinon”.

A Kivdéuvog

Kivduvog eykauudrwy wixougs amé tov
§npo mayo n Ta Wuxpd TuApaTa NS
OUOKeUNGS. Kard tnv ektéAeon epyaciwv otn
OUOKEUN @opdre Tavra kar@AAnAo
TTPOCTATEUTIKO POUXICLIO KQTA TOU WUXOUS 1
aTTouAKPUVETE Tov ENPO TTAYO Kal aQpriaTe TN
ouokeur va {eoTabkei.

ATtroQuyete TNV eTaQn e Tov ENpo Tayo.
Mnv romo@ereire oté Tov énpod mdyo oro
oTépua.

'E€0d0¢ apaipidiwv
MepikdyAio TTAGKAG ouuTTiEGNG
MepikdyAio e€6dou o@aipIdiwv
MAdka oupTrieang

A OWODN -

=ef1dwaTe Ta TTEPIKOYXAIO TNG £E6OOU
oQaIpIdiwV.

AgaipéaTe TNV ££0d0 oEaIPIBiwV.
ZeBIdwaoTe Ta TTEPIKOXAIO TNG TTAGKOG
OUMTTIEONSG.

AopaipéoTe TNV TTAGKQ CUPTTIEONG.
TotroBeTACTE Hia GAAN TTAGKaQ
CUNTTIEONG WE TNV AVTiIoTPO®n CEIPd.
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ZuvTpnNoN Kal gpovTida

ZUvoyn CUOKEUNG

o O WN -

Wyyeio Aadiov

AvepioThpag udpauAikou KivnTrpa
MepiBAnua @iATpou aépa

®iATpo Aadiou

MepiBAnua @iATpou Aadiol
‘Evdeign Bepuokpagiog udpaulikol
Aadiou

7 ’'Evdeign atdbung Aadiou

8 BaABida diakoTAg

9 Bida ekpong Aadiou

10 'E€050G GUUTTUKVWUOTOG

11 Aywydg Kauaagpiwv

12 AvepiotApag wuyeiou Aadiou
13 ZUAAEKTNG CUNTTUKVWUATOG

14 HAektpopayvnTikA BaABida EV3
15 HAektpopayvnTikA BaABida EV2
16 HAektpopayvnTiki BaABida EV4

17 'Eppolo
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Ymodei§eig ouvtRpnong

H ao@aAng eykatdoTtaon BaaieTal otnv

TAKTIKA ouvTAPNon CUP@QWVA [E TO

akéAouBo TTpdypapPa CUVTAPNONG.

Ol gpyaaieg emdIdPOBwWONG KAl CUVTHPNONG

TIPETTEl VA EKTEAOUVTAI OTTO

e€oualodoTnuévoug TeXVIKoUG (uTrnpeaia

TnG Kdrcher 1| ekTTaIdeUpPEVO TTPOCWTTIKG

TOU KOTAOKEUAQOTN).

XpPNOIUOTTOIEITE ATTOKAEIOTIKA Ta AUBEVTIKG

QVTOAAOGKTIKG TOU KATAOKEUQOTA 1| TQ

€€apTANATA TTOU QUTOG CUCTHVEL, OTTWG

—  OVTAAAOKTIKG KOl EE0PTAPATA HIAG
Xenong,

— TIp6obeTa €€apTAUATA,

— UANIKA AgiToupyiag,

—  QTTOPPUTTAVTIKA.

A Kivduvog!

Kivduvog¢ aruxnuaro¢ Kard 1ic Epyaaics otn

ouaokeun. lNpiv ekTeEAéoeTe epyaaies oTn

OUOKEUN, eKTEAETTE OAa Ta Brua Tou

Kepaiaiou "Arrevepyorroinon”.

A Kivduvog

Kivduvo¢ eykauudrwy wuxous arro rov

§npo mayo 1 Ta wuxpd TuRuaTa g

OUOKEUNGS. Kartd tnv eKTéEAEOn epyaciwy oTn

OUOKEUR @opdre Tavra kartdAAnAo

TTPOCTATEUTIKO POUXIOLO KATA TOU WUxous N

aTTouAKPUVETE ToV ENPO TTAYO Kal aQraTe TN

ouokeun va eoTabei.

Arropuyere Tnv emragn e Tov ENPo Tayo.

Mnv romo@ereite moté Tov Enpd mdyo aTo

oroua.

Zypfacn ouvTApnong

MNa va eEac@ahioeTte TNV agIdmoTn
AeIToupyia TG eyKaATACTACNG, CUVIOTOUME
vVa oUVAYETE éva oUPBOAQIO GUVTAPNONG.
AtreuBuvBeite oTnv appodia uTrnpeaia
eCuttnpETNONG TTEAaTWY TNG Kdrcher.

Mpéypappa ouvtipnong

Kalnuepiva

= TomoBetAaTE éva BoXEi0O CUAAOYAG
KATW atrd TNV €£000 CUUTTUKVWHUATOG
Kal adeIAZeTE TO TAKTIKA.

EBdopadiaiwg

= EAéyEre Tn 014OUN Tou Aadiou. H
€vdeIEn oTABung Tou AadioU TTPETTEl va
gival katd 1a 3/4 yepdTtn pe AGoL.

= OTTIKOG éAeyx0G Wuyeiou Aadiou. Oi
€igodol kai o1 £€£0dol AadioU Kal aEpa
TpéTTel va gival kaBapég. Edv gival
aTTapaiTnTo, KABAPIOTE TIG ) EKKEVWOTE
TIG JUE TTETTIEOUEVO a€Pa.

= EA&yETe TN AciToupyia Tou avepioTrhpa
Tou Yuyeiou Aadiou kal KaBapioTe Tov
€av gival amrapaitnto. O aveuioThpag
TTPETTEl VA AEIToupyEi, 6Tav n
Beppokpaaia Tou Aadiou @Bdvel Toug
45°C.

= OTITIKOG €AeYXOG TOU AVEUIOTAPA TOU
udpauAikouU kivnTApa. KaBapioTe edv
gival atrapaitnTo.

= EAéyEre TN Acimoupyia Twv BaABidwv
EV2, EV3 ka1 EV4*. Otav n BaABida
gival avoikTr, akoUyovTal X0l PORG.
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= EAéyEre Toug aywyoug d1ogeidiou Tou
AavBpaka yia Tuxov dIappoEs Kal
KOAEOTE TNV UTThpETia eEUTTNPETNONG
TTEAATWV O€ TTEPITITWON EAAEIWYNG
aTeEYavVOTNTAG.

* uévov IP 220

Mnviaiwg

= EAéyEre TNV UdpauUAIKA eykatdoTacn yia
O1apPOoEG (EAATTIKOI CWARVEG, aywyoi,
OuVvO£TEIG). AVTINETWTTIOTE TA
TTPoBAAuaATa OTEYaVOTNTAG.

= KabBopioTe Tn OUOKEUT ECWTEPIKA Kal
€EWTEPIKA.

‘Emraita amé 1ig mpwreg 100 wpeg

AeiToupyiag

=> AvTIKOTOOTAOTE TO QiIATPO Aadiou

= EAéyEre Tn oT0BepOTNTA TWV KOXAIWV
KOl TWV OUVOEOUWV. ZQIETE Ta, €AV gival
aTapaitnTo (yia Tig poTrég oUoPIENG
avaTpégTe oTnv evoTnTa "POTTég
ouoeIgng").

Avd 1000 wpeg AsiToupyiag

= EAéyETe 1o £€uBoA0 yia ypaTlouviéG N
XOPAKIEG Kal, EAV TTAPoUCIAdel OOPEG,
EVNUEPWOTE TNV UTTNPETIa
€EUTTNPETNONG TTEADTWV.

Avd 2000 wpeg AsiToupyiag

= AVTIKOTOOTHOTE TO UBPAUAIKS AGdI Kal
TO QiIATPO AadIoU (avaTpEéETe OTIG
"Epyacieg ouvtiipnong").

Potrég ocuo@igng
M3 1,1 Nm
M4 2,5Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

AvoigTe Tn ocuokeun

A Kivduvog!

Kivduvo¢ aruxnuaro¢ Kard 1ig pyacies otn

ouokeun. lNpiv eKTEAEOETE Epyaaieg oTn

OUOKEUN, ekTEAéTTE OAa Ta BAua Tou

Kepalaiou "Armrevepyorroinon”.

— To mpbdobio KAAUPUO UTTOPET va YEipEl
TTPOG T £§W PETA TO AvOIYHA Twv dUO
HaveAGAwV Kail va agaipedei TTpog Ta
ETAVW.

— Ta uttéAoIta KaAUPPaTa uTTopouv va
agaipebolv, av EeRIBWOETE TOUG
KOXAIEG.

Epyacieg ouviipnong

AAAaynR AadioU pe povada aAAayng

Aadiou

ExTeAéoTe TNV aAAayr| Tou Aadiou pévov

600 10 AGdI gival akéun CeoTo.

A Kivdéuvog

Kivduvog eykauudrwy amrd 1o kauto AGdi!

lpiv Tnv aAAayn Tou Aadiod, agprore 1o Aadi

va Kpuwael mrepimou aroug 40°C.

=ZeB1dwaTe T Bida ekporig Aadiou.

>uvdéoTe Tn govada aAayrg Aadiou pe

TN BaABida diakoTG.

Avoitte Tn BaABida SlakoTAG.

AVTANOTE TO AGdI XWpIG SIOKOTTA JE HIa

povada aAayAg Aadiou ae £va doxeio

GUAAOYNG.

=€RIBWOTE TO KATTAKI aTTO TO TTEPIBANUQA

TOU QiATpou Aadiou.

AvTiKaTaoTAOTE TO QiATPOU AadIou.

BidwoTe OQIKTA TO KATTAKI GTO

TePiBANMa Tou QiATpou Aadiou.

[epioTe TN ocuokeur Pe véo AAdI he TN

povada aAlayig Aadiou, éwg 6Tou N

€voeIEn aTddung Tou Aadiou va yepioel

KaTd Ta 3/4 pe AGdI.

ZXETIKA pE TO €iDOG KAl TNV TTOCOTNTA

TARPWoNG Tou Aadiol, BAETTE "TexVIKG

XOPOKTNPIOTIKG".

= EvepyoTroINoTE TN CUOKEUN Kal EAEYETE
TNV évdeign aTdbung Tou Aadiou e TN
ouokeun o€ Aeitoupyia. Edv atraiteital,
OUNTTANPWOTE AGDI.
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AAAayR Aadiou xwpig povada aAAayng

Aadiou

ExteAéoTe TNV aAAayr] Tou AadioU poévov

600 10 AGdI gival akéun CeoTo.

A Kivduvog

Kivduvo¢ eykauudrwy amrd 1o kauté Addi!

lpiv tnv aAAayn tou Aadiod, apnore 1o AGd!

va Kpuwagel mrepimou aroug 40°C.

= TomoBeTACTE Yia Aekdvn yia Tn GUAAoOYN
TOoU AadIoU KATw atrd Tn BaABida
SI0KOTTAG.

= ZeBidwoTe T Bida ekporg Aadiou.

= Avoite Tn BaABida SIAKOTTAG Kai
aprjoTe To AddI va TpEEEI Xwpig OIAKOTTH).

= KAeiote Tn BaABida @payng.

= BidwoTe Kal 0@iTe TOV KOXAIa EKPOING
Aadiou.

IP 120:

= =eBIBWOTE TO KATTAKI OTTO TO TrEPIBANMA

TOU QiATpou AadioU.

AVTIKATAOTACTE TO QIATPOU AadioU.

BidwaTe OQIKTA TO KATTAKI GTO

ePiBANUa Tou @iAtpou Aadiou.

=eBIOWOTE TO KATTAKI ATTO TO TTEPIBANMA

TOU QiATpOU aépa.

A@aipéaTe TO QIATPO aépa.

lepioTe pe véo AGdI, Ewg OTou N évdeIgn

oTaBuNng Tou Aadiol yepioel katda Ta 3/4

ME AGdI.

2YETIKA pE TO €i®OG KaI TNV TTOCOTNTA

TAAPWaNG Tou AadioU, BAETTE "TEXVIKG

XOPOKTNPIOTIKA".

= TomoBeTACTE TO QIATPO aépa.
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= BidwoTe TO KATTAKI OTO TTEPIBANUQ TOU
@iATpou aépa.

= EvepyoTroInoTE TN OUOKEUH Kal EAEYETE
TNV €vdeIgn o1dBung Tou Aadiol pe TN
ouokeun o€ Asitoupyia. Edv atraiteital,
OUNTTANPWOTE AGOI.

IP 220:

= =¢BIBWATE TO KOTTAKI OTTO TO TTEPIBANMQ
ToU QiATpou Aadiou.

= AogaipéoTe 10 QiATpO Aadiou.

= [epioTe pe véo AAdI, £wg OToU N €vdeign

oTABuNg Tou Aadiol yepioel katda Ta 3/4

ME AGOI.

SXETIKA pe TO €i60G KAl TNV TTOOOTNTA

TAApWoNG Tou Aadiod, BAETTE "TEXVIKG

XOPOKTNPIOTIKA".

TomroBeTrAoTE €va vEO PiATPO AadioU.

BidwaTe 10 KATrdKI aTO TTEPIBANUA TOU

@iATpou Aadiou.

vV

>

EvepyoTroioTe Tn CUOKEUN Kal EAEYETE
TNV €vOeIign oTabung Tou Aadiou pe TN
ouokeun og Aeiroupyia. Edv atraireital,
OUPTTANPWOTE AGDI.

"EAeyxog ToU gupoAou

>
>

>

A@aipéaTe TO KATTAKI TNG CUOKEUNG.
PuBpioTe 10 810KAOTTTN pE KAE1Di ,,M/O/A"
oTtn 6¢on ,M*“.

Méote To TTAAKTPO ,, EpBoAo TTiow®.

To €uBoAo petakiveital otnv oTricBia
0éon.

= EAéyETe TO €UPOAO yIa ypaT{ouvIEG Kal

XOPOKIEG.

=>» PubBpioTe 10 dI0KOTITN e KA€I1di ,M/0/A"

oTtn 6éon ,A". Tpapnrgte To KA€ISIi Kal
QUAAGETE TO, £T01 WOTE TTPOCRACN O€
AUTO va £XEI HOVOV TO TTPOCWTTIKO
ouvTHpNoNngG.

AvTipeTwTrion BAaBwv

A Kivéuvog!

Kivduvog aruxnuarog Kara 1ic Epyaacieg atn
ouokeun. lpiv ekTeEAéoeTe epyacoies otn
OUOKEUN, EKTEAEOTE OAa Ta Bhua Tou
KepaAaiou "Amevepyorroinon”.

A Kivduvog

Kivduvog eykauudrwv wixous amoé rov
§npd mmayo N Ta Yuxpd TuAuara g
OUOKEUNG. Kard tnv ekTéAeon epyaciwv aTtn
OUOKeUR @opdre Tavra kardAAnAo
TTPOOTATEUTIKO POUXICLO KATA TOU WUXOUS 1
aTmrouakpPUVeTe Tov ENPd TTAYo Kal apnaTe T
ouokeun va {eoTabei.

Arro@uyerte TNV eTagn e Tov €npo Tayo.
Mnv rorro6Bereire moté Tov npd mdyo aro
oréua.

BAdBeg pe €voeidn
BAdGBn Meavo aitio AVTIHETWTTION atmoé
AvdBer n evOEIKTIKA Alappor| atré 1o udpauAIkd | EAEyETe Tn oTeyavdTnTa TOU USPAUAIKOU OUCTAUOTOG. € XeIpIoTAG
Auyvia ,XaunAf ouoThua TTEPITITWON BIAPPONG, ATTEVEPYOTTOINOTE TN CUCKEUI Kal
oTa0un Aadiov® EVNUEPWOTE TNV UTTNPETIA EEUTTNPEETNONG TTEATWV.

BAGBn otov aiobntripa

EAéyETe TNV €vdeign otdBung Aadiou. Edv n o1dBun Aadiou gival XeIpIOTAG

Bepuokpacia Aadiod” | cwoTd

EVNUEPWOTE TNV UTTNPETIA EEUTTNPEETNONG TTEACTWV.

oTABuNG Aadiol EVTAEEl, EVNUEPWATE TNV UTTNPETIA €EUTTNPETNONG TTEAATWV.
AvaBel n evOEIKTIKA O avepioTipa Tou Wuyeiou | EAEyETE TN Aeitoupyia Tou avepioTApa Tou Wuyeiou Aadiou Kai XeIpIoTAG
Auyvia ,YwnAnR Aadiou dev Aeiroupyei KaBapioTe Tov €4v gival atTapaitnTo. Z€ TTEPITITWON BAGRNG

Beppokpaaiag

BAGBNn oto d1akdTTTN

EvnuepwoTe TNV utnpeoia e§UTTNPETNONG TTEACTWV. XeIpIoTAG

AvaBel n evOEIKTIKA
Auyvia
»YTTIEPPOPTWON
KivnTpa“

€EUTTNPETNONG TTEAQATWV.

MéoTe 1o TARKTPO ,Reset”. H couokeun emavevepyoTroigital. Edv 1o | XelploTng
TPORANUA EPPaAVIOTEL Eavd, EVNUEPWOTE TNV UTTNPETIQ

Auyvia ,[ToAU peyadAog

AvAaBel n evOEIKTIKNA AtToucia oupTrieong

EAéyEre Tnv TTAGKa cupTTieong Kail To £UPOAO yia CnUIEG Kal O€ XeIpIoTAG
TEPITITWON {NMIWV EVNUEPWOTE TNV UTINPECIA EEUTTNPETNONG

VIQAdwyv Enpou avBpaka oTov aywyo TTpoaaywyng

EKTOTTIOEI TO AEPIO ATTO TOV AYWYO.

KUKAOG"* TTEAATWV.
BAGBn otov aigBntrpa EvnuepwoTe TNV uTTNpEeaia eEUTTNPETNONG TTEACTWV. XeIpIOTAG
B¢éong
NavBaopévn katelBuvon | EAEyETe TNV nAekTpOAOYIKK) GUVOEDN. YTnpeoia
TTEPIOTPOPAG TNG eCutrnpéTno
USPAUAIKAG avTAiag NG TTeEAATWV
BAdBeg xwpig évdeién
BAdaBn MBeavo aitio AvTipeTwmON atro
Atroucia TTapaywyng | Atrougia uypou dio&eidiou Tou Mepipévere, €wg 6TOU TO UYPO BI0EEIdIO TOU AvBpaKa XeIpIOTAG

* uévov IP 220

mayou O1 BaABideg EV2, EV3, EV4 *cival
PPOYUEVEG ] ENATTWUOTIKEG.

‘Otav ol nAekTpopayvnTikéG BaABideg AsiToupyolv owaoTd, | XeIpIoTAG
KATA TNV ATTEVEPYOTTOINGN TNG TTApOoxNG S10&eIdiou Tou
davBpaka nxei éva kAIK. Edv gival atrapaitnTo, evnuepwoTe
TNV UTTNPECia eEUTTNPETNONG TTEAQTWV.

davepaka

MoAU uywnAR Trieon d10&eidiou Tou

XOPAKTNPIOTIKG").

IP 220: EAéyETe TNV TTiEon oTO PavoueTpo. EAv n rieon
gival ravw atéd 2,1 MPa (21 bar), evnuepwaTe TNV
UTTNPETia eEUTTNPEETNONG TTEAOTWV.

IP 120: PuByioTe Tnv trieon otnv TTapoyr dio&gidiou Tou | XeIpIOTAG
avBpaka (yia TIg TIHEG avaTpEETe aTa , TEXVIKA

ayWwYO CUPTTUKVWHPATOG.

Mapa ToAEG vipadeg | O1 BaABideg EV2, EV3, EV4* dev EvnuepwaoTe TNV utTNpeoia eEUTTNPETNONG TTEAGTWV. XeIpIoTAG
&npou 1ayou oTov KAgivouv.
aAYywYO KOUoaEPiwV. * yévov IP 220

BAGBn oTo xitwvio. EvnuepwaoTe TNV utinpeaia e§UTTNEETNONG TTEAQTWV. XeIpIOTAG
ATTO TN ouoKeun dpaypévn amoxéteuon OTo KaBapioTe TNV atroxéteuon Kal Tov aywyo XeIpIOTAG
oTadel vepo OUAAEKTN OUPTTUKVWUATOG  GTOV | GUUTTUKVWHATOG.

EAAnviké 65



TeXVIKA XOpAKTNPIOTIKA

| IP 120 | IP 220
HAekTpIK ocOvdeon
Téon \ 400 400
Peuua 3~ 3~
Zuxvortnta Hz 50 50
loxug auvdeong kW 4,0 5,6
MéyioTn emTpETOUEVN AVTIOTAON BIKTUOU Ohm 0,147+j0,092 0,169+j0,106
Enpog Tayog
Mieon Tmapoxng, uypod d1ogeidio Tou dvBpaka MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
MéEyioTn TTEPIEKTIKOTATA O€ Uypaadia, uypod S10&gidIo Tou AvBpaka ppm 66 66
MepiekTIKOTNTA 0€ AGdI, Uypd O10&EidIO Tou AvBpaka Xwpic kaBdAou AGdI | xwpig kaBOAou AGdI
AldueTpog opaipidiwv Enpou TTayou mm 3 3
Mapaywyn oceaipidiwy, Ewg XINIOUETPO/Wpa 120 220
Mieon diavopng uypou dioeidiou Tou AvBpaka yia PEYIOTN MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
TTapaywyn oeaipidiwyv
AlaoTtdoeig
MAd&Tog mm 1320 1560
Bd&Bog mm 700 800
“Yyog mm 1439 1400
Bdpog, kevd kg 340 495
Bdpog, yepdro kg 360 540
21406un nxnTikAg Tieong (EN 60704-1) dB (A) 85 89
Y3pauAiké Aadi kard DIN 51524, Mépog 2
MoiétnTa 16/13 katda ISO 4406
1§Wdeg ISO VG 32 ISO VG 32
MogdTnTa Aadiou | 35 60

Kwd.
TapayyeAiag
Avixveutig CO, 6.574-105.0
Zuyapid 600x800 mm pe | 6.574-179.0
ouoTnua eAéyyxou
Zuyapia 1000x1000 mm | 6.574-180.0
ME oUoTnua eAéyxou
YdpauAikd AGdi, 20 | 6.288-223.0
IP 120
Kwd.
TapayyeAiag
MAdka oupTrieong 16 mm | 6.574-060.0
MAdka oupTrieong 3 mm 6.574-061.0
MAdka oupTrieong 1,7 mm | 6.574-200.0
P0Buion ToodTnTOg 6.574-181.0
PCS 120
MakETo avTAAAOKTIKWY 6.574-175.0
1P 220
Kwd.
TapayyeAiag
MAdka oupTrieong 16 mm | 6.574-002.0
PUBuion ToodtnTOg 6.574-178.0
PCS 220
MakéTo aVTAAAGKTIKWV 6.574-176.0
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Etapripara

—  Emmpémeral va xpnoiyotrolouvtal pévo
€€APTANATA KOl AVTAAAOKTIKA, TO OTTOIO
€XOUV TNV £yKPIOTN TOU KATAOKEUOOTNA
Ta yvAoia ageooudp Kal avTaOANAKTIKG
TTapEYOUV TNV £yyunon TG ac@aioug
Kal dyoyng AeIroupyiag TG HNXavng

— Mia emAoyn Twv avTaAAQKTIKWV TTOU
xpeladovrtal ouxvotepa Ba Bpeite oTo
TENOG TWV 0dNYIWV XpAONG.

— [lepioodtepeg TTANPOPOPIEG OXETIKA PE
Ta AvTOAAQKTIKG ITTOPEITE VO AGBETE OTN
d1elBuvon www.kaercher.com, Topéag

Egutrnpétnong.

Eyyonon

> KGBe xWpa IaxUouv ol 6pol eyyinong
TTOU €KBOBNKav aTrd TNV apuodia
avTITTpoowTTEia pag. AvaAauBavoupe Tn
dwpedv aTTOKATACTOON OTTOINCBNTTOTE
BAGBNG oTN CUCKEUR 0OG, EQOOOV OPEIAETAI
O€ a0TOYia UAIKOU 1) KATAOKEUNG, EVTOG TNG
TTpoBeapiag TTou opifeTal oTnVv £yyunon. e
TTEPITITWON TTOU ETTIOUMEITE VA KAVETE
Xpron g eyyunong, rapakaAoUpe
atreuBuvbeite Pe TNV aTrédEIEn ayopdg GTo
KATAoTNUA a1ré TO OTTOI0 TTPOUNBEUTAKATE
TN OUOKEUN i 0TNV TTANCIE0TEPN
€€0UOI000TNHEVN UTTNPEDIQ TEXVIKAG
€EUTTNPETNONG TTEAATWYV HAG.

ARAwon cuppdépewong CE

Ala TG TTapouong dnAwvoupe 6T TO
HUNXAvnua TToU XapaKTnpigeTal TTapakaTw,
ue Bdon Tn oxediaon Kai TV KATAOKEUN
TOU, UTTO TN hop®r) TTou diaTiBeTal oThv
ayopd, TTANPOI OTIG OXETIKEG BATIKES

ATTAITAOEIS 0OQAAEIAg Kal UYIEIVAG TWV
odnyiwv TG EK. H Tapouca d\Awaon TTavel
va IoxUEl o€ TTEPITITWAON TPOTTOTTOINCEWY
TOU UNXAVAPATOG XWPIG TTponyoUpevn
ouvevvonon padi pag.

Mpoiodv: ZUOKEUR TTapaywyng
agaipidiwv Enpou Tréyou
Totrog: 1 574-xxx

IXETIKEG 0ONyYieg Twv E.K.
98/37/EK

2006/95/EK

2004/108/EK

E@appooBévra evapuoviouéva
mPOTUTTA

EN 55014-1: 2006

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001

EN 626-1

EN 602041

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
2005

EN 61000-3-11: 2000
E@pappooBévta eBvika TpoTUTTA

O1 uTTOYPAPOVTEG EVEPYOUV KAT' EVTOAN TOU
Kal pe €§oualodoTnan Tng dielbuvang Tng
€TMIYeipNoNgG.

Y . N
~H. Jenner S. Reiser
CEO Head of Approbation

Alfred Karcher GmbH & Co. KG
Alfred Karcher-Str. 28 - 40

D - 71364 Winnenden

TnA.: +49 7195 14-0

®ag: +49 7195 14-2212




A Cihazinizi ik defa
kullanmadan 6nce bu kullanim
kilavuzunu okuyup buna goére davraniniz.
Bu kullanim kilavuzunu, daha sonra tekrar
kullanmak ya da cihazin sonraki
kullanicilarina iletmek Uzere saklayin.
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Bakim ve koruma 71
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Teknik Bilgiler 74
Aksesuar 74
Garanti 74
CE Beyani 74

Cevre koruma

Ambalaj malzemeleri geri
donusturilebilir. Ambalaj
malzemelerini evinizin ¢opline
atmak yerine litfen tekrar
kullanilabilecekleri yerlere
gonderin.

QY

s

Eski cihazlarda, yeniden
degerlendirme islemine tabi
tutulmasi gereken degerli geri
doniisim malzemeleri
bulunmaktadir. Pil, yag ve
benzeri maddeler ¢evreye
yayllmamahdir. Bu nedenle
eski cihazlari litfen 6ngdrilen
toplama sistemleri araciliiyla
yok edin.
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Guvenlik uyarilari

Cihaz, sadece bu kullanim kilavuzunu

okumus ve anlamis kisiler tarafindan

kullaniimahdir. Ozellikle tiim giivenlik

uyarilarina dikkat edilmelidir.

=> Bu kullanim kilavuzunu ihtiyaciniz olan
her an ulasabileceginiz sekilde
saklayin.

Kullanim kilavuzundaki semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller
kullaniimaktadir:

A\ Tehlike

Dogrudan tehdit edici tehlikeleri tanimlar.
Uyarinin dikkate alinmamasi durumunda
6ltiim ya da agir yaralanma tehlikesi
bulunmaktadir.

A\ Uyan

Muhtemel tehlikeli bir durumu tanimlar.
Uyarinin dikkate alinmamasi durumunda
hafif yaralanmalar olabilir ya da maddi
hasarlar ortaya cikabilir.

Not

Uygulama &bnerileri ve 6nemli bilgileri
tanimlar.

Cihazdaki semboller
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Soguk yanma tehlikesi. Kuru buz, -79 °C
sicakliga sahiptir. Kuru buz ve soguk cihaz
pargalarina korunmasiz sekilde kesinlikle
dokunmayin.
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Yanma tehlikesi! Sicak yapi gruplarina
dikkat edin.
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Elektrik carpmasi nedeniyle yaralanma
tehlikesi. Kumanda dolabini agmadan énce
elektrik fisini prizden ¢ekin.
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Disari ¢ikan hidrolik yag nedeniyle
yaralanma tehlikesi.

Cihazi, gévde acikken kesinlikle
caligtirmayin. Hidrolik sisteminde sizinti
olmasi durumunda cihazi hemen devre digi
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Etrafta ugusan kuru buz peletleri ya da kir
parcaciklari nedeniyle yaralanma tehlikesi.
Sikica kapatan koruyucu gozliik takin.
Duyma kusurlari tehlikesi. Koruyucu
kulaklar takin.
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Etrafta ugugan kuru buz peletleri nedeniyle
yaralanma tehlikesi.
EN 511'e gbre koruyucu eldiven takin.

Genel giivenlik uyarilari

A\ Tehlike

Karbondioksit nedeniyle bogulma tehlikesi.

Kuru bu peletleri sabit karbondioksitten

olusur. Cihazin ¢alistirlmasi sirasinda is

alanindaki havada bulunan karbondioksit

orani artar. Is alanini yeterli sekilde

havalandirin, gerekirse bir kigi uyari cihazi

kullanin. Solunum havasindaki yliksek

karbondioksit konsantrasyonunun

belirtileri:

— % 3...5: Bas agrisi, yliksek solunum
frekansi.

— % 7...10: Bas agrisi, kusma, duruma
bagli olarak biling kaybi.

Bu belirtilerin ortaya ¢ikmasi durumunda

cihazi hemen kapatin ve temiz havaya

¢ikin, calismaya devam etmeden énce

havalandirma énlemilerini iyilestirin.

Karbondioksit (ireticisinin glivenlik formuna

dikkat edin.

A\ Tehlike

Kontrolsiiz sekilde calismaya bagslayan

cihaz nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Cihazda ¢alismaya baslamadan énce

elektrik fisini prizden gekin.

A\ Tehlike

Kuru buz ya da soguk cihaz pargalari

nedeniyle soguk yanma tehlikesi.

Cihazdaki ¢calismalar sirasinda soguga

karsi uygun koruyucu giysiler kullanin ya da

kuru buzu c¢ikartin ve cihazi 1sitin.

Karbondioksit buzuyla deri temasindan

kaginin.

Kuru buzu kesinlikle agziniza almayin.

Karbondioksit buzu ya da sivi
karbondioksitin neden oldugu
kazalarda ilk yardim

Yutma
= Hemen tibbi yardim arayin.

Goz temasi
= Go6ziunlzi bol sicak suyla yikayin ve
hemen tibbi yardim arayin.

Deri temasi

=>» Derinin etkilenen yerlerini en az 15
dakika boyunca bol sicak suyla yikayin
ve hemen tibbi yardim arayin.

Kurallar ve yonetmelikler

Bu sistemin kullaniimasi igin, Alimanya
Federal Cumhuriyeti'ndeki kurallar ve
yonetmelikler gegerlidir (Carl Heymanns
Verlag KG, Luxemburger Stralle 449,
50939 KoIn firmasindan temin edilebilir):
— BGR 189 Koruyucu giysi kullanimi

— BGR 195 Koruyucu eldiven kullanimi
— BGI 836 Gaz uyaricisi

Acil durumda kapatma

= Acil kapama tusuna basin.
Cihaz hemen durdurulur.
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Kurallara uygun kullanim

Cihaz, sivi karbondioksitten karbondioksit
buzu peletleri olusturur. Karbondioksit buzu
peletlerinin blyuklugl, cesitli ekstruder
plakalari ile segilir.

Cihaz, kuru mekanlarda kullanim igin
uretilmigtir.

Cihazi temizlerken su puskirtmeyin.
Cihazin gbvdesini nemli bir bezle
temizleyin.

Cihazin kurulumu sadece yetkili teknik
personel tarafindan yapilmalidir!

A\ Uyan

Elektrik baglanti noktasinda izin verilen
maksimum sebeke empedansi (Teknik
Ozellikler béliimiine bakin) asiimamalidir.

Kumanda elemanlari

Sivi karbondioksit silindirden gecer ve
basing dususu nedeniyle karbondioksit
buzu karina dénusur. Karbondioksit buzu
kari bir hidrolik silindir tarafindan sikistirilir
ve ekstriider plakasi ile preslenir. Bu
sayede, peletler seklinde kirilan silindirik
karbondioksit buzu gubuklari olusur.

22 21 20

"Gerilim agik" kontrol lambasi
"Yag seviyesi diistk" kontrol lambasi
"Yag sicakhgi yuksek" kontrol lambasi
“Motorda asiri yik” kontrol lambasi
"Cevrim gok uzun" kontrol lambasi
Bkz. "Arizalarda yardim/Gdostergeli
arizalar".
6 "Piston ileri" tusu
Piston, manlel kumandali sekilde en 6n
pozisyona gider (6n kosul: anahtarli
salter "M" konumunda olmalidir).
7 "Piston geri" tusu
Piston, mantel kumandal sekilde en
arka pozisyona gider (6n kosul:
anahtarh salter "M" konumunda
olmahdir).
8 Ana salter
9 Manometre; Yag basinci
10 Manometre; Karbondioksit
11 "Direkt/PCS" anahtarli salteri (opsiyon)
12 PCS Start tusu (opsiyon)
13 Uretim siiresi/miktari déner diigmesi
(opsiyon)
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14 ,0/OFF / 1/ON* anahtarli salteri
(opsiyon)

15 Agirlik gdstergesi (opsiyon)

16 Salter dolabinin kilidi

17 ,M/0/A“ anahtarh galteri
M: Bakim ¢aligmalari igin piston elle
hareket ettirilebilir.
0: Cihaz kapahdir.
A: Kip Uretimi

18 Acil Kapama Tusu

19 Calisma saati sayaci

20 "Reset" tusu
Bir arizadan sonra otomatik ¢alisma
kesintisini sifirlar.

21 "Acik" tusu

22 "Kapall" tusu
Piston kursu durdurulur, piston en 6n
pozisyona gider, cihaz durur.

23 Pelet bogaltma

A Miktar ayari montaj seti PCS (opsiyon)

B Terazi montaj seti (opsiyon)



Montaj setlerinin takilmasi

A\ Uyan

Montaj setleri sadece yetkili teknik personel
tarafindan takilmalidir.

Terazi montaj setinin takilmasi
(opsiyon)

Kumandanin takilmasi

A\ Tehlike

Elektrik carpmasi nedeniyle yaralanma

tehlikesi. Kumanda dolabini agmadan énce

elektrik fisini prizden ¢ekin.

=> Salter dolabinin kilitlerini agin, kapagi
yukarl cevirin ve kilitleyin.

1 Kilitteme

2 Somun
3 Kapak

= Kapagin somunlarini sékin.
= Kapagi ¢ikartin.
= Kontrol Unitesini yerlestirin ve vidalayin.

1 Kor soket
2 Soket gitasi

= Kor soketi soket gitasindan disari ¢ekin.
=>» Kontrol Uinitesinin soketini kor soketin
yerine takin.

Terazinin baglanmasi

= Terazi platformunu pelet ¢ikisinin altina
koyun ve teraziye alin.

Not

Terazi platformunun serbest durmasina ve

higbir cismin degmemesine dikkat edin,

aksi takdirde agirlik 6l¢tiimii dogru sonuglar

vermez.

= On cihaz kapaginin kilitierini agin.

=> Kapagi disari dogru yatirin ve yukari
dogdru cikartin.

1 Soket

=>» Terazi platformunun kablosunu alttan
cihaza sokun ve salter dolabinin alt
tarafindaki sokete takin.

= Kapag: kapatin ve kilitleyin.

Miktar ayari montaj setinin PCS
takilmasi (opsiyon)

Miktar ayari, terazi montaj setinin
kumandasi gibi takilir.
Terazinin baglanmasina gerek kalmaz.

Calistirma

isletime alma

A\ Tehlike

Karbondioksit nedeniyle bogulma tehlikesi.

Cihazin calistirilmasi sirasinda is

alanindaki havada bulunan karbondioksit

orani artar. Is alanini yeterli sekilde

havalandirin, gerekirse bir kigi uyari cihazi

kullanin. Solunum havasindaki yliksek

karbondioksit konsantrasyonunun

belirtileri:

— % 3...5: Bas agrisi, ylksek solunum
frekansi.

— % 7...10: Bas agrisi, kusma, duruma
bagli olarak biling kaybi.

Bu belirtilerin ortaya ¢ikmasi durumunda

cihazi hemen kapatin ve temiz havaya

¢ikin, calismaya devam etmeden énce

havalandirma Snlemlerini iyilestirin.

Karbondioksit lireticisinin giivenlik formuna

dikkat edin.

A\ Tehlike

Soguk yanma tehlikesi. Kuru buz, -79 °C

sicakliga sahiptir. Kuru buz ve soduk cihaz

pargalarina korunmasiz sekilde kesinlikle

dokunmayin. Koruyucu eldiven ve

koruyucu giysi kullanin.

A\ Tehlike

Digari firlayan karbondioksit buzu peletleri

nedeniyle yaralanma tehlikesi. Isletime

almadan énce pelet ¢ikig linitesine temizlik

kontrolii yapin. Ekstriider plakasina direkt

olarak bakmayin.

A\ Tehlike

Kirilma tehlikesi. Karbondioksit buzunu siki

izolasyonu yapilmis kaplarda kesinlikle

saklamayin.

= ,M/0/A* anahtarli salterini "A"
konumuna getirin. Anahtari ¢ekin ve
sadece bakim personeli ulasabilecek
sekilde saklayin.

= Gerilim beslemesini kurun.

=> Karbondioksit beslemesini agin.

Ana salteri agin.

Acil kapama tusunun kilidini déndurerek
acin.

"Gerilim agik" kontrol lambasi yanar.

Manuel mod

Bos kabi pelet ¢ikisinin altina koyun.
Terazi montaj seti takilmissa, "Agma/
Kapama" anahtarli salterini "Kapah"
konumuna getirin.
Miktar ayari montaj seti takilmissa,
"Direkt/PCS" anahtarl salterini "Direkt"
konumuna getirin.
= "Acik" tusuna basin.

Pelet Uretimi baglar.
> Istenen pelet miktari tretilince "Kapall"
tusuna basin.
Cihaz, o andaki Uretim ¢evrimini uygular
ve daha sonra pelet Gretimini durdurur.

Terazi montaj seti ile otomatik modu
(opsiyon)
Otomatik modunda, daha 6nceden

ayarlanmis bir pelet miktari dretilir. Daha
sonra, cihaz pelet Uretimini durdurur.

Uretim miktarinin ayarlanmasi

1 Ekran

2 "F"tusu

= ,0/OFF / 1/0ON* anahtarli salterini "1/
ON" konumuna getirin.

=> Bos kabi terazi platformunun ortasina
koyun.

=> Darayi (kg cinsinden) ekranda okuyun.

= "F" tusuna basin.

=> Darayi (kg cinsinden) ok tuslariyla
ekranda ayarlayin.

=> Ekranda "CF" g0sterilene kadar "F"
tusuna basin.

= "F" tusunu birakin ve tekrar basin.

Ekranda degisimli olarak "H1" ve
ayarlanan dara goérulir.

> Uretilecek pelet miktarini (kg cinsinden)
ok tuslariyla ekranda ayarlayin.

=>» Dara gosterilene kadar "F" tusuna
basin.

Peletlerin iiretilmesi
= "Acik" tusuna basin.
= Pelet Uretimi baglar.

Ayarlanan pelet miktarina ulasilinca,
cihaz Uretimi durdurur.

= "Kapall" tuguna basin.
=> Dolu kabi teraziden alin.
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Miktar ayari montaj seti PCS ile
otomatik modu (opsiyon)

Otomatik modunda, daha 6nceden

ayarlanmig slire boyunca pelet Uretilir.

Daha sonra, cihaz pelet tretimini durdurur.

Bos kabi pelet ¢ikisinin altina koyun.

"Direkt/PCS" anahtarh salterini "PCS"

konumuna getirin.

"Acik" tusuna basin.

Uretim siiresi/miktarini déner

digmeden ayarlayin.

PCS Start tusuna basin.

Pelet Uretimi baslar.

Ayarlanan sure dolunca pelet Uretimi durur.

= Uretim siresini tekrarlamak igin PCS
Start tusuna tekrar basin.

= Uretimi durdurmak icin "Kapal" tusuna
basin.

v oYy VY

Acil durumda kapatma

= Acil kapama tusuna basin.

Kullanim disinda

Karbondioksit beslemesini kapatin.
"AcIk" tusuna basin ve karbondioksit
manometresi "0" gésterene kadar cihazi
calistirin.
= "Kapall" tusuna basin.
Cihaz, o andaki tiretim gevrimini uygular
ve daha sonra pelet Gretimini durdurur.
=> Ana salteri "0" konumuna getirin.

>
>
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Ekstrider plakasinin
degistirilmesi

Pelet ¢capini degistirmek icin ekstriider
plakasi degistirilebilir.
A\ Tehlike!

Cihazdaki ¢alismalar sirasinda kaza
tehlikesi. Cihazdaki ¢alismalardan énce,
"Devre digi birakma" bélliimiindeki tim ig
adimlarini uygulayin.

A\ Tehlike

Kuru buz ya da soguk cihaz pargalari
nedeniyle soguk yanma tehlikesi.
Cihazdaki ¢calismalar sirasinda soguga
karsi uygun koruyucu giysiler kullanin ya da
kuru buzu ¢ikartin ve cihazi i1sitin.
Karbondioksit buzuyla deri temasindan
kaginin.

Kuru buzu kesinlikle agziniza almayin.

Pelet bosaltma
Ekstriider plakasinin somunu

1
2
3 Pelet ¢ikisinin somunu
4 Ekstrider plakasi

= Pelet ¢ikisinin somununu sokin.

= Pelet ¢ikisini gikartin.

=>» Ekstrider plakasinin somununu sokiin.

=> Ekstrider plakasini ¢ikartin.

=>» Diger ekstriider plakasini ters sirada
yerlestirin.



Bakim ve koruma

Cihaza genel bakis

Vemay® %
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Yag sogutucusu

Hidrolik motorun fani

Hava filtresi muhafazasi

Yag filtresi

Yag filtresi muhafazasi

Hidrolik yagi sicaklik gostergesi

7 Yag seviyesi gOstergesi
8 Kapatma valfi

9 Yag bosaltma civatasi

10 Kondensat bosaltma hatti
11 Atik gaz hatt

12 Yag sogutucusunun fani

13 Kondensat toplayici
14 Manyetik valf EV3
15 Manyetik valf EV2
16 Manyetik valf EV4
17 Piston
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Bakim uyarilari

Calisma glivenli saglanmis bir sistemin
temeli, asagidaki bakim planina goére
dizenli bakim yapilmasidir.

Onarim ve bakim ¢alismalari sadece yetkili
teknik personel (Karcher servisi ya da
Ureticiden egitim almis personel) tarafindan
yapiimalidir.

Sadece Ureticinin orijinal yedek pargalari ya
da dretici tarafindan onaylanmis yedek
pargalar kullanin:

— Yedek pargalar ve asinma pargalari,

— Aksesuar pargalari,

— [sletme maddeleri,

— Temizlik maddesi.

A\ Tehlike!

Cihazdaki ¢alismalar sirasinda kaza
tehlikesi. Cihazdaki ¢calismalardan énce,
"Devre disI birakma" bélimiindeki tim ig
adimlarini uygulayin.

A\ Tehlike

Kuru buz ya da soguk cihaz parcgalari
nedeniyle soguk yanma tehlikesi.
Cihazdaki ¢alismalar sirasinda soguga
kargi uygun koruyucu giysiler kullanin ya da
kuru buzu gikartin ve cihazi isitin.
Karbondioksit buzuyla deri temasindan
kaginin.

Kuru buzu kesinlikle agziniza almayin.

Bakim s6zlesmesi

Sistemin glivenli bir sekilde galismasini
garanti etmek icin, bir bakim s6zlesmesi
yapmanizi éneriyoruz. Litfen yetkili
Karcher musteri hizmetlerine bagvurun.

Bakim plani

Her giin

= Toplamam kabini kondensat bosaltma
hattinin altina koyun ve dizenli olarak
bosaltin.

Her hafta

=> Yag seviyesini kontrol edin. Yag
seviyesi gostergesi 3/4 oraninda yagla
dolu olmalidir.

= Yag sogutucusuna gorsel kontrol. Yag
sogutucusu ve hava giris ve ¢ikigi temiz
olmalidir. Gerekirse temizleyin ya da
basin¢h hava puskurtin.

= Yag sogutucusunun fanina g¢alisma
kontroll yapin, gerekirse fani
temizleyin. Sicaklik 45°C'ye ulasinca
fan devreye girmelidir.

=>» Hidrolik motorun fanina gérsel kontrol
yapin, gerekirse fani temizleyin.

= EV2, EV3 ve EV4* valflarinin
calismasini kontrol edin. Valf agikken,
akis sesleri duyulur.

= Karbondioksit hatlarina sizdirmazlik
kontroll yapin, sizinti olmasi
durumunda musteri hizmetlerini arayin.

* sadece IP 220

Her ay

=>» Hidrolik sistemine sizdirmazlik kontroll
yapin (hortumlar, hatlar, baglantilar).
Sizdirmalari giderin.

=>» Cihazi i¢ten ve digtan temizleyin.
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ilk 100 calisma saatinden sonra

= Yag filtresini yenileyin.

=>» Civatalar ve baglantilara siki oturma
kontrol(i yapin, gerekirse sikin (sikma
torklari icin Bkz. "Sikma torklan").

Her 1000 calisma saatinde

=>» Pistonda cizik veya iz olup olmadigini
kontrol edin, piston zarar gormiigse
musteri hizmetlerini bilgilendirin.

Her 2000 ¢alisma saatinde
=>» Hidrolik yagi ve yag filtresini yenileyin
(Bkz. "Bakim galismalan").

Sikma torklari

M3 1,1 Nm
M4 2,5Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Cihazin agilmasi

A\ Tehlike!

Cihazdaki ¢calismalar sirasinda kaza

tehlikesi. Cihazdaki ¢alismalardan énce,

"Devre digi birakma" béliimiindeki tim is

adimlarini uygulayin.

— Her ki kilit de agildiktan sonra 6n kapak
disari yatirilabilir ve yukari dogru
cikartilabilir.

— Diger kapaklar, civatalar sokuldikten
sonra ¢ikartilabilir.

Bakim galismalar

Yag degistirme sistemiyle yag degisimi
Sadece yag sicakken yag degisimi yapin.
A\ Tehlike

Sicak yag nedeniyle yanma tehlikesi!

Yag degisiminden énce yagdi yaklasik
40°C'ye sogutun.

Yag tapasini sékun.

Yag degistirme sistemini kapatma
valfina baglayin.

Kapama valfini agin.

Yag degistirme sistemini kullanarak, hi¢
artik kalmayacak sekilde yagi toplama
kabina pompalayin.

Kapag yag filtresi muhafazasindan
sokun.

Yag filtresi kartusunu degistirin.
Kapag yag filtresi muhafazasina
vidalayin.

Yag degistirme sistemini kullanarak,
yag seviyesi gostergesi 3/4 oraninda
yagdla dolana kadar yeni yagi doldurun.
Yag cinsi ve dolum miktari i¢in "Teknik
Bilgiler" bélimuine bakin.

L 2% 2
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=> Cihazi galistirin ve cihaz calisirken yag
seviyesi gostergesini kontrol edin.
ihtiyag aninda yag ekleyin.

Yag degistirme sistemi kullanmadan yag

degisimi

Sadece yag sicakken yag degisimi yapin.

A\ Tehlike

Sicak yag nedeniyle yanma tehlikesi!

Yag degisiminden énce yagdi yaklasik

40°C'ye sogutun.

= Yag toplama kabini kapatma valfinin
altina koyun.

= Yag tapasini sokin.

= Kapatma valfini agin ve hig artik
kalmayacak sekilde yagi bosaltin.

= Kapama valfini kapatin.

= Yag bosaltma tapasini vidalayin ve
sikin.

IP 120:

= Kapagi yag filtresi muhafazasindan

sokuln.

Yag filtresi kartusunu degistirin.

Kapagi yag filtresi muhafazasina

vidalayin.

Kapag! hava filtresi muhafazasindan

sokun.

Hava filtresi elemanini gikartin.

Yag seviyesi gostergesi 3/4 oraninda

yagla dolana kadar yeni yagi doékun.

Yag cinsi ve dolum miktari icin "Teknik

Bilgiler" bélimiine bakin.

Hava filtresi elemanini yerlestirin.

Hava filtresi muhafazasinin kapagini

vidalayin.

Cihazi gcalistirin ve cihaz ¢aligirken yag

§eviyesi gostergesini kontrol edin.

Ihtiya¢ aninda yag ekleyin.

IP 220:

= Kapagi yag filtresi muhafazasindan
sokun.

= Yag filtresi kartusunu ¢ikartin.

= Yag seviyesi gostergesi 3/4 oraninda

yagla dolana kadar yeni yagi dokuin.

Yag cinsi ve dolum miktari igin "Teknik

Bilgiler" bélimiine bakin.

Yeni yag filtresi kartusunu yerlestirin.

Yag filtresi muhafazasinin kapagini

vidalayin.

=> Cihazi galistirin ve cihaz calisirken yag
seviyesi gostergesini kontrol edin.
ihtiyag aninda yag ekleyin.

L 720 N
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L7

Pistonun kontrol edilmesi

=> Cihazin kapagini ¢ikartin.

= ,M/0/A* anahtarli salterini "M"
konumuna getirin.

=> "Piston geri" tusuna basin.
Piston en geri konuma gider.

=> Pistonda gizik ve iz olup olmadigini
kontrol edin.

= ,M/0/A* anahtarli salterini "A"

konumuna getirin. Anahtari ¢ekin ve

sadece bakim personeli ulasabilecek

sekilde saklayin.



Arizalarda yardim

A\ Tehlike!

Cihazdaki ¢alismalar sirasinda kaza
tehlikesi. Cihazdaki ¢calismalardan 6nce,
"Devre digi birakma" béliimiindeki tim ig

adimlarini uygulayin.
A\ Tehlike

Cihazdaki ¢alismalar sirasinda soguga
karsi uygun koruyucu giysiler kullanin ya da

kuru buzu c¢ikartin ve cihazi 1sitin.

kaginin.

Kuru buz ya da soguk cihaz parcalari
nedeniyle soguk yanma tehlikesi.

Karbondioksit buzuyla deri temasindan

Kuru buzu kesinlikle agziniza almayin.

Gostergeli arizalar

Ariza Olasi nedeni Arnizanin giderilmesi Kim
tarafindan
"Yag seviyesi dusuk" | Hidrolik sistemi sizdiriyor Hidrolik sistemine sizdirmazlik kontrolt yapin. | Kullanici
kontrol lambasi Sizdirma olmasi durumunda cihazi devre disi
yaniyor birakin ve musteri hizmetlerini bilgilendirin.
Yag seviyesi sensoru arizah Yag seviyesi gostergesi kontrol edin. Yag Kullanici
seviyesi iyi durumdaysa, musteri hizmetlerini
bilgilendirin.
"Yag sicakligi yuksek" | Yag sogutucusunun fani dogru galismiyor | Yag sogutucusunun fanina galisma kontroll Kullanici
kontrol lambasi yapin, gerekirse fani temizleyin. Ariza olmasi
yaniyor durumunda mudisteri hizmetlerini bilgilendirin.
Sicaklik salteri arizal Musteri hizmetlerine haber verin. Kullanici
“Motorda asir yuk” "Reset" tusuna basin. Cihazi tekrar ¢aligtirin. Kullanici
kontrol lambasi Sorun tekrar ortaya ¢ikarsa misteri hizmetlerini
yaniyor bilgilendirin.
"Cevrim gok uzun" Ekstrizyon yok Ekstrider plakasi ve pistona hasar kontrolu Kullanici
kontrol lambasi yapin, hasar olmasi durumunda musgteri
yaniyor hizmetlerini bilgilendirin.
Pozisyon sensori arizali Musteri hizmetlerine haber verin. Kullanici
Hidrolik pompasinin dénme yoni yanlis Elektrik baglantisini kontrol edin. Musteri
hizmeti
Gostergesiz arizalar
Ariza Olasi nedeni Arizanin giderilmesi Kim
tarafindan
Karbondioksit buzu Besleme hattinda sivi karbondioksit yok Sivi karbondioksit hattan cihaza girene kadar Kullanici
kari Uretilmiyor bekleyin.
EV2, EV3, EV4 *valflari bloke ya da arizali. | Manyetik valflar dogru galisirsa, karbondioksit | Kullanici
* sadece IP 220 beslemesi kapaliyken bir klik sesi duyulmalidir.
intiyag aninda miisteri hizmetlerini bilgilendirin.
Karbondioksit basinci ¢ok yiksek IP 120: Karbondioksit beslemesinin basincini Kullanici
ayarlayin (degerler icin Bkz. "Teknik bilgiler").
IP 220: Basinci manometreden kontrol edin.
Basing 2,1 MPa'nin (21 bar) lzerindeyse,
musteri hizmetlerini bilgilendirin.
Atik gaz hattindaki EV2, EV3, EV4* valflari kapanmiyor. Mdusgteri hizmetlerine haber verin. Kullanici
karbondioksit buzu * sadece IP 220
kari gok fazla Kiregli tortu fisi arizali. Musteri hizmetlerine haber verin. Kullanici
Cihazdan su Kondensat toplayicidaki ¢ikis borusu ya da | Cikis borusunu ve kondensat hattini temizleyin. | Kullanici
dambiyor. kondensat hatti tikali.
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Teknik Bilgiler

| IP 120 | IP 220
Elektrik baglantisi
Gerilim \Y 400 400
Elektrik tarl 3~ 3~
Frekans Hz 50 50
Baglanti giicu kW 4.0 5,6
Izin verilen maksimum sebeke empedansi Ohm 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Karbondioksit buzu
Besleme basinci, sivi karbondioksit MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Maksimum nem orani, sivi karbondioksit ppm 66 66
Yag miktari, sivi karbon dioksit kesinlikle yagsiz kesinlikle yagsiz
Kuru buz peletlerinin ¢api mm 3 3
Pelet Gretimi, maks. kg/saat 120 220
Maksimum pelet Uretimi icin sivi karbon dioksitin sevk basinci MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
Boyutlar
Genislik mm 1320 1560
Derinlik mm 700 800
Y iikseklik mm 1439 1400
Agirhk, bos kg 340 495
Agirli, dolu kg 360 540
Ses siddeti seviyesi (EN 60704-1) dB(A) 85 89
DIN 51524, Boliim 2'ye gore hidrolik yagi
Kalite ISO 4406'ya gore 16/13
Viskozite ISO VG 32 ISO VG 32
Yag miktari | 35 60

iigili AB yonetmelikleri
S o W Vedokparcater IS

— Sadece Uretici tarafindan onaylanmis 2006/95/EG

— 2004/108/EG
Siparis No. aksesuar ve yedek parcalar

~ kullanilmalidir. Orijinal aksesuar ve Kullanilmig 'olan uyumlu standartlar

CO, Detektor 6.574-105.0 : =oon EN55014-1: 2006
orijinal yedek pargalar, cihazin glvenli EN 55014—2: 1997 + A1: 2001
Terazi; kumandayla 6.574-179.0 ve arizasiz bir bicimde caligmasinin EN 6261
birlikte 600x800 mm givencesidir. EN 602041
- — Ensik kullanilan yedek parc¢a cesitlerini  EN 61000-3-2: 2006
T.er_azu kumandayla 6.574-180.0 kullanim kilavuzunun sonunda EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
blrllkte 1000X1000 mm bulabilirsiniz. 2005
Hidrolik yag, 20 litre 6.288-223.0 — Yedek pargalar hakkinda diger bilgileri, EN 61000-3-11: 2000
Kullanilmig ulusal standartlar

www.kaercher.com adresindeki Servis
boliminden alabilirsiniz.

IP 120 : . T
m Imzasi bulunanlar, igletme yonetimi adina

. e el oera e ve isletme yonetimi tarafindan verilen
Siparis No. Her llkede ye?iklh. dlstrlbut.orumuz vekalete dayanarak islem yapar.
. tarafindan verilmis garanti sartlari
Ekstrider plakasi 16 mm | 6.574-060.0 gecerlidir. Garanti sUresi iginde cihazinizda O .V\@?SQ(
— 1V s

s
Ekstriider plakast 3 mm 6.574-061.0 | ©lusan muhtemel hasarlari, arizanin S Roisor

K 41 Gireti | hat .Jenner
aynagi uretim veya malzeme hatasi CEO Head of Approbation

Ekstriider plakasi 1,7 mm | 6.574-200.0 | oldugu siirece Ucretsiz olarak karsiliyoruz. Alfred Kircher GmbH & Co. KG
i i i red Karcher Gm 0.
Miktar ayan PCS 120 6.574-181.0 Garanti durumunda satis fisi ile saticiya

veya yetkili servise bagvurun. Alfred Karcher-Str. 28 - 40
D - 71364 Winnenden

Yedek parca paketi 6.574-175.0
CE Beyani Tel.. +497195 14-0

; . N Faks: +49 7195 14-2212
Isbu belge ile agagida tanimlanan

IP 220 s .

makinenin konsepti ve tasarimi ve

tarafimizdan piyasaya siriilen modeliyle

Siparis No. AB yonetmeliklerinin temel tegkil eden ilgili

guvenlik ve saglk yukumliliklerine uygun

oldugunu bildiririz. Onayimiz olmadan

Ekstriider plakasi 16 mm | 6.574-002.0

Miktar ayari PCS 220 6.574-178.0 cihazda herhangi bir degisiklik yapilmasi
Vodek ot 65741760 durumunda bu beyan gecerliligini yitirir.
edeK parca paket RO Uriin: Karbondioksit buzu pelet
Ureticisi
Tip: 1.574-xxx
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A L&s denna bruksanvisning

fore forsta anvandning och folj
anvisningarna noggrant. Denna bruksan-
visning ska férvaras fér senare anvandning
eller ldAmnas vidare om maskinen byter aga-
re.
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Miljoskydd

Emballagematerialen kan
atervinnas. Kasta inte embal-
laget i hushallssoporna utan
for dem till atervinning.

Skrotade aggregat innehaller

£ | atervinningsbara material som
bor ga till atervinning. Batte-
rier, olja och liknande @mnen
far inte komma ut i miljén.
Overlamna skrotade aggregat
till ett 1ampligt atervinnings-

)

d

/3

©!

system.

Séakerhetsanvisningar

Aggregatet far endast hanteras av personer

som last och forstatt denna bruksanvisning.

Det ar mycket viktigt att alla sakerhetsan-

visningar beaktas.

= Forvara denna bruksanvisning pa sa-
dant satt att den alltid finns tillganglig for
anvandaren.

Symboler i bruksanvisningen

| denna bruksanvisning anvands féljande
symboler:

A Fara

Hénvisar till 6verhdngande fara. Om hén-
visningen inte beaktas kan detta leda till
dédsfall eller svara skador.

A\ Varning

Hénvisar till en méjligtvis farlig situation.
Om hénvisningen inte beaktas kan detta
leda till latta skador eller materialskador.
Hanvisning

Hénvisar till anvéndartipps och viktig infor-
mation.

Symboler pa aggregatet

l>
g |:>

Risk for kylskador. Torris har en temperatur
pa 79 °C. Vidrér aldrig torris, eller kalla ag-
gregatdelar, utan skydd.

>

A\ Fara

Férbrénningsrisk! Varning fér mycket var-
ma enheter.

>

A Fara

Risk for skada pé grund av elektrisk stét.
Skilj nétkontakt fran eluttag innan styrska-
pet bppnas.

>

A Fara

Risk for personskador genom lackande hy-
dralikoljestrale.

Anvénd aldrig maskinen med &ppen kapa.
Stdng omgéende av maskinen om hydrau-
liksystemet ej &r tétt.

@

A Fara

Risk fér skador pé& grund av omkringflygan-
de torris-pellets eller smutspartiklar. An-
vénd tétslutande skyddsglaségon.

Risk fér hérselskador. Anvdnd hérselskydd.

=
g

Risk for skador pa grund av omkringflygan-
de torris-pellets.
Anvénd skyddshandskar enligt EN 511.

Allmanna sakerhetsanvisningar

A Fara

Risk for kvdvning pé grund av koldioxid.

Torrispelletsen bestar av koldioxid i fast

form. Under drift stiger koldioxidhalten i luf-

ten vid arbetsplatsen. Ha tillrdcklig ventila-

tion vid arbetsplatsen, anvénd vid behov

personlarm. Tecken pa hég koncentration

av koldioxid i inandningsluften:

— 3...5%: huvuadvérk, hég andningsfrek-
vens.

— 7...10%: huvudvark, illaméaende, ev.
medvetsléshet.

Stédng omedelbart av maskinen om dessa

symtom upptrdder och ga ut i friska luften.

Férbéttra ventilationen innan arbetet ater-

upptas.

Beakta koldioxsidtillverkarens sdkerhets-

datablad.

A Fara

Risk for skador vid oavsiktlig start av aggre-

gatet. Skilj nétkontakten fran eluttaget inn-

an arbete utférs pa aggregatet.

A Fara

Risk for kylskador pa grund av torris eller

kalla aggregatdelar. Bar 1dmplig skydds-

klddsel for arbete vid laga temperaturer, el-

ler tag bort torris och lat aggregatet vdrmas

upp.

Undvik kroppskontakt med torris.

Stoppa aldrig torris i munnen.

Forsta hjalpen vid olyckor med torr-
is eller flytande koldioxid.

Sviljning

= So6k omdelbart medicinsk hjalp.

Ogonkontakt

=> Skolj 6gonen med en stor mangd varmt
vatten och s6kt omedelbart medicinsk
hjalp.

Hudkontakt

=>» Skolj med en stor mangd varmt vatten
under minst 15 minuter och uppsok
omedelbart medicinsk hjalp.

Foreskrifter och riktlinjer

For denna anlaggning galler féljande fore-

skrifter och riktlinjer i Férbundsrepubliken

Tyskland (kan erhallas pa foérlaget Carl

Heymanns Verlag KG, Luxemburger

Stralle 449, D-50939 KoIn):

— BGR 189 Anvandning av skyddskladsel

— BGR 195 Anvandning av skyddshand-
skar

— BGI 836 Gasvarnare

Avstdngning vid nodfall

= Tryck pa nédstoppsknappen.
Maskinen stdngs omedelbart av.
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Andamalsenlig anvindning

Maskinen framstaller torris-pellets av flytan-
de koldioxid. Storleken pa torris-pelletsen
véljs med olika extruderplattor.

Maskinen &r avsedd for att anvandas i torra
utrymmen.

Spola ej av maskinen med vatten for att
gbra rent den. Rengdr maskinhuset med en
fuktig trasa.

Installation av maskinen far endast utfo-
ras av behorig fackpersonal!

A\ Varning

Maximalt tillaten nétimpedans pé den elek-
triska anslutningspunkten (se Tekniska da-
ta) far inte 6verskridas.

Flytande koldioxid strommar in i cylindern
och hardnar genom tryckfallet till torrissno.
Torrissndn kompirmeras av en hydraulikcy-
linder och pressas genom extruderplattan.
Darigenom skapas cylinderformade torris-
stavar som bryts sénder till pellets.

Reglage

Kontrollampa "Spanning pa"

Kontrollampa "Oljeniva lag"

Kontrollampa "Oljetemperatur hog"

Kontrollampa "Motor Overlast"

Kontrollampa "Cykel for lang"

Se "Hjalp vid stérning/Stérning med in-

dikation".

6 Knapp "Kolv framat"
Kolven rér sig manuellt kontrollerad till
det framsta laget (Forutsattning: nyckel-
brytare i lage "M")

7 Knapp "Kolv tillbaka"
Kolven rér sig manuellt kontrollerad till
det bakersta laget (Forutsattning: nyck-
elbrytare i lage "M")

8 Huvudstrémbrytare

9 Manometer oljetryck

10 Manometer koldioxid

11 Nyckelbrytare "Direkt/PCS" (tillval)

12 Knapp Starta PCS (tillval)

13 Vridknapp produktionstid/-mangd (till-
val)

14 Nyckelbrytare "0/OFF / 1/ON" (tillval)

15 Viktindikation (tillval)

a b~ OON -
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16 Tillslutning kopplingsskap

17 Nyckelbrytare "M/0/A"
M: For underhallsarbeten kan kolven
forflyttas manuellt.
0: Maskinen &r franslagen.
A: Pelletsproduktion.

18 Nodstoppsknapp

19 Rékneverk for driftstimmar

20 Knapp "Reset*
Aterstaller det automatiska driftavbrot-
tet efter en stoérning.

21 Knapp "Pa*“

22 Knapp "Av"
Kolvslaget avslutas, kolven flyttas till det
framsta laget, maskinen stannar.

23 Pelletsutkast

A Pabyggnadssats mangdreglering PCS
(tillval)

B Pabyggnadssats vag (tillval)



Montera tillbehor

A\ Varning
Pabyggnadssatser far endast monteras av
auktoriserad fackpersonal.
Montera pabyggnadssats vag (till-
val)

Installera styrning

A Fara

Risk for skada pé grund av elektrisk stét.

Skilj ndtkontakt frén eluttag innan styrska-

pet 6ppnas.

> Oppna kopplingsskapets férslutning,
svang upp locket och sparra det.

1 Spérranordning
2 Mutter
3 Skydd

=> Skruva bort skyddets muttrar.

= Tag bort skyddet.

=> Sétt in styranordningen och skruva fast
den.

1 Blindpropp
2 Kontaktlist

=> Dra ut blindproppen ur kontaktlisten.
=>» Stick in styranordningens kontakt pa
blindproppens plats.

Anslut vag

=> Stall upp vagplattformen under pellets-
utkastet och vag av den.

Observera

Se till att vagplattformen star fritt och inte

berér nagra féremal eftersom véagningen i

annat fall inte blir noggrann.

= Oppna forslutningen pa det framre ma-
skinskyddet.

= Tippa skyddet utat och ta loss det upp-
at.

1 Kontakt

= Forin vagplattformens kabel i maskinen
underifran och stick in i kontakten pa
kopplingsskapets undersida.

= Stang och regla fast skyddet.

Montera pabyggnadssats mangd-
reglering PCS (tillval)

Mangdregleringen monteras in som styr-
ningen till pAbyggnadssatsen vag.
Anslutningen av vagen faller bort.

Idrifttagning

A Fara

Risk fér kvédvning pé grund av koldioxid. Un-

der drift stiger koldioxidhalten i luften vid ar-

betsplatsen. Ha tillrécklig ventilation vid

arbetsplatsen, anvénd vid behov person-

larm. Tecken pé& hég koncentration av koldi-

oxid i inandningsluften:

— 3...5%: huvudvérk, h6g andningsfrek-
vens.

—  7...10%: huvudvark, illaméaende, ev.
medvetsléshet.

Stdang omedelbart av maskinen om dessa

symtom upptrédder och gé ut i friska luften.

Férbéttra ventilationen innan arbetet ater-

upptas.

Beakta koldioxsidtillverkarens sékerhets-

datablad.

A Fara

Risk fér kylskador. Torris har en temperatur

pa 79 °C. Vidrér aldrig torris, eller kalla ag-

gregatdelar, utan skydd. Anvéand skydds-

handskar och skyddsklédsel.

A Fara

Risk fér personskada genom utflygande

torris-pellets. Kontrollera att pelletsutkastet

ar rent innan drift. Tiitta ej direkt pa extru-

derplattan.

A Fara

Spréngfara. Férvara aldrig torris i tétt for-

slutna behéllare.

=>» Stall nyckebrytaren "M/0/A" i lage "A".

Dra ur nyckeln och foérvara denna sa att

endast underhallspersonal har tillgang

till den.

Uppratta spanningsforsoérjning.

Oppna koldioxidtillférsel.

Aktivera huvudstrémbrytaren.

Frigér ndd-stopp-knappen genom att

vrida den.

Kontrollampan "Spéanning pa" lyser.

LA

Manuell drift

=>» Stall en tom behallare under pelletsut-
kastet.
Om pabyggnadssatsen vag ar installe-
rad, stall nyckelbrytaren "Pa/Av" i lage
"Av".

= Om pabyggnadssatsten mangdregle-
ring ar installerad, vrid nyckelbrytaren
"Direkt/PCS" till Iage "Direkt".

= Tryck pa knappen "Pa".
Pelletsproduktionen bérjar.

= Tryck pa knappen "Av" nar den dnskade
pelletsmangden uppnatts.
Maskinen genomfér den aktuella pro-
duktionscykeln och avslutar darefter
pelletsproduktionen.

Automatisk drift med pabyggnads-
sats vag (tillval)

| automatisk drift produceras en férinstalld
mangd pellets. Darefter stoppar maskinen
pelletsproduktionen.

Stélla in produktionsméngd

1 Display

2 Knapp "F"

=> Stall nyckelbrytare "0/OFF / 1/ON"ilage
"1/ON".

=>» Stall en tom behallare mitt pa vagplatt-
formen.

= Las av tomvikten (i kg) pa displayen.

= Tryck pa knappen "F".

=> Stall in tomvikten (i kg) med pilknappar-
na pa displayen.

= Tryck pa knappen "F" tills "CF" visas pa
displayen.

=>» Slapp knappen "F" och tryck ytterligare

en gang pa den.
Pa displayen visas vaxelvis "H1" och
den installda tomvikten.

=>» Stallin den pelletsmangd (i kg) som ska
produceras med pilknapparna pa dis-
playen.

= Tryck pa knappen "F" tills tomvikten vi-
sas.

Producera pellets

= Tryck pa knappen "Pa".

= Pelletsproduktionen borjar.

Nar den installda mangden pellets har
producerats avslutar maskinen produk-
tionen.

Tryck pa knappen "Av".

Tag bort den fulla behallaren fran va-
gen.

L 7
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Automatisk drift med pabyggnads-
sats mangdreglering PCS (tillval)

| automatisk drift produceras pellets under

en forinstalld tid. Darefter stoppar maskinen

pelletsproduktionen.

=> Stall en tom behallare under pelletsut-

kastet.

Vrid nyckelbrytaren "Direkt/PCS" till

lage "PCS".

Tryck pa knappen "Pa".

Stall in produktionstid/-mangd med vrid-

knappen.

Tryck pa knappen Starta PCS (tillval)

Pelletsproduktionen bérjar.

Nar den installda tiden 16pt ur stoppas pel-

letsproduktionen.

= Tryck pa knappen Starta PCS igen for
att upprepa produktionstiden.

= Tryck pa knappen "Av" for att avsluta
produktionen.

L 2 T

Avstangning vid nodfall
= Tryck pa nddstoppsknappen.

Ta ur drift

=>» Stang av koldioxidtillférsel.

= Tryck pa knappen "Pa" och lat maski-
nen vara igang tills manometern koldi-
oxid visar "0".

= Tryck pa knappen "Av".
Maskinen genomfér den aktuella pro-
duktionscykeln och avslutar darefter
pelletsproduktionen.

=> Vrid huvudstrémbrytaren till position "0".
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Byta extruderplatta

For att férandra pelletsdiametern kan extru-
derplattan bytas ut.

A Faral

Olycksfallsrisk vid arbeten pa aggregatet.
Utfér samtliga steg i kapitlet "Urdrifttagning”
innan arbete utférs pa aggregatet.

A Fara

Risk fér kylskador pa grund av torris eller
kalla aggregatdelar. Bar 1dmplig skydds-
klddsel for arbete vid laga temperaturer, el-
ler tag bort torris och lat aggregatet vdrmas
upp.

Unavik kroppskontakt med torris.

Stoppa aldrig torris i munnen.

Pelletsutkast

Muttrar extruderplatta
Muttrar pelletsutkast
Extruderplatta

A ODN -

Skruva bort muttrar pa pelletsutkastet.
Ta bort pelletsutkastet.

Skruva bort muttrar pa extruderplattan.
Ta loss extruderplattan.

Placera den andra extruderplattan i om-
vand ordningsfoéljd.

2 2



Skotsel och underhall

Oversikt aggregat

vra@y ©Q
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Oljekylare

Ventilator hydraulikmotor
Luftfilterhus

Oljefilter

Oljefilterhus

Temperaturindikation hydraulikolja

7 Oljematare

8 Stoppventil

9 Skruv for oljeutslapp
10 Kondensatavledning
11 Avgasledning

12 Ventilator oljekylare

13 Kondensatsamlare
14 Magnetventil EV3

15 Magnetventil EV2

16 Magnetventil EV4

17 Kolv
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Underhallsanvisningar

Grundlaggande for en driftsséker anlagg-
ning ar regelbundet underhall enligt féljan-
de underhallsschema.

Reparations- och underhallsarbeten maste
utféras av auktoriserad fackpersonal (Kar-
cher-service eller personal som utbildats av
tillverkaren).

Anvand uteslutande originalreservdelar
fran tillverkaren eller delar som rekommen-
deras av denne sasom

— reserv- och forslitningsdelar,

— tillbehor,

— drivmedel,

— samt rengdringsmedel.

A Fara!

Olycksfallsrisk vid arbeten pa aggregatet.
Utfér samtliga steg i kapitlet "Urdrifttagning”
innan arbete utférs pa aggregatet.

A Fara

Risk for kylskador pa grund av torris eller
kalla aggregatdelar. Bar ldmplig skydds-
kladsel for arbete vid laga temperaturer, el-
ler tag bort torris och lat aggregatet vdrmas
upp.

Unavik kroppskontakt med torris.

Stoppa aldrig torris i munnen.

Underhallskontrakt

For att garantera en tillforlitlig drift av an-
laggningen rekommenderar vi att under-
hallskontrakt finns. Kontakta Karcher
Kundtjanst.

Underhallsschema

Dagligen

=> Stall uppsamlingskarl under kondensa-
tavledningen och tdm detta regelbun-
det.

Varje vecka

= Kontrollera oljenivan. Oljeindikeringen
maste vara till 3/4 fylld med olja.

=> Synkontroll oljekylare. Oljekylare, luftin-
tag och luftutsldpp maste vara rena.
Rengor vid behov eller blas ut med
tryckluft.

=>» Kontrollera funktionen hos oljekylarven-
tilatorn, rengor vid behov. Ventilatorn
maste starta nar oljetemperaturen nar
45°C.

=> Synkontroll av hydraulikmotorns venti-
lator, rengdr vid behov.

= Kontrollera funktionen hos ventilerna
EV2, EV3 och EV4*. Vid 6ppen ventil
hérs strdmningsljud.

= Kontrollera att koldioxidledningarna ar
tata, kontakta kundtjanst om de ej ar ta-
ta.

* endast IP 220

Varje manad

= Kontrollera att den hydaruliska anlagg-
ningen ar tat (slangar, ledningar, férbin-
delser). Atgérda otathet.

= Rengdr maskinen in- och utvandigt.
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Efter de forsta 100 driftstimmarna

= Byt ut oljefilter.

=>» Kontrollera att skruvar och forbindnings-
delar sitter fast ordentligt, dra efter vid
behov (Atdragningsmoment se avsnitt
"Atdragningsmoment ").

Var 1000:e driftstimme

=>» Kontrollera om kolven har repor eller
skaror, underatta kundtjanst om kolven
ar skadad.

Var 2000:e driftstimme

=>» Byt ut hydaulikolja och oljefilter (se "Un-
derhallsarbeten").

Atdragningsmoment

M3 1,1 Nm
M4 2,5Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm
Oppna aggregatet
A Fara!

Olycksfallsrisk vid arbeten pa aggregatet.
Utfér samtliga steg i kapitlet "Urdrifttagning”
innan arbete utfbrs pa aggregatet.

— Detframre skyddet kan efter att de bada
forslutningarna 6ppnats tippas utat och
tas loss uppat.

— De andra skydden kan tas bort efter att
skruvarna har skruvats bort.

Underhallsarbeten

Oljebyte med oljebytesanldaggning

Utfor oljebyte endast nar oljan fortfarande
ar varm.

A Fara

Risk for brénnskador pa grund av het olja!
Lat oljan kylas av till ca. 40°C innan oljeby-
te.

=>» Skruva ur skruv for oljeutslapp.

= Anslut oljebytesanlaggningen till av-
stangningsventilen.

Oppna avsténgningsventil.

Pumpa all olja med en oljenbytesan-
laggning i en uppsamlingsbehallare.
Skruva bort locket pa oljefilterhuset.
Byta oljefilterinsats.

Skruva fast locket pa oljefilterhuset.
Fyll pa ny olja i maskinen med oljeby-
tesanlaggningen tills oljeindikeringen till
3/4 ar fylld med olja.

For oljesorter och pafyliningsmangd, se
"Tekniska data".

L2 20 7 N 7

=>» Starta maskinen och kontrollera oljein-
dikeringen nar maskinen ar i drift. Fyll
vid behov pa olja.

Oljebyte utan oljebytesanlaggning

Utfor oljebyte endast nar oljan fortfarande

ar varm.

A Fara

Risk fér brédnnskador pa grund av het olja!
Lat oljan kylas av till ca. 40°C innan oljeby-

Stall ett trag for att samla upp oljan un-
der avstangningsventilen.

Skruva ur skruv for oljeutslapp.

Oppna avstangningsventilen och tappa
ut all olja.

Stang avstangningsventil.

Vrid i oljetappningsskruv och drag fast.
120:

Skruva bort locket pa oljefilterhuset.
Byta oljefilterinsats.

Skruva fast locket pa oljefilterhuset.
Skruva bort locket pa luftfilterhuset.

Ta ur luftfilterinsatsen.

Hall i ny olja tills oljeindikeringen till 3/4
ar fylld med olja.

For oljesorter och pafyliningsmangd, se
"Tekniska data".

Lagg i luftfilterinsatsen.

Skruva fast locket pa Iuftfilterhuset.
Starta maskinen och kontrollera oljein-
dikeringen nar maskinen ar i drift. Fyll
vid behov pa olja.

IP 220:

= Skruva bort locket pa oljefilterhuset.

= Ta ur oljefilterinsatsen.

= Halliny olja tills oljeindikeringen till 3/4
ar fylld med olja.

For oljesorter och pafyliningsmangd, se
"Tekniska data".

Satt i ny oljefilterinsats.

Skruva fast locket pa oljefilterhuset.
Starta maskinen och kontrollera oljein-
dikeringen nar maskinen ar i drift. Fyll
vid behov pa olja.

L0 20 20 20 7RI 7 o)
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Kontrollera kolven

= Tag av locket pa maskinen.

=>» Stall nyckebrytaren "M/0/A" i lage "M".

= Tryck pa knappen "Kolv tillbaka"
Kolven aker till det bakersta laget.

=>» Kontrollera om kolven uppvisar repor el-
ler skaror.

=> Stall nyckebrytaren "M/0/A" i lage "A".

Dra ur nyckeln och férvara denna sa att

endast underhallspersonal har tillgang

till den.



Atgarder vid stérningar

A Fara!

Olycksfallsrisk vid arbeten pa aggregatet.
Utfér samtliga steg i kapitlet "Urdrifttagning”
innan arbete utférs pa aggregatet.

A Fara

Risk fér kylskador pé grund av torris eller
kalla aggregatdelar. Bar ldmplig skydds-
klddsel for arbete vid laga temperaturer, el-
ler tag bort torris och lat aggregatet vdrmas

upp.

Unavik kroppskontakt med torris.
Stoppa aldrig torris i munnen.

Storningar med indikering

maskinen.

densatledningen ar tilltappt.

Stérning MGojlig orsak Atgard Av vem
Kontrollampa "Oljeni- | Hydrauliksystemet ar ej tatt Kontrollera att hydrauliksystemet ar tatt. Vid Operator
va lag" lyser otathet, ta maskinen ur drift och underratta
kundtjanst.
Oljenivasensor defekt Kontrollera oljenivaindikering Om oljenivan ar | Operator
riktig, underratta kundtjanst.
Kontrollampa "Olje- Oljekylarens ventilator arbetar ej riktigt Kontrollera funktionen hos oljekylarventilatorn, | Operatér
temperatur hdg" lyser rengor vid behov. Om den ar defekt, underatta
kundtjanst.
Temperaturbrytare defekt Kontakta kundtjanst. Operator
Kontrollampa "Motor Tryck pa knappen "Reset” Starta aggregatet pa | Operatér
Overlast" lyser nytt. Om problemet kvarstar, kontakta kund-
tjanst.
Kontrollampa "Cykel | Ingen extrusion Kontrollera om extruderplattan eller kolven ar Operator
for lang" lyser skadad, underratta kundtjanst vid skador.
Positionssensor defekt Kontakta kundtjanst. Operator
Hydraulikpumpens rotationsriktning felaktig | Kontrollera elektrisk anslutning. Kundtjanst
Storningar utan felmeddelande
Stérning Mojlig orsak Atgard Av vem
Ingen produktion av Ingen flytande koldioxid i till-ledningen Vanta tills flytande koldioxid har trangt undan Operatér
torris gasen ur ledningen.
Ventilerna EV2, EV3, EV4* ar blockerade Nar ventilerna arbetar korrekt hors ett klick nér | Operator
eller defekta. koldioxidférsorjningen ar avstangd. Underatta
* endast IP 220 kundtjanst vid behov.
Koldioxidtryck for hogt IP 120: Stall in trycket pa koldioxidférsorjningen | Operatér
(Varden se "Tekniska Data").
IP 220: Kontrollera trycket p& manometern. Un-
derratta kundtjanst om trycket ligger dver 2,1
MPa (21 bar).
Formyckettrorrissndi | Ventilerna EV2, EV3, EV4* stanger inte. Kontakta kundtjanst. Operator
avgasledningen * endast IP 220
Sinterhylsa ar defekt. Kontakta kundtjanst. Operatér
Det droppar vatten ur | Avloppet i kondensatsammlaren eller kon- | Rengdr avlopp och kondensatledning. Operator
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Tekniska data

| IP 120 | IP 220
Elanslutning
Spanning V 400 400
Stromart 3~ 3~
Frekvens Hz 50 50
Anslutningseffekt kW 4.0 5,6
Maximalt tillaten natimpedans Ohm 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Torris
Forsorjningstryck, flytande koldioxid MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Maximalt fuktighetsinnehall, flytande koldioxid ppm 66 66
Oljehalt, flytande koldioxid absolut fri fran olja | absolut fri fran olja
Diameter pa torrispellets mm 3 3
Pelletsproduktion, max. kgt 120 220
Transporttryck flytande koldioxid for maximal pelletsproduktion MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
Matt
Bredd mm 1320 1560
Djup mm 700 800
Hojd mm 1439 1400
Vikt (tom) kg 340 495
Vikt, full kg 360 540
Ljudtrycksniva (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Hydraulikolja enligt DIN 51524, Del 2
Kvalitet 16/13 enligt ISO 4406
Viskositet ISO VG 32 ISO VG 32
Oljemangd | 35 60
S S
— Endast av tillverkaren godkanda tillbe- 2006/95/EG
Bestall- hor och reservdelar far anvandas. Origi- 290,_4/108/EG .
ningsnr. nal-tillbehor och original-reservdelar Tillampade harmomserade normer
garanterar att apparaten kan anvandas EN 55014_11 2006 .
CO, Detektor 6.574-105.0 sékert och utan storming. E“ gggi‘:—l 1997 + A1: 2001
Vag 600x800 mm med 6.574-179.0 — | slutet av bruksanvisningen finns ettur- EN 60204—1
styrning val av de reservdelar som oftast be- EN 61000-3-2: 2006
- hovs. EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
Vag 1000x1000 mm med | 6.574-180.0 | _ Ytterligare information om reservdelar 2005
styrning hittas under service pa www.kaer- E_N _51000—3—1 1_: 2000
Hydraulikolja, 20 | 6.288-223.0 cher.com. Tillampade nationella normer
IP 120 | respektive land galler de garantivillkor Underteckonad"e agerar pa .order avoch med
) o X . fullmakt fran féretagsledningen.
som publicerats av vara auktoriserade dist-
Bestall- ributdrer. Eventuellg fel pa mas!(ingn repa- 2 }l/@gﬁ(
ningsnr. reras ut"an kt')'stn.ad inom garantiperioden, /H:/J(e/r?r:e? S Foiser
under forutsattning att det orsakats av ett CEO Head of Approbation
Extruderplatta 16 mm 6.574-060.0 | material- eller tillverkningsfel. | fragor som Alfred Kirchor GmbH & Co. KG
aller garantin sk van ig med kvi .
Extuderplatta Smm 65740610 | e maste, auicorise- . Alfted Kércher-Sir. 26 - 40
Extruderplatta 1,7 mm 6.574-200.0 rad kundtjénst. D - 71364 Winnenden
Tel.: +49 7195 14-0
Mangdreglering PCS 120 | 6.574-181.0 Fax +49 7195 14-2212
Reservdelspaket 6.574-175.0 |  Harmed forsakrar vi att nedanstaende be-
tecknade maskin i andamal och konstruk-
IP 220 tion samtiden avoss Ievergrfade yersionen
motsvarar EU-direktivens tilldampliga grund-
laggande sakerhets- och halsokrav. Vid
Bestall- andringar pa maskinen som inte har god-
ningsnr. kants av oss blir denna dverensstammelse-
forklaring ogiltig.
Extruderplatta 16 mm 6.574-002.0 ) )
Produkt: Torrispellets-maskin
Mangdreglering PCS 220 | 6.574-178.0 Typ: 1 574-xxx
Reservdelspaket 6.574-176.0
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A Lue kayttdohje ennen laitteen

ensimmaista kayttoa ja toimi
sen mukaan. Sailyta tama kayttéohje myo-
hempaa kayttdéa tai myéhempaa omistajaa
varten.
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Tarvikkeet 90
Takuu 90
CE-todistus 90

Ymparistonsuojelu

Pakkausmateriaalit ovat kier-
ratettavia. Ala kasittelee pak-
kauksia kotitalousjatteena,
vaan toimita ne jatteiden kier-
ratykseen.

I 29

Kaytetyt laitteet sisaltavat arvok-
kaita kierratettévia materiaaleja,
jotka tulisi toimittaa kierratyk-
seen. Paristoja, dljyja ja muita
samankaltaisia aineita ei saa
paastaa ymparistoon. Tasta
syysta toimita kuluneet laitteet
vastaaviin kerailylaitoksiin.

Turvaohjeet

Laitetta saa kayttaa ainoastaan sellaiset

henkildt, jotka ovat lukeneet ja ymmarta-

neet taman kayttdéohjeen. Erityisesti on kiin-

nitettdva huomiota kaikkiin

turvallisuusohjeisiin.

=>» Sailyta tata kayttoohjetta siten, etta se
on aina kayttajan saatavilla.

xd

Kayttoohjeessa esiintyvat symbolit

Tassa kayttoohjeessa kaytetdan seuraavia
symboleja:

A\ Vaara

Osoittaa vélittémésti uhkaavaan vaaraan.
Merkin huomioimatta jéttdmisen seurauk-
sena uhkaa kuolema tai vakava loukkaan-
tuminen.

AN\ Varoitus

Osoittaa mahdolliseen vaaratilanteeseen.
Merkin huomioimatta jéttdmisesté voi ai-
heutua lievé loukkaantuminen tai esineva-
hinko.

Ohje

Osoittaa kayttévinkkeihin ja tarkeisiin tietoi-
hin.

Laitteessa olevat symbolit

l>
S |:>

Paleltumisvammojen vaara. Kuivajgén lam-
pétila on -79 °C. Al& koskaan koske kuiva-
jJjaéhén tai kylmiin laitteen osiin ilman
suojaa.

l>
S ‘:>

Palovammavaara! Varoitus kaamista ra-
kenneosista.

>

A Vaara

Séahkéiskun aiheuttama loukkaantumisvaa-
ra. Veda virtapistoke ennen kuin avaat oh-
Jauskaapin.

>

/A Vaara

Ulospéaésevé hydrauliikkadljysuihku aiheut-
taa loukkaantumisvaaran.

Alé koskaan kéyté laitetta kotelon ollessa
avoinna. Jos hydrauliikkajérjestelméa on
epétiivis, kytkea laite heti pois p&élté.

N4

A Vaara

Sinkoutuvien kuivajéépellettien tai lian ai-
heuttama loukkaantumisvaara. Kéyta tiiviis-
ti istuvia ja hyvin suojaavia suojalaseja.
Kuulovammavaara. Kéyté kuulosuojaimia.

)

/A Vaara

Kuivajééapellettien aiheuttama loukkaantu-
misvaara.

Kéytd EN 511 mukaisia suojakésineita.

Yleiset turvaohjeet

A Vaara

Hiilidioksidin aiheuttama tukehtumisvaara.

Kuivajgépelletit koostuvat kiintedsta hiilidi-

oksidista. Tybskentelyalueen ilman hiilidi-

oksidipitoisuus kasvaa laitteen kéytdn

aikana. Huolehdi tybskentelyalueen ilmas-

toinnista, kdyta tarvittaessa kaasuvaroitin-

ta. Seuraavassa oireita hengitysilman

hiilidioksidipitoisuuden ollessa korkea:

— 3-5%: pdénsérkya, tihed hengitystahti.

— 7-10 %: pdédnsérkyd, pahoinvointia, ta-
Juttomuus.

Jos edelld mainittuja oireita ilmenee, sulje

laite vélittbmaésti ja siirry raikkaaseen il-

maan, paranna ilmastointia ennen tyén jat-

kamista.

Noudata hiilidioksidinvalmistajan turvaoh-

Jeita.

A Vaara

Laitteen tahattoman k&ytén aiheuttama

loukkaantumisvaara. Veda virtapistoke pis-

torasiasta, ennen kuin huollat tai tyéskente-

let laitteen parissa.

A Vaara

Kuivajgan tai kylmien laitteen osien aiheut-

tama jéatymisvammavaara. Kun huollat tai

ké&sittelet laitetta kdytd suojavaatetusta tai

poista kuivajaéa ja anna laitteen ldmmeta.

Vélta kuivajéén ihokosketusta.

Al4 koskaan laita kuivajééta suuhun.

Ensiapu kuivajaan tai nestemaisen
hiilidioksidin aiheuttamissa onnet-
tomuuksissa

Nielaisu
=>» Hakeudu heti l&akariin.

Silméakontakti
=> Huuhtele silmaa runsaalla 1ampimalla
vedella ja hakeudu heti 1aakariin.

Ihokontakti

= Huuhtele ihokosketuskohtia runsaalla
lampimalla vedella vahintdan 15 minuu-
tin ajan ja hakeudu heti [aakariin.

Maaraykset ja saadokset

Saksan liittotasavallassa laitteiston kayttoa

koskevat seuraavat maaraykset ja saadok-

set (tilattavissa kustannusyhtiélta Carl Hey-

manns Verlag KG, Luxemburger Stral3e

449, 50939 Koln):

— BGR 189 Suojavaatetuksen kayttami-
nen (Saksa)

— BGR 195 Suojahansikkaiden kayttami-
nen (Saksa)

— BGI 836 Kaasuvaroitin (Saksa)

Kytkentéa pois paalta hatatilantees-
sa

= Paina hata-seis-painiketta.
Laite on kytkettava heti pois paalta.
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Kayttotarkoitus

Laite tuottaa kuivajaa-pelletteja nestemai-
sesta hiilidioksidista. Kuivajaa-pellettien
koko valitaan erilaisten suulakelevyjen
avulla.

Laite on tarkoitettu kaytettavaksi kuivissa ti-
loissa.

Ala puhdista laitetta suihkuttamalla vetta.
Pyyhi laitteen kotelo puhtaaksi kostealla lii-
nalla.

Vain sahkéammattilainen saa suorittaa
laitteen sahkoliitanan.

A\ Varoitus

Séahkoliitdnnén suurinta sallittua verkkovas-
tusta ei saa ylittaa (katso tekniset tiedot).

Hallintalaitteet

Nestemainen hiilidioksidi virtaa sylinteriin
kiinteytyy paineen laskiessa kuivajaalu-
meksi. Hydrauliikkasylinteri tiivistda kuiva-
jaalumen ja painaa sen suulakelevyn
lavitse. Nain muodostuu sylinterimaisia kui-
vajaasauvoja, jotka murtuilevat pelleteiksi.

i
O
=

22 21

20

19

Merkkivalo "Jannite paalla"

Merkkivalo "Oljyn pinta matalalla”

Merkkivalo "Oljyn lampétila korkea"

Merkkivalo "Moottori ylikuomitettu"

Merkkivalo "Sykli liian pitka"

Katso "Hairidapu/Hairiét merkkivalolla".

6 Painike "Manta eteen"
Manta liikkkuu manuaalisesti ohjattuna
etuasentoon (Edellytys: avainkytkin on
asennossa "M")

7 Painike "Manta taakse"
Manta liikkkuu manuaalisesti ohjattuna
taka-asentoon (Edellytys: avainkytkin
on asennossa "M")

8 Paakytkin

9 Oljyn painemittari

10 Hiilidioksidin painemittari

11 Avainkytkin "Suoraan/PCS" (optiona)

12 PCS:n kaynnistyspainike (optiona)

13 Tuotantoajan/-maaran kiertonuppi (op-
tiona)

14 Avainkytkin ,0/OFF / 1/ON* (optiona)

15 Painon naytto (optiona)

16 Kytkinkaapin lukitus

17 Avainkytkin ,M/0/A"

a b ON -
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M: Mant&a voidaan liikuttaa manuaali-
sesti huoltotdiden suorittamiseksi.
0: Laite on kytketty pois paalta.
A: Pellettituotanto.

18 Hata-seis -painike

19 Kayttotuntilaskin

20 "Reset"-painike
Kuittaa héairion aiheuttaman, toiminnan
automaattisen keskeytyksen pois paal-
ta.

21 Painike "ON"

22 Painike "OFF"
Mannan isku pysahtyy, manta siirty etu-
asentoonsa, laite pysahtyy.

23 Pellettien ulostuloputki

A Anbausatz Mengenregelung PCS (Opti-
on)

B Lisavarustesarja vaaka (optiona)



Lisavarustesarjojen asunnus

N\ Varoitus
Vain valtuutettu ammattihenkilé saa suorit-
taa lisdvarustesarjojen asennuksen.

Lisdvarustesarja vaa'an asennus
(optiona)

Ohjauksen asennus
A Vaara

S&hkoiskun aiheuttama loukkaantumisvaa-

ra. Vedé virtapistoke ennen kuin avaat oh-

Jauskaapin.

= Avaa kytkinkaapin lukitukset, kdanna
kansi yl6s ja lukitse paikalleen.

1 Lukitus
2 Mutteri
3 Peitekansi

= Poista suojuspeitteen mutterit.

= Poista suojuspeite.

= Aseta ohjauslaite paikalleen ja ruuvaa
kiinni.

1 Sokea pistoke
2 Pistokelista

= Veda sokea pistoke irti pistokelistasta.
= Pista ohjauslaitteen pistoke sokean pis-
tokkeen tilalle.

Vaa'an liittaminen

= Aseta vaaka-alusta pellettien ulostulo-
putken alapuolelle ja vaaita alusta.

Ohje

Huomioi, ettd vaaka-alusta seisoo vapaana

eiké kosketa mihinkdéan, muuten punnitus

on epétarkka.

= Avaa etummaisen laitepeitteen lukituk-
set.

= Kaanna peitetta ulospain ja poista yla-
suuntaan.

1 Pistoke

= Johda vaa'an kaapeli alapuolelta lait-
teen sisaan ja pista kytkinkaapin ala-
puolella olevaan pistokkeeseen.

=> Sulje ja lukitse laittepeite.

Lisavarustesarjan PCS-maaransaa-
to asennus (optiona)

Maaransaatd asennetaan kuten lisavarus-
tesarjan vaaka ohjaus.
Vaa'an liittamista ei tarvita.

Kaytté

Kayttoonotto

A Vaara

Hiilidioksidin aiheuttama tukehtumisvaara.

Tybskentelyalueen ilman hiilidioksidipitoi-

suus kasvaa laitteen kdytén aikana. Huo-

lehdi tybskentelyalueen ilmastoinnista,

kéayté tarvittaessa kaasuvaroitinta. Seuraa-

vassa oireita hengitysilman hiilidioksidipitoi-

suuden ollessa korkea:

— 3-5%: pdénsérkya, tihed hengitystahti.

— 7-10 %: pdédnsérkya, pahoinvointia, ta-
Jjuttomuus.

Jos edelld mainittuja oireita ilmenee, sulje

laite vélittobmasti ja siirry raikkaaseen il-

maan, paranna ilmastointia ennen tyén jat-

kamista.

Noudata hiilidioksidinvalmistajan turvaohjeita.

/A Vaara

Paleltumisvammojen vaara. Kuivajaan lam-

pétila on -79 °C. Al& koskaan koske kuiva-

Jjéahan tai laitteen kylmiin osiin ilman

suojaa. Kéytd suojahansikkaita ja suoja-

vaatetusta.

A Vaara

Ulossinkoutuvat kuivajéépelletit aiheuttavat

loukkaantumisvaaran. Tarkasta ennen

kéyttéonottoa pellettien ulostuloputken

puhtaus. Alé katso suoraan suulakelevyyn.

A Vaara

Repeémisvaara. Alé koskaan séilytéd kuiva-

Jj&éta tiiviisti suljetuvissa astioissa.

= Aseta avainkytkin ,M/0/A* asentoon "A".

Veda avain pois kytkimesta ja sailyta

sita siten, etté se on vain huoltohenki-

16stén saatavilla.

Kytke jannitteensy6tto paalle.

Avaa hiilidioksidin sy6tto.

K&anna paakytkin paalle.

Vapauta hata-seis-painike lukituksesta

sita kiertamalla.

Merkkivalo "Jannite paalla" syttyy.

LA

Manuaalinen kaytto

=> Aseta tyhja astia pellettien ulostuloput-
ken alle.
Jos asennettuna on vaaka-lisavaruste-
sarja, kdanna "ON/OFF"-avainkytkin
asentoon "OFF".

=> Jos asennettuna on maaransaato-lisa-
varustesarja, kdanna "Suoraan/PCS"-
avainkytkin asentoon "Suoraan".

=> Paina "ON"-painiketta.
Pellettien tuotanto alkaa.

= Kun haluttu maara pelletteja on tuotettu,
paina "OFF"-painiketta.
Laite suorittaa senhetkisen tuotantosyk-
lin loppuun ja lopettaa sitten tuotannon.

Automaattinen kaytto vaaka-lisava-
rustesarjalla (optiona)
Automaattikaytolla tuotetaan edelta asetet-

tu maéara pelletteja. Sitten laite lopettaa pel-
lettien tuotannon.

Tuotantomaaran asetus

1 Naytto

2 Painike "F"

= Aseta avainkytkin ,0/OFF / 1/ON“ asen-
toon "1/ON".

=> Aseta tyhja astia vaaka-alustan keskel-
le.

= Lue naytolta paino tyhjana (kilogram-
moina).

= Paina "F"-painiketta.

= S&ada tyhjapaino naytdn nuolipainik-
keilla.

=> Paina "F"-painiketta kunnes naytdlle tu-
lee "CF".

= Vapauta "F"-painiketta ja paina viela

kerran.
Naytolla nakyy vuorotellen "H1" ja ase-
tettu tyhjapaino.

= Saada tuotettava pellettimaara (kilo-
rammoina) ndytdn nuolipainikkeilla.

=> Paina "F"-painiketta kunnes naytolle tu-
lee tyhjapaino.

Pellettien tuottaminen

= Paina "ON"-painiketta.

= Pellettien tuotanto alkaa.
Kun asetettu maara pelletteja on tuotet-
tu, laite lopettaa tuotannon.

= Paina "OFF"-painiketta.

=> Poista taysi astia vaaka-alustalta.
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Automaattikaytto PCS-maaransaato
-lisdvarustesarjalla (optiona)

Automaattikaytolla tuotetaan pelletteja

edelta asetetun ajan ajan. Sitten laite lopet-

taa pellettien tuotannon.

=> Aseta tyhja astia pellettien ulostuloput-

ken alle.

Kierra avainkytkin "Suoraan/PCS"

asentoon "PCS".

Paina "ON"-painiketta.

Saada kiertonupilla tuotantoaika/-maa-

ra.

Paina PCS:n kaynnistyspainiketta.

Pellettien tuotanto alkaa.

Kun asetettu aika on kulunut, pellettien tuo-

tanto pysahtyy.

=>» Paina PCS-painiketta uudelleen, jos
tuotantoaika halutaan toistaa.

= Paina "OFF"-painiketta tuotannon lo-
pettamiseksi.

L 2 T

Kytkenta pois paalta hatatilantees-
sa

=>» Paina hata-seis-painiketta.

Kayton lopettaminen

=>» Sulje hiilidioksidin sy6tto.
=>» Paina "ON"-painiketta ja anna laitteen
kayda, kunnes hiilidioksidin painemittari
nayttaa "0".
= Paina "OFF"-painiketta.
Laite suorittaa senhetkisen tuotantosyk-
lin loppuun ja lopettaa sitten tuotannon.
= Kierrd paakytkin asentoon "0".
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Suulakelevyn vaihto

Pellettien [&pimittaa voi muuttaa suulakele-
vya vaihtamalla.

A Vaara!

Laitteen huolto- ja hoitotéiden suorittami-
sesta aiheutuva loukkaantumisvaara. En-
nen kuin suoritat laitteen huolto- tai
hoitotoimenpiteité, kdy lavitse kappaleessa
"Poistaminen kéytdsta" kuvatut vaiheet.

A\ Vaara

Kuivajdéan tai kylmien laitteen osien aiheut-
tama jéatymisvammavaara. Kun huollat tai
késittelet laitetta kdytd suojavaatetusta tai
poista kuivajaéa ja anna laitteen ldmmeta.
Vélté kuivajdén ihokosketusta.

Alé koskaan laita kuivajéété suuhun.

1 Pellettien ulostuloputki

2 Suulakelevyn mutteri

3 Pellettien ulostuloputken mutteri
4 Suulakelevy

=>» Ruuvaa pellettien ulostuloputken mutte-
rit irti.

=> Poista pellettien ulostuloputki.

=>» Ruuvaa suulakelevyn mutterit irti.

=> Poista suulakelevy.

=>» Laita toinen suulakelevy paikalleen vas-
takkaisessa jarjestyksessa.



Huolto ja hoito

Laiteyhteenveto
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Oljynjaahdytin
Hydrauliikkamoottorin tuuletin
lImansuodatinkotelo

Oljysuodatin

Oljynsuodatinkotelo
Hydrauliikkadljyn l&ampétilannéyttd

7 Oljymaéran ilmaisin

8 Sulkuventtiili

9 Oljynpoistoruuvi

10 Kondenssiveden poistoputki
11 Kaasunpoistoputki

12 Oljynjaéhdyttimen tuuletin

13 Kondenssiveden keraaja
14 Magneettiventtiili EV3
15 Magneettiventtiili EV2
16 Magneettiventtiili EV4
17 Manta
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Huolto-ohjeet

Kayttdturvallisen laitteiston perusta on
saanndllinen huolto seuraavan huoltokaavi-
on mukaan.

Korjaus- ja huoltoty6t on suoritettava hy-
vaksyttyjen ammattilaisten (Karcher-Servi-
ce tai valmistajan kouluttama henkildsto)
toimesta.

Kayta ainoastaan valmistajan alkuperaisva-
raosia tai osia, joita han suosittelee, kuten
— vara- ja kulumisosia,

— varusteenosia,

— kayttoéaineita,

— puhdistusaineita.

A\ Vaara!

Laitteen huolto- ja hoitotbiden suorittami-
sesta aiheutuva loukkaantumisvaara. En-
nen Kkuin suoritat laitteen huolto- tai
hoitotoimenpiteita, kdy lavitse kappaleessa
"Poistaminen kdytdstd" kuvatut vaiheet.

A Vaara

Kuivajéan tai kylmien laitteen osien aiheut-
tama jéatymisvammavaara. Kun huollat tai
késittelet laitetta kdyté suojavaatetusta tai
poista kuivajéé ja anna laitteen lammeté&.
Viélta kuivajéén ihokosketusta.

Ala koskaan laita kuivajaéta suuhun.

Huoltosopimus

Jotta laitteiston luotettava kayttd varmiste-
taan, suosittelemme huoltosopimuksen sol-
mimista. Kaanny asianomaisen Karcher -
asiakaspalvelun puoleen.

Huoltokaavio

Paivittain

= Aseta keruuastia kondenssiveden pois-
toputken alle ja tyhjenna astia saannél-
lisin valiajoin.

Viikoittain

= Tarkista éliyméaara. Oliymaarannaytds-
ta tulee olla 3/4 taynna oljya.

=2 Oljynjaéhdyttimen nakétarkastus. Ol-
jynjdahdyttimen ja ilman tulo- ja meno-
aukkojen on oltava puhtaita.
Tarvittaessa, puhdista tai puhalla pai-
neilmalla puhtaaksi.

=>» Tarkasta 6ljynjadhdyttimen tuulettimen
toiminta, puhdista tarvittaessa. Tuuletti-
men tulee kaynnistya, kun 6ljyn [Ampo-
tila nousee 45°C asteeseen.

=>» Hydrauliikkamoottorin tuulettimen nako-
tarkastus, puhdista tarvittaessa.

= Testaa venttiilien EV2, EV3 ja EV4* toi-
minta. Venttiilin ollessa avattuna kuuluu
virtauskohinaa.

=>» Tarkasta hiilidioksidi-putkiston tiiviys,
soita asiakaspalveluun, jos epatiiviytta
ilmenee.

*vain IP 220

Kuukausittain

=>» Tarkasta hydrauliikkalaitteiston tiiviys
(letkut, putkistot, litokset). Poista epatii-
viydet.

=>» Puhdista laite sis&- ja ulkopuolelta.
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Ensimmaisen 100 kdyttétunnin jalkeen

=>» Uusi 6ljynsuodatin.

=>» Tarkasta ruuvien ja putkivarusteiden ki-
reys, kirista tarvittaessa (katso kiristys-
momentit kodasta
"Kiristysvaantdbmomentit"

1000 kayttotunnin valein

=>» Tarkasta, onko mannassa naarmuja tai
uurteita, jos manta on vahingoittunut,
ota yhteys asiakaspalveluun.

2000 kayttotunnin vélein
=>» Uusi hydrauliikkadljy ja éljynsuodatin
(katso "Huoltoty6t").

Kiristysvaantémomentit

M3 1,1 Nm
M4 2,5 Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Laitteen avaaminen

A Vaara!

Laitteen huolto- ja hoitotéiden suorittami-

sesta aiheutuva loukkaantumisvaara. En-

nen kuin suoritat laitteen huolto- tai
hoitotoimenpiteité, kéy lavitse kappaleessa

"Poistaminen kdytdstad" kuvatut vaiheet.

— Etupeitteen voi, molempien lukitusten
avaamisen jalkeen kdantaa ulos ja pois-
taa nostamalla yl6s.

— Muut peitteet voi poistaa kiinnitysruuvi-
en poistamisen jalkeen.

Huoltotoimenpiteet

Oljynvaihto éljynvaihtolaitteistoa kaytti-
en.

Suorita 6ljynvaihto vain 6ljyn ollessa viela
[Amminta.

A Vaara

Kuuman 0ljyn aiheuttama palovammavaa-
ral

Anna 6ljyn jdahtya n. 40°C asteeseen en-
nen éljynvaihtoa.

Ruuvaa éljynlaskutulppa ulos.

Kytke 6ljynvaihtolaitteisto sulkuventtii-
liin.

Avaa sulkuventtiili.

Pumppaa kaikki 6ljy éljynvaihtolaitteis-
ton avulla jatedljyastiaan.

Kierra 6ljynsuodatinkotelon kansi irti.
Vaihda 6ljynsuodatinpatruuna.

Kierra 6ljynsuodatinkotelon kansi kiinni.
Pumppaa laitteeseen uutta 6ljya oljyn-
vaihtolaitteiston avulla, kunnes 6ljy on
tayttaa 3/4 oljymaaranaytosta.

vV
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Katso sopiva 6ljylaatu teknisista tiedois-
ta.

= Kaynnista laite ja tarkasta 6ljyn maara
laitteen kdydessa. Lisaa tarvittaessa 6l-
jya.

Oljynvaihto ilman éljynvaihtolaitteiston

kayttoa.

Suorita 6ljynvaihto vain éljyn ollessa viela

[Amminta.

A Vaara

Kuuman 6ljyn aiheuttama palovammavaa-

ral

Anna 6ljyn jaéhtya n. 40°C asteeseen en-

nen éljynvaihtoa.

=> Aseta sulkuventtiilin alle dljynkeruual-
las.

=> Ruuvaa dljynlaskutulppa ulos.

=> Avaa sulkuventtiili ja anna kaiken 6ljyn
valua ulos.

= Sulje sulkuventtiili.

=> Ruuvaa dljynpoistotulppa kiinni ja kirista
se.

IP 120:

Kierra 6ljynsuodatinkotelon kansi irti.

Vaihda éljynsuodatinpatruuna.

Kierra o6ljynsuodatinkotelon kansi kiinni.

Kierra ilmansuodatinkotelon kansi irti.

Poista ilmansuodatinpanos.

Kaada uutta 6ljya tayttdaukosta sisaan,

kunnes 3/4 6ljymaaranaytosta on tayn-

na oljya.

Katso sopiva 6ljylaatu teknisista tiedois-

ta.

Aseta ilmansuodatinpanos paikalleen.

Kierra ilmansuodatinkotelon kansi pai-

kalleen.

= Kaynnista laite ja tarkasta 6ljyn maara
laitteen kdydessa. Lisaa tarvittaessa 6l-
jya.

IP 220:

= Kierra dljynsuodatinkotelon kansi irti.

= Poista 6ljynsuodatinpanos.

= Kaada uutta 6ljya tayttdaukosta sisaan,
kunnes 3/4 6ljymaaranaytosta on tayn-
na oljya.
Katso sopiva 6ljylaatu teknisista tiedois-
ta.

= Aseta uusi 6ljynsuodatinpanos paikal-
leen.

= Kierra dljynsuodatinkotelon kansi pai-
kalleen.

= Kaynnista laite ja tarkasta 6ljyn maara
laitteen kdydessa. Lisaa tarvittaessa 6l-
jya.

Mannén tarkastaminen

= Poista laitteen kansi.

= Aseta avainkytkin ,M/0/A" asentoon
"M".

=> Paina "Manté taakse"-painiketta.
Manta ajaa taaimmaiseen asentoon.

>

>
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Tarkasta, onko mannassa naarmuja ja
uria.

Aseta avainkytkin ,M/0/A“ asentoon "A".
Veda avain pois kytkimesta ja sailyta
sita siten, ettd se on vain huoltohenki-
|6ston saatavilla.



Hairidapu
A\ Vaara!
Laitteen huolto- ja hoitotbiden suorittami-
sesta aiheutuva loukkaantumisvaara. En-
nen kuin suoritat laitteen huolto- tai

hoitotoimenpiteita, kdy lavitse kappaleessa
"Poistaminen kdytdstd" kuvatut vaiheet.

A Vaara

Kuivajdéan tai kylmien laitteen osien aiheut-
tama jéatymisvammavaara. Kun huollat tai
késittelet laitetta kdytd suojavaatetusta tai

poista kuivajdéa ja anna laitteen lammeta.
Viélta kuivajaén ihokosketusta.
Alé koskaan laita kuivajaéta suuhun.

Naytetyt hairiot

putki tukossa.

Hairio Mahdollinen syy Apu Suorittaja
Merkkivalo "Oljyn pin- | Hydrauliikkajérjestelma vuotaa Tarkasta hydrauliikkajarjestelman tiiviys. Jos Kayttaja
ta matalalla" palaa vuotoa ilmenee, ota laite pois kaytdsta ja ota yh-
teys asiakaspalveluun.
Oljyn pinnantasoanturi rikki Tarkasta 6ljymaaranaytt. Jos 6ljymaara on Kayttaja
kunnossa, ota yhteys asiakaspalveluun.
Merkkivalo "Oljyn Oljynjaahdyttimen tuuletin ei toimi kunnolla. | Tarkasta 6ljynjaéhdyttimen tuulettimen toiminta, | Kayttaja
lampdtila korkea" pa- puhdista tarvittaessa. Jos rikki, ota yhteys asia-
laa kaspalveluun.
Lampatilakytkin rikki Ota yhteys asiakaspalveluun. Kayttaja
Merkkivalo "Moottori Paina "Reset"-painiketta. Kaynnista kone uu- Kayttaja
ylikuomitettu" palaa delleen. Jos ongelma on edelleen paalla, ota
yhteys asiakaspalveluun.
Merkkivalo "Sykli liian | Suulakkeesta ei puristu kuivajaata Tarkasta, onko suulakelevy ja manta vaurioitu- | Kayttaja
pitkd" palaa neet, jos vaurioita, ota yhteys asiakaspalveluun.
Asentoanturi rikki Ota yhteys asiakaspalveluun. Kayttaja
Hydrauliikkapumpun kiertosuunta vaara Tarkasta sahkdliitanta. Asiakaspal-
velu
Hairiét ilman nayttoa
Hairio Mahdollinen syy Apu Suorittaja
Ei kuivajaan tuotantoa | Sy6ttdputkessa ei ole nestemaista hiilidiok- | Odota kunnes nestemainen hiilidioksidi on pois- | Kayttaja
sidia. tanut kaasun putkesta.
Venttilit EV2, EV3, EV4 * ovat juuttuneet tai | Kun magneettiventtiilit toimivat kunnollisesti, hii- | Kayttaja
rikki. lidioksidin syoton ollessa pois paalta, niiden toi-
*vain IP 220 miessa kuuluu selva klik-aani. Ota tarvittaessa
yhteys asiakaspalveluun.
Hiilidioksidin paine liian korkea IP 120: S&ada hiilidioksidin syoéttdpaine (katso | Kayttaja
oikea arvo kodasta "Tekniset tiedot").
IP 220: Tarkasta paine painemittarista. Jos pai-
ne onyli 2,1 MPa (21 bar), ota yhteys asiakas-
palveluun.
Liian pajon kuivajaatd | Venttilit EV2, EV3, EV4 * eivat sulkeudu. Ota yhteys asiakaspalveluun. Kayttaja
kaasunpoistoputkes- | * vain IP 220
sa Sintterilaakeri rikki. Ota yhteys asiakaspalveluun. Kayttaja
Laitteesta tippuu vettd | Kondenssiveden keraaja tai kondenssivesi- | Puhdista kondenssivesiputki ja poistoputki. Kayttaja
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Tekniset tiedot

| IP 120 | IP 220
Sahkoliitanta
Jannite \Y, 400 400
Virtatyyppi 3~ 3~
Taajuus Hz 50 50
Liitosjohto kW 4,0 5,6
Suurin sallittu verkkovastus Ohmia 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Kuivajaa
Syoéttdpaine, nestemainen hiilidiksidi MPa (baaria) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Maks. kosteuspitoisuus, nestemainen hiilidiksidi ppm 66 66
Oljypitoisuus, nestemainen hiilidiksidi taysin 6ljyvapaa taysin oljyvapaa
Kuivajaapelletin halkaisija mm 3 3
Pellettituotanto, maks. kg/h 120 220
Nestemaisen hiilidioksidin syéttdpaine maks. pellettituotannolla MPa (baaria) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
Mitat
Leveys mm 1320 1560
Syvyydet mm 700 800
Korkeus mm 1439 1400
Paino, tyhjana kg 340 495
Paino, tdynna kg 360 540
Aénen painetaso (standardi EN 60704-1) dB(A) 85 89
Hydrauliikkaodljy, DIN 51524, osa 2 mukaisesti
Laatu 16/13 1ISO 4406 mukaisesti
Viskositeetti ISO VG 32 ISO VG 32
Oljyn maara | 35 60

Tarvikkeet

Tilausnro
CO,-ilmaisin 6.574-105.0
Vaaka 600x800 mm, ohja- | 6.574-179.0
uksella
Vaaka 1000x1000 mm, 6.574-180.0
ohjauksella
Hydrauliikkadljy, 20 | 6.288-223.0
IP 120
Tilausnro
Suulakelevy 16 mm 6.574-060.0
Suulakelevy 3 mm 6.574-061.0
Suulakelevy 1,7 mm 6.574-200.0
Maaransaatoé PCS 120 6.574-181.0
Varaosapaketti 6.574-175.0
IP 220
Tilausnro
Suulakelevy 16 mm 6.574-002.0
Méaaransaatoé PCS 220 6.574-178.0
Varaosapaketti 6.574-176.0
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— Vain sellaisten lisdvarusteiden ja vara-
osien kayttd on sallittua, jotka valmistaja
on hyvaksynyt. Alkuperaiset lisavarus-
teet ja varaosat takaavat, etta laitetta
voidaan kayttaa turvallisesti ja hairiotto-
masti.

— Téarkeimpien osien varaosaluettelo 16y-
tyy tdman kayttdohjeen lopusta.

— Saat lisatietoja varaosista osoitteesta
www.karcher.fi, osiosta Huolto.

Kussakin maassa on voimassa valtuutta-
mamme myyntiorganisaation julkaisemat
takuuehdot. Materiaali- ja valmistusvirheis-
ta aiheutuvat virheet laitteessa korjaamme
takuuaikana maksutta. Takuutapauksessa
pyyddmme ottamaan yhteyden ostotosit-
teen kanssa jalleenmyyjaan tai lahimpaan
valtuutettuun asiakaspalveluun.

CE-todistus

Vakuutamme, etta alla mainitut tuotteet
vastaavat suunnittelultaan ja rakenteeltaan
seka valmistustavaltaan EU-direktiivien asi-
anomaisia turvallisuus- ja terveysvaatimuk-
sia. Jos tuotteeseen/tuotteisiin tehdaan
muutoksia, joista ei ole sovittu kanssamme,
tama vakuutus ei ole enaa voimassa.

Tuote: Kuivajaapellettipuristin
Tyyppi: 1.574-xxx
Yksiselitteiset EU-direktiivit
98/37/EY

2006/95/EY

2004/108/EY

Sovelletut harmonisoidut standardit
EN 55014-1: 2006

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001

EN 626-1

EN 60204-1

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
2005

EN 61000-3-11: 2000

Sovelletut kansalliset standardit

Allekirjoittaneet toimivat yrityksen johton
puolesta ja sen valtuuttamina.

i/(\/;//;l — IL/%S’Q(
.Jenner

S. Reiser
CEO

Head of Approbation
Alfred Karcher GmbH & Co. KG
Alfred Karcher-Str. 28 - 40
D - 71364 Winnenden
Puh.: +49 7195 14-0
Faksi: +49 7195 14-2212




A Les denne bruksveiledningen

for apparatet tas i bruk farste
gang, og felg anvisningene. Oppbevar den-
ne bruksveiledningen til senere bruk eller
for annen eier.

Innholdsfortegnelse

Miljgvern 9
Sikkerhetsanvisninger 9
Forskriftsmessig bruk 92
Funksjon 92
Betjeningselementer 92
Montere tilleggsett vekt (ekstrautstyr) 93
Drift 93
Stans av driften 94
Skifte ekstruderplate 94
Vedliekhold og stell 95
Feilretting 97
Tekniske data 98
Tilbehgr 98
Garanti 98
CE-erkleering 98

Miljgvern

Materialet i emballasjen kan re-
sirkuleres. Ikke kast emballa-
sjen i husholdningsavfallet,
men lever den inn til resirkule-
ring.

e

Gamle maskiner inneholder
verdifulle materialer som kan
resirkuleres. Disse bar leveres
inn til gjenvinning. Batterier,
olje og lignende stoffer ma ikke
komme ut i miljget. Gamle
maskiner skal derfor avhendes
i egnede innsamlingssystemer.

Sikkerhetsanvisninger

Apparatet skal kun benyttes av personer

som har lest og forstatt denne bruksanvis-

ningen. Spesielt ma alle sikkerhetsanvis-

ninger folges.

= Denne bruksanvisning skal oppbevares
slik at den alltid er tilgjengelig for bruke-
ren.

‘a,
X

Symboler i bruksanvisningen

| denne bruksveiledningen brukes falgende
symboler:

A\ Fare!

Betegner en umiddlbar fare. Ved ikke a fal-
ge denne anvisning er det fare for dgd eller
alvorlige personskader.

A\ Advarsel

Betegner en mulig farlig situasjon. Ved ikke
a folge denne anvisning kan det fare til min-
dre personskader eller materielle skader.
Anvisning

Betegner brukstips og viktig informasjon.

Symboler pa maskinen

l>
g |:>

Fare for kuldeskader (kuldeforbrenninger).
Torris har en temperatur pa -79 °C. lkke be-
ror tarris eller kalde apparatdeler uten be-
Skyttelse.

l>
g ‘:>

Fare for brannskader! Advarsel mot varme
komponenter.

>

A\ Fare!

Fare for skader fra elektrisk stot. For styre-
skapet apnes skal stgpselet trekkes ut av
stikkontakten.

bt
Q

Fare for personskade fra utstrammende hy-
draulikkoljestrale.

Ikke bruk apparatet med dpent hus. Appa-

ratet skal straks tas ut av bruk ved lekkasje

i hydraulikksystemet.

Ny

A Fare

Fare for skader fra tarrispellets eller smus-
spartikler som slynges ut. Bruk tettsluttende
vernebiriller.

Fare for hgrselsskader. Bruk horselskader.

)

A\ Fare

Fare for skader fra tarrispellets som slyn-
ges ut.
Bruk vernehansker iht. EN 511.

Generelle sikkerhetsanvisninger

A Fare

Kvelningsfare fra karbondioksyd Tarrispel-

lets bestar av fast karbondioksyd Ved drift

av apparatet stiger innholdet av karbondi-

oksyd i luften pa arbeidsstedet. Ha god ven-

tilasjon pé arbeidsstedet, bruk eventuelt et

personlig varslingsapparat. Tegn pa hoyere

innhold av karbondioksyd i pusteluften:

— 3..5%: hodepine, hay pustefrekvens

— 7...10%: hodepine, kvalme, evtl. be-
visstlashet.

Dersom disse symtomene oppstar skal ap-

paratet straks slas av. Ga ut i frisk luft. Far

arbeidet fortsettes ma ventilasjonen pa ar-

beidsstedet forbedres.

Folg sikkerhetsdataark fra produsenten av

karbondioksiden (t@rris).

A Fare!

Fare for skader dersom apparatet startes

utilsiktet. Trekk alltid stapselet ut av stikk-

kontakten for arbeide pa apparatet.

A Fare

Fare for kuldeforbrenninger fra tarris eller

kalde apparatdeler. Ved arbeide pa appara-

tet bruk egnet tay for beskyttelse mot kulde,

eller fjern tarrisen og varm opp apparatet.

Unngé kroppskontakt med tarris.

Ta aldri tarris inn i munnen.

Forstehjelp ve ulykker med torris el-
ler flytende karbondioksid

Svelging

= Sok straks legehjelp

Gyekontakt

= Skyll gyet med mye varmt vann og sek
straks legehjelp

Hudkontakt

= Hudstedet overrisles med varmt vann i
minst 15 minutter, sgk straks legehjelp.

Forskrifter og retningslinjer

For drift av dette anlegget gjelder falgende
forskrifter og retningslinjer i Forbundsrepu-
blikken Tyskland (kan bestilles fra Carl
Heymanns Verlag KG, Luxemburger
StralRe 449, 50939 KolIn):

— BGR 189 Bruk av vernetgy

— BGR 195 Bruk av vernehansker

— BGI 836 Gassvarsler

Sla av i ngdsfall

= Trykk pa nedstoppknappen.
Apparatet skal straks stoppes.
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Forskriftsmessig bruk

Apparatet fremstiller tarris-pellets fra flyten-
de karbondioksid. Stgrrelsen pa tgrris-pel-
letsene velges ved hjelp av ulike
ekstruderplater,

Aparatet er ment for bruk i tgrre rom.

Apparatet skal ikke spyles med vann ved
rengjering. GehaHuset pa apparatet ren-
gjgres med en fuktig klut.

Installasjon av apparatet skal kun gjores
av autorisert fagpersonale!

A\ Advarsel

Maksimalt tillatt nettimpedans pa det elek-
triske tilkoblingspunktet (se tekniske data)
skal ikke overskrides.

Betjeningselementer

Flytende karbondioksid strammer inn i sy-
linderen og blir til fast stoff ved at trykkfallet
skaper tarris-sng. Tarrissngen fortykkes
ved en hydraulikksylinder og presses av ek-
struderplaten. Derved oppstar sylindriske
tarrisstaver som brytes opp til pellets.

Kontrollampe "Spenning pa".

Kontrollampe "Oljeniva lavt"

Kontrollampe "Oljetemperatur hgy"

Kontrollampe "Motor overbelastet"

Kontrollampe "Syklus for lang"

Se "Hjelp ved feil/Feil med indikator".

6 Tast "Stempel forover".
Stempel beveger seg manuelt styrt til
fremre posisjon (forutsetning: nokkel-
bryter til "M")

7 Tast "Stempel bakover".
Stempel beveger seg manuelt styrt til
bakre posisjon (forutsetning: nakkelbry-
ter til "M")

8 Hovedbryter

9 Manometer oljetrykk

10 Manometer karbondioksyd

11 Ngkkelbryter "Direkt/PCS* (ekstraut-
styr)

12 Tast PCS start (ekstrautstyr)

13 Dreieknapp produksjonstid/-volum (ek-
strautstyr)

14 Nokkelbryter "0/OFF / 1/ON" (ekstraut-

styr)

a b~ OON -
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15 Vektvisning (ekstrautstyr)

16 Las koblingsskap

17 Nokkelbryter "M/0/A"
M: Stempelet kan beveges manuelt for
vedlikeholdsarbeider.
0: Apparatet er av.
A: Pelletsproduksjon.

18 Ngdstoppknapp

19 Driftstimeteller

20 Tast "Reset"
Tilbakestiller den automatiske drifts-
stansen etter ffeil.

21 Tast "Pa"

22 Tast"Av"
Stempelsalget avsluttes, stempelet gar
til fremre posisjon, apparatet stopper.

23 Pelletsutkast

A Tilleggsett volumregulering PCS (ek-
strautstyr)

B Tilleggsett vekt (ekstrautstyr)



Sette pa monteringssats

A\ Advarsel
Tilleggsett skal bare monteres av autoriser-
te fagfolk.

Montere tilleggsett vekt (ekstraut-

styr)

Montere styring

A\ Fare!

Fare for skader fra elektrisk stot. For styre-
skapet apnes skal stapselet trekkes ut av
stikkontakten.

2 Apne lasen pé koblingsskapet, sving

1 Lasing

2 Mutter
3 Deksel

= Muttere pa deksel skrus av.

= Ta av tildekningen.

=> Sett inn styringsapparat og skru det
fast.
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1 Blindplugg
2 Kontaktlist

= Trekk ut blindplugg av kontaktlisten.
=> Settinn stgpselet fra styringsapparatet i
stedet for blindpluggen.

Koble til vekt

= Veieplattform settes under pelletsutkas-
tet og stilles i vater.

Bemerk

Pass da pa at veieplattformen star fritt og

ikke berarer noen gjenstander, ellers blir

veiingen ungyaktig.

2 Apne lasing pa fremre apparatdeksel.

= Vipp dekselet utover og trekk det opp og
av.

1 Stepsel

= Kabel fra veieplattform fgres underfra
inn i apparatet og settes i stapselet pa
undersiden av koblingsskapet.

= Lukk og las deksel.

Montere tilleggsett volumregulering
PCS (ekstrautstyr)

Volumreguleringen monteres pa samme
mate som styringen pa Tilleggsett vekt.
Tilkobling av vekt utgar.

Ta i bruk

A Fare

Kvelningsfare fra karbondioksyd Ved drift

av apparatet stiger innholdet av karbondi-

oksyd i luften pa arbeidsstedet. Ha god ven-

tilasjon pa arbeidsstedet, bruk eventuelt et

personlig varslingsapparat. Tegn pa hoyere

innhold av karbondioksyd i pusteluften:

— 3..5%: hodepine, hay pustefrekvens

— 7...10%: hodepine, kvalme, evtl. be-
visstlashet.

Dersom disse symtomene oppstar skal ap-

paratet straks slas av. Ga ut i frisk luft. Far

arbeidet fortsettes mé ventilasjonen pa ar-

beidsstedet forbedres.

Folg sikkerhetsdataark fra produsenten av

karbondioksiden (tarris).

A Fare

Fare for kuldeskader (kuldeforbrenninger).

Tarris har en temperatur pa -79 °C. lkke be-

rar torris eller kalde apparatdeler uten be-

skyttelse. Bruk vernehansker og vernetagy

med lange ermer.

A Fare

Fare for personskade fra tarris-pellets som

stgtes ut. Pelletsutkast kontrolleres for ren-

het far igangkjoring. Ikke se direkte mot ek-

struderplaten.

A Fare

Fare for brudd. lkke oppbevar tarris i tett

lukkede beholdere.

= Nokkelbryter "M/0/A" stilles til A. Trekk

ut ngkkel og oppbevar den slik at den

kun er tilgjengelig for vedlikeholdsper-

sonalet.

Sette opp stramforsyning.

Apne karbondioksid-tilfarselen.

Sla pa hovedbryteren.

Tilbakestill NOD-STOPP-tasten ved a

dreie den.

Kontrollampen "Spenning" lyser.

LA

Manuell drift

=>» Sett en tom beholder under pellets-ut-
kastet.
Dersom tilleggsett vekt er installert, sett
ngkkelbryter "Pa/Av" til "Av".
Dersom tilleggsett volumregulering er
installert, sett nakkelbryter "Direkt/PCS"
til "Direkt".

= Trykk tast "Pa"
Pelletproduksjonen starter.

= Nar gnsket mengde pellets er produ-
sert, trykk tasten "Av".
Apparatet gjennomfgrer den igangvae-
rende produksjonssyklus og vil deretter
avslutte produksjonen.

Automatisk drift med tilleggsett
vekt (ekstrautstyr).

| automatisk drift produseres en forinnstilt
mengde pellets. Deretter stopper apparatet
pelletsproduksjonen.

Stille inn produksjonsmengde

1 Display

2 Tast"F"

= Nokkelbryter "0/OFF / 1/ON" stilles til
"ON".

= Sett en tom beholder midt pa veieplatt-
formen.

= Tomvekt (i kg) leses av pa displayet.

= Trykk tast "F"

= Tomvekt (i kg) stilles inn med piltastene
pa displayet.

= Ttrykk taste "F" til "CF" vises i displayet.

=> Slipp taste "F" og trykk den en gang til.

| displayet vises vekselvis "H1" og den
innstilte tomvekten.

= Mengde som skal produseres (i kg) stil-
les inn med piltastene pa displayet.

= Ttrykk taste "F" til tomvekten vises i dis-
playet.

Produsere pellets

= Trykk tast "Pa"

= Pelletproduksjonen starter.
Nar innstilt mengde pellets er produsert,
avslutter apparatet produksjonen.

= Trykk tast "Av"

=> Ta bort full beholder fra vekten.
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Automatisk drift med tilleggsett vo-
lumregulering PCS (ekstrautstyr)

| automatisk drift produseres pellets i et for-

handsinnstilt tidsrom. Deretter stopper ap-

paratet pelletsproduksjonen.

= Sett en tom beholder under pellets-ut-
kastet.

= Nokkelbryter "Direkt/PCS" settes til
"PCS".

= Trykk tast "Pa"

=> Still inn produksjonstid/-volum pa dreie-
bryter.

= Trykk tast PCS start.
Pelletproduksjonen starter.

Na innstilt tid er utlept stopper pelletspro-

duksjonen.

=>» For a gjenta produksjonstiden, trykk tas-
ten start PCS pa nytt.

=> For aavslutte produksjonen trykk tasten
"Av".

Sla av i nedsfall
= Trykk pa ngdstoppknappen.

Stans av driften

=>» Steng karbondioksid-tilfarselen.

= Tast "Pa" trykkes og la apparatet gar til
manomenteret karbondisoksid viser "0".

= Trykk tast "Av"
Apparatet gjennomfgrer den igangvae-
rende produksjonssyklus og vil deretter
avslutte produksjonen.

=> Drei hovedbryteren i posisjon ,0“.
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Skifte ekstruderplate

For a endre pelletsdiameteren kan ekstru-
derplaten skiftes.

A Fare!

Fare for ulykke ved arbeide pa apparatet.
For arbeide pa apparatet skal alle arbeids-
trinn i kapittelet "Etter bruk” utfgres.

A Fare

Fare for kuldeforbrenninger fra tarris eller
kalde apparatdeler. Ved arbeide pa appara-
tet bruk egnet tay for beskyttelse mot kulde,
eller fiern tarrisen og varm opp apparatet.
Unngéa kroppskontakt med tarris.

Ta aldri tagrris inn i munnen.

Pelletsutkast

Mutter ekstruderplate
Mutter pelletsutkast
Ekstruderplate

1
2
3
4

Skru av mutter pelletsutkast

Ta av pelletsutkastet.

Skru av mutter ekstruderplate.

Ta av ekstruderplate.

Monter andre ekstruderplater i omvendt
rekkefglge.

S 2 20



Vedliekhold og stell

Apparatoversikt
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Oljekjoler

LVifte hydraulikmotor

Luftfilterhus

Oljefilter

Oljefilterhus

Temperaturindikator hydraulikkolje

7 Oljenivaindikator

8 Stengeventil

9 Oljeavtappingsskrue
10 Kondensatavledning
11 Avgassledning

12 Ventilator oljekjgler

13 Kondensatsamler
14 Magnetventil EV3
15 Magnetventil EV2
16 Magnetventil EV4
17 Stempel
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Vedlikeholdsinformasjoner

Grunnlaget for et driftssikkert anlegg er re-
gelmessig vedlikehold etter falgende vedli-
keholdsplan.

Reparasjons- og vedlikeholdsarbeider ma
utfgres av autoriserte fagfolk (Karcher-ser-
vice eller personale oppleert av produsen-
ten).

Bruk kun originale reservedeler fra produ-
senten eller deler som produsenten anbefa-
ler, som

— reserve- og slitedeler,

— tilbehgrsdeler,

— driftsmidler,

— rengjgringsmiddel.

A\ Fare!

Fare for ulykke ved arbeide pa apparatet.
Far arbeide pa apparatet skal alle arbeids-
trinn i kapittelet "Etter bruk" utfores.

A Fare

Fare for kuldeforbrenninger fra tarris eller
kalde apparatdeler. Ved arbeide pa appara-
tet bruk egnet tay for beskyttelse mot kulde,
eller fiern tarrisen og varm opp apparatet.
Unngéa kroppskontakt med tgrris.

Ta aldri tarris inn i munnen.

Vedlikeholdskontrakt

For a sikre stabil drift av anlegget, anbefaler
vi at du inngar en vedlikeholdsavtale. Venn-
ligst ta kontakt med den ansvarlige Karcher
kundetjenesten.

Vedlikeholdsplan

Daglig

= Sett oppsamlingsbeholder under kon-
densatavledningen og tem den regel-
messig.

Ukentlig

= Kontroll av oljeniva Oljenivaindikatoren
sksl veere fylt 3/4 med olje.

=> Visuell kontroll oljekjgler. Oljekjgler og
luftinntak/luftutiep ma veere rene. Ved
behov rengjares eller blases med trykk-
luft.

=>» Funksjon av ventilator oljekjaler kontrol-
leres, rengjgres ved behov. Ventilatoren
skal starte nar oljetemepraturen nar
45°C.

=> Visuell kontroll vifte hydraulikkmotor,
rengjgres ved behov.

=>» Funksjon av ventilene EV2, EV3 og
EV4* kontrolleres. Ved apen ventil skal
du hgre strgmninsstoy.

=>» Karbondioksyd-ledninger kontrolleres
for tetthet, kontakt kundeservice ved
lekkasijer.

* kun IP 220

Manedlig

=> Hydraulisk anlegg kontrolleres for tett-
het (slanger, ledningerm koblinger). Re-
parer lekkasjer.

= Rengjer maskinen innvendig og utven-
dig.
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Etter de forste 100 driftstimer

= Skifte oljefilter.

= Fast tiltrekking aav skruer og fittings,
ved behov ettertrekkes (tiltrekkingsmo-
ment se avsnitt "Tiltrekkingsmomen-
ter").

Hver 1000. driftstime

=>» Stempel kontrolleres for riper eller furer,
ved skadet stempel kontakt kundeser-
vice.

Hver 2000. driftstime

= Hydraulikkolje og oljefilter skiftes 8se
"Vedlikeholdsarbeider").

Tiltrekkingsmomenter

M3 1,1 Nm
M4 2,5Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Apne apparatet

A Fare!

Fare for ulykke ved arbeide pa apparatet.
For arbeide pa apparatet skal alle arbeids-
trinn i kapittelet "Etter bruk" utfores.

— Fremre deksel kan vippes ut og trekkes
av oppover etter at de to lasingene er
apnet.

— De andre dekselen kan tas av etter at
skruene er skrudd ut.

Vedlikeholdsarbeider

Oljeskift med oljeskiftanlegg

Oljeskift skal kun utfares nar oljen fortsatt er
varm.

A Fare!

Fare for brannskader fra varm olje!

Far oljeskift skal oljen fa kjole seg til ca.
40°C.

=>» Skru ut oljeavtappingsskrue.

Koble oljesikftanlegg til stengeventilen.
Apne stengeventilen.

Pump oljen ved hjelp av oljeskiftanleg-
get kontinuerlig over i en samlebehol-
der.

Skru av deksel pa oljefilterhuset.

Skifte oljefilterinnsats.

Skru fast dekselet pa oljefilterhuset.
Fyll ny olje i apparatet ved hjelp av olje-
skiftslangen, til oljenivaindikatoren viser
3/4 fylt med olje.

For oljetyper og fyllingsmengde, se
"Tekniske data".

7
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=> Sla pa apparatet og kontroller oljeniva-
indikatoren med apparatet i gang. Etter-
fyll olje ved behov.

Oljeskift uten oljeskiftanlegg.

Oljeskift skal kun utfares nar oljen fortsatt er

varm.

A\ Fare!

Fare for brannskader fra varm olje!

Far oljeskift skal oljen fa kjgle segq til ca.

40°C.

=> Sett et kar for oppsamling av olje under
stengeventilen.

= Skru ut oljeavtappingsskrue.

2 Apne stengeventilen og la oljen renne
kontinuerlig ut.

= Lukk stengeventilen.

Skru pa plass oljetappeskruen igjen og

trekk den fast il.

IP 120:

= Skru av deksel pa oljefilterhuset.

=> Skifte oljefilterinnsats.

= Skru fast dekselet pa oljefilterhuset.

= Skru av deksel pa luftfilterhuset.

>

>

7

Ta av Iuftfilterinnsats.

Hell pa ny olje til oljenivaindikatoren vi-

ser 3/4 fylt med olje.

For oljetyper og fyllingsmengde, se

"Tekniske data".

Legg innn luftfilterinnsats.

Skru pa deksel pa Iuftfilterhuset.

Sla pa apparatet og kontroller oljeniva-

indikatoren med apparatet i gang. Etter-

fyll olje ved behov.

IP 220:

=>» Skru av deksel pa oljefilterhuset.

= Ta ut oljefilterinnsats.

=>» Hell pa ny olje til oljenivaindikatoren vi-
ser 3/4 fylt med olje.
For oljetyper og fyllingsmengde, se
"Tekniske data".

=> Sett inn ny oljefilterinnsats.

= Skru pa deksel pa oljefilterhuset.

=> Sla pa apparatet og kontroller oljeniva-
indikatoren med apparatet i gang. Etter-
fyll olje ved behov.

vV

Kontrollere stempel

Ta av dekselet pa apparatet.
Nogkkelbryter "M/0/A" stilles til "M".
Tast "Stempel bakover" trykkes.
Stempelet kjgrer til bakre stilling.
Kontroller stempel for riper og furer.
Nogkkelbryter "M/0/A" stilles til A. Trekk
ut ngkkel og oppbevar den slik at den
kun er tilgjengelig for vedlikeholdsper-
sonalet.
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Feilretting

A\ Fare!

Fare for ulykke ved arbeide pa apparatet.
Far arbeide pa apparatet skal alle arbeids-
trinn i kapittelet "Etter bruk" utfgres.

A Fare

Fare for kuldeforbrenninger fra tarris eller
kalde apparatdeler. Ved arbeide pé appara-
tet bruk egnet tay for beskyttelse mot kulde,
eller fiern tarrisen og varm opp apparatet.

Unnga kroppskontakt med tgrris.
Ta aldri tarris inn i munnen.

Feil med indikasjon

apparatet

ning tilstoppet.

Feil Mulige arsaker Retting Av hvem
Kontrollampe "Oljeni- | Hydraulikksystem utett Kontroller at det ikke er lekkasje pa hydraulikk- | Bruker
va lavt" lyser systemet. Ved lekkasje, ta apparatet ut av drift
og kontakt kundeservice.
Oljenivasensor defekt Kontroller oljenivaindikator. Dersom oljenivaet | Bruker
er i orden, kontakt kundeservice.
Kontrollampe "Olje- Ventilator oljekjgler arbeider ikke korrekt Ventilator oljekjaler kontrolleres, rengjgres ved | Bruker
temperatur hgy" lyser behov. Dersom defekt, kontakt kundeservice.
Temperaturbryter defekt Kontakt kundeservice. Bruker
Kontrollampe "Motor Trykk tast "Reset" Start maskinen pa nytt. Der- | Bruker
overbelastet" lyser som problemet gjentar seg, kontakt kundeser-
vice.
Kontrollampe "Syklus | Ingen ekstrudering Kontroller ekstruderplate og stempel for skader, | Bruker
for lang" lyser ved skader kontakt kundeservice.
Posisjonssensor defekt Kontakt kundeservice. Bruker
Rotasjonsretning hydraulikkpumpe feil Kontroller elektrisk tilkobling. Kundetjenes-
te
Feil uten indikasjon
Feil Mulige arsaker Retting Av hvem
Ingen produksjon av | Ingen flytende korbondioksid i tilfarselsled- | Vent til flytende karbondioksid har fortrengt gas- | Bruker
torris-sng ningen sen i ledningen.
Ventilene EV2, EV3, EV4 *er blokkerte eller | Dersom magnetventilene arbeider korrekt, skal | Bruker
defekt. det hgres et klikk nar forsyningen av karbondi-
* kun IP 220 oksid er stengt. Ta kontakt med en kundeser-
vice ved behov.
Karbondiokid-trykket er for hgyt IP 120: Still inn trykket pa karbondioksid-forsy- | Bruker
ningen (verdi se "Tekniske data")
IP 220: Kontroller trykk pa manomenter. Der-
som trykket er over 2,1 MPa (21 bar), kontakt
kundeservice.
For mye tarris-sng i Ventilene EV2, EV3, EV4* lukker ikke. Kontakt kundeservice. Bruker
avgassledningen. * kun IP 220
Sinterhylse defekt. Kontakt kundeservice. Bruker
Det drypper vann av | Avlgp i kondensatsamler eller kondesatled- | Rengjra avigp og kondensatledning. Bruker
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Tekniske data

| IP 120 | IP 220
Elektrisk tilkobling
Spenning V 400 400
Stremtype 3~ 3~
Frekvens Hz 50 50
Kapasitet kW 4,0 5,6
Maks. tillatt nettimpedanse Ohm 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Torris
Forsyningstrykk, flytende karbondioksid MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Maksimal fuktighetsgrad, flytende karbondioksid ppm 66 66
oljeinnhold, fliflytende karbondioksid absolutt oljefritt absolutt oljefritt
Diameter pa tarrispelletes mm 3 3
Pelletsproduksjon, maks. kg/h 120 220
Matetrykk for flytende karbonmonoksid for maksimal pelletsproduk- | MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
sjon
Mal
Bredde mm 1320 1560
Dybde mm 700 800
Hoyde mm 1439 1400
Vekt, tom kg 340 495
Vekt, full kg 360 540
Steyniva (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Hydraulikkolje etter DIN 51524, del 2
Kvalitet 16/13 i henhold til ISO 4406
Viskositet ISO VG 32 ISO VG 32
Oljemengde | 35 60
Bestilingsnr. | Det er kun tillatt & anvendg tilbehar og ggg?ﬁggg:
reservedeler som er godkjent av produ-
CO, Detektor 6.574-105.0 senten. Originalt tilbeher og originale Anvendte oyerensstemmende normer
Vekt 600x800 mm med | 6.574-179.0 reservedeler garanterer for sikker og Em ggg]i:; ?883 + A1: 2001
styring problemfri drift av apparatet. EN 626-1 '
Vekt 1000x1000 mm med | 6.574-180.0 | _ Etutvalg av de vanligste reservedelene  EN 60204—1
styring finner du bak i denne bruksanvisningen. EN 61000-3-2: 2006
Hydraulikkolje, 20 | 6.288-223.0 — Mer informasjon om reservedeler finner EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
du under www.kaercher.com i omradet 2005
Service. EN 61000-3-11: 2000
IP 120 Anvendte nasjonale normer
nr. Var ansvarlige salggorganisgsjoq for det De undertegnede handler pa oppdrag fra,
Ekstruderplate 16 mm 6.574-060.0 | enkelte land har utgitt garantibetingelsene , 1o fylimakt fra selskapsledelsen.
Ekstruderpiate 3 mm 65740610 som gjelderlldetak.tuelle landet. Eyeptuelle
feil pa maskinen blir reparert gratis i garan- o I /f@;
Ekstruderplate 1,7 mm 6.574-200.0 |  titiden dersom disse kan fares tilbake til ma- A ls '[7@(
MengenrMengderegule- | 6.574-181.0 | terial- eller produksjonsfeil. Ved behov for "éigner Hei’;‘f&iiz)aﬁon
ring PCS 120 garantireparasjoner, vennligsthenvend deg
Reservedelspakke 6.574-175.0 | med kjgpskvitteringen til din forhandlereller ~ Alfred K{'z:\rcher GmbH & Co. KG
naermeste autoriserte kundeservice. Alfred Karcher-Str. 28 - 40
D - 71364 Winnenden
IP 220 Tif.  +49 7195 14-0
Bestillings- Vi erkleerer hermed at maskinen angitt ned- Faks: +49719514-2212
nr. enfor oppfyller de grunnleggende sikker-
Ekstruderplate 16 mm 6.574-002.0 | hets-og helsekravene i de relevante EF-
direktivene, med hensyn til bade design,
MengenrMengderegule- | 6.574-178.0 |y ,hatruksjon og type markedsfart av oss.
ring PCS 220 Ved endringer pa maskinen som er utfgrt
Reservedelspakke 6.574-176.0 | uten vart samtykke, mister denne erklzerin-
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gen sin gyldighet.

Produkt:
Type:

Tarris pelletsprodusent
1 574-xxx
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Miljgbeskyttelse

Emballagen kan genbruges.
Smid ikke emballagen ud sam-
men med det almindelige hus-
holdningsaffald, men aflever
den til genbrug.

e

Udtjente apparater indeholder
veerdifulde materialer, der kan
og bar afleveres til genbrug.

Batterier, olie og lignende stof-
fer er gdelaeggende for miljget.
Aflever derfor udtjente appara-
ter pa en genbrugsstation eller

‘a,
X

lignende.

Sikkerhedsanvisninger

Maskinen ma kun bruges af personer som

har lzest denne driftsvejledning. Der skal

isaer tages hensyn til sikkerhedsanvisnin-

gerne.

=> Driftsvejledningen bgr opbevares séle-
des, at den til enhver tid star til radig-
hed.

Driftsvejledningens symboler

| denne driftsvejledning anvendes falgende
symboler:

A Risiko

Betegner en umiddelbart truende fare. Hvis
anvisningen ignoreres, er der risiko for dod
eller alvorlig tilskadekomst.

A\ Advarsel

Betegner en muligvis farlig situation. Hvis
anvisningen ignoreres, kan der opsta min-
dre alvorlig tilskadekomst eller materielle
skader.

OBS

Betegner gode rad vedrarende brugen af
anlaegget samt vigtige informationer.

Symboler pa maskinen

>

A\ Risiko

Fare for kuldeforbreendinger. Taris har en
temperatur pa -79 °C. Tgris og andre ma-
skindele ma aldrig berares uden vaern.

>

A Risiko
Forbraendingsfare! Advarsel for varme
komponenter.

>

A\ Risiko

Fare pé grund af elektrisk stad. Traek net-
stikket ud af stikdasen inden styringsskabet
abnes.

B>
@
2
3

Fare for personskader pa grund af udtrae-
dende hydraulikoliestrale.

Maskinen ma aldrig bruges med abent hus.
Maskinen skal omgaende tages ud af drift
ved utsetheder i hydrauliksystemet.

@

A\ Risiko

Farer for personskader pa grund af flyven-
de tarispellets eller snavspartikler. Brug
teette beskyttelsesbriller.

Fare for hgreskader. Brug harevaern.

A\ Risiko
Farer for personskader pé grund af flyven-

de tgrispellets..
Brug beskyttelseshandsker iht. EN 511.

Generelle sikkerhedsanvisninger

A\ Risiko

Kveaelningsfare igennem kuldioxid. Tarispel-

lets bestar af fast kuldioxid. Under driften

stiger luftens kuldioxidindhold pa arbejds-

pladsen. Arbejdspladsen skal udluftes til-

streekkeligt, brug evt. et advarselsapparat.

Tegn pa et hgjt kuldioxidindhold i luften:

— 3...5%: Hovedpine, haj andedreetsryt-
me.

— 7...10%: Hovedpine, kvalme evt. be-
vidstlgshed.

Stands maskinen omgaende ved disse

tegn og ga ud for at fa frisk luft, inden arbej-

det fortsaettes skal udluftningsforanstaltnin-

gerne forbedres.

Bemeerk kuldioxidproducentens sikker-

hedsdatablad.

A\ Risiko

Fare for personskader pa grund af en util-

sigtet start af maskinen. Treek stikket ud af

stikdasen, inden der arbejdes med maski-

nen.

A\ Risiko

Fare for kuldeforbreendinger igennem tgris

eller kolde maskindele. Brug en velegnet

beskyttelsesdragt mod kulde ved arbejdet

pa maskinen eller fiern toris og lad maski-

nen varme op.

Undga en kontakt af kroppen med taris.

Toris ma aldrig tages i munden.

Forstehjalp ved ulykkestilfeelder
med toris eller flydende kuldioxid

Sluge
= Ops@g omgaende en leege.

Kontakt med gjnene

=> Skyl gjnene med varmt vand og konsul-
ter omgaende en laege.

Kontakt med huden

= Skyl huden mindst 15 minutter med me-

get varmt vand og konsulter omgaende
en laege.

Forskrifter og direktiver

For driften af dette anleeg gaelder falgende
forskrifter og direktiver i Tyskland (kan re-
kvireres via Carl Heymanns Verlag KG, Lu-
xemburger Strale 449, 50939 Kaln):

— BGR 189 Brug af beskyttelsesdragter
— BGR 195 Brug af beskyttelseshandsker
— BGI 836 Gasadvarer

Slukke i ngdstilfaelde

= Tryk pa ngdstop-knappen.
Maskinen standes omgaende.
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Bestemmelsesmassig an-
vendelse

Maskinen producerer teris-pellets af flyden-
de kuldioxid. Starrelsen til taris-pellets veel-
ges via forskellige ekstruderplader.
Maskinen er beregnet til brug i tarre rum.

Maskinen ma ikke sprgjtes med vand til
renggringen. Maskinens hus renses med
en fugtig klud.

Maskinen ma kun installeres af autorise-
rede specialister!

A\ Advarsel

Den maksimal tilladelige netimpedans ved
el-tilslutningspunktet (se tekniske data) méa
ikke overskrides.

Betjeningselementer

Flydende kuldioxid strammer ind i cylinde-
ren og stabiliserer sig igennem trykfald til
tarissne. Tarissneen kompakteres af en hy-
draulikcylinder og presses igennem ekstru-
derpladen. Pa den made dannes
cylindriske terispinde, som breekkes til pel-
lets.

22 21 20

Kontrollampe "Spaending taendt"
Kontrollampe "Olieniveau lavt"
Kontrollampe "Olieniveau hgj".
Kontrollampe "Motor overbelastning"
Kontrollampe "Cyklus for langt"
Se "Hjeelp ved fejl/fejl med display”.
6 Knap "Kolben fremad"
Kolben bevaeger sig manuelt styret i
den forreste position (forudsaetning:
ngglekontakt pa "M")
7 Knap "Kolben tilbage"
Kolben beveaeger sig manuelt styret i
den bageste position (forudsaetning:
ngglekontakt pa "M")
8 Hovedafbryder
9 Manometer olietryk
10 Manometer kuldioxid
11 Naglekontakt ,Direkt/PCS* (option)
12 Knap "Starte PCS" (option)
13 Drejeknap "Produktionstid/-maengde"
(option)
14 Ngglekontakt ,0/OFF / 1/ON* (option)
15 Veegtdisplay (option)
16 Las koblingstavle

a b~ ON -
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17 Naglekontakt ,M/0/A*
M: Kolben kan bevaeges manuelt til ved-
ligeholdelsesarbejder.
0: Maskinen er slukket.
A: Pelletproduktion.

18 Nadstop-knap

19 Driftstimeteeller

20 Knap ,Reset"
Tilbagesaetter den automatiske driftsaf-
brydelse efter en fejl.

21 Knap "Teend"

22 Knap "Slukt"
Laftning af kolben afsluttes, kolben be-
vaeger sig til den forreste position, ma-
skinen standser.

23 Pelletudstadning

A Monteringssaet "Maengderegulering
PCS" (option)

B Monteringssaet "Vaegt" (option)



Monter komponentsaet

A\ Advarsel
Monteringsseet ma kun monteres fra autori-
serede specialister.

Montere monteringsseet "Vaegt"
(option)

Montere styringen

A\ Risiko

Fare pé grund af elektrisk stad. Traek net-

stikket ud af stikdasen inden styringsskabet

abnes.

2 Abn koblingstavlens las, sving daekslet
opad og 1as det.

1 Laseanordning

2 Magatrik
3 Afdesekning

=> Skru afdeekningens metrikker af.
= Tag afdaekningen af.
=> Seet styringsenheden i og skru den fast.

1 Blindprop
2 Stikliste

=>» Treek blindproppen ud af stiklisten.
= Seet styreenhedens stik ind i stedet for
blindproppen.

Tilslutte vaegten

= Opstil vaegtens platform nedenfor pelle-
tudstgdningen og niveller den.

OBS

Hold gje med at vaegtens platform star frit

og ikke berarer genstande, ellers er malin-

gen ungjagtigt.

= Abn lasemekanismen af den forreste
maskinafdeekning.

=> Vip afdeekningen udad, |aft og fiern den.

= For vaegtplatformens kabel nedefra ind
i maskinen og saet det ind i stikket pa
bunden af koblingstavien.

= Luk og las afdaekningen.

Montere monteringssat "Mangde-
regulering PCS" (option)

Maengdereguleringen monteres som styrin-
gen af monteringssaet "Vaegt".
Kun tilslutningen af vaegten falder bort.

Ibrugtagning

A\ Risiko

Kveelningsfare igennem kuldioxid. Under

driften stiger luftens kuldioxidindhold pa ar-

bejdspladsen. Arbejdspladsen skal udluftes

tilstreekkeligt, brug evt. et advarselsappa-

rat. Tegn pa et hgjt kuldioxidindhold i luften:

— 3...5%: Hovedpine, hgj andedraetsryt-
me.

— 7...10%: Hovedpine, kvalme evt. be-
vidstlashed.

Stands maskinen omgaende ved disse

tegn og ga ud for at fa frisk luft, inden arbej-

det fortsaettes skal udluftningsforanstaltnin-

gerne forbedres.

Bemeaerk kuldioxidproducentens sikker-

hedsdatablad.

A\ Risiko

Fare for kuldeforbreendinger. Taris har en

temperatur pé -79 °C. Taris og andre ma-

skindele ma aldrig berares uden vaern.

Brug sikkerhedshandsker og en beskyttel-

sesdragt.

A\ Risiko

Fare for personskader pa grund af udfaren-

de taris-pellets. Kontroller pelletudstadnin-

gen for renhed inden den tages i brug. Ret

gjnene ikke direkte pa ekstruderpladen.

A\ Risiko

Bristefare. Tgris ma aldrig opbevares i teet

lukkede beholdere.

= Seet naglekontakt ,M/0/A* pa "A". Treek

ngglekontakten fra of opbevar den sale-

des, at den kun er tilgeengeligt for vedli-

geholdelsespersonalet.

Opret streamforsyningen.

Abn for kuldioxid-tilfgrslen.

Taend for hovedafbryderen.

Frigiv ngdstop-knappen ved at dreje

den.

Kontrollampe "Strgm taendt" lyser.

LA

Manuel drift

= Szt en tom beholder under pelletud-
stgdningen.

= Seaet ngglekontakten "Taend/Sluk" pa
"Taend" hvis monteringssaet "Veegt" er
installeret,

= Saet neglekontakt ,Direkt/PCS* pa ,Di-
rekt” hvis monteringsseet "Maengdere-
gulering” er installeret.

= Tryk knap "Teend".
Pelletproduktionen starter.

=> Tryk knap "Sluk" hvis den gnskede pel-
letmaengde blev produceret.
Maskinen gennemfarer den gjeblikkeli-
ge produktionscyklus og afslutter deref-
ter pelletproduktionen.

Automatikdrift med monteringssat
"Vaegt" (option)

| automatikdrift produceres en programme-
ret meengde af pellets. Derefter standser
maskinen pelletproduktionen.

Indstille produktionsmangden

1 Display

2 Knap"F"

= Seet ngglekontakt ,0/OFF / 1/ON“ pa "1/
On" (option).

= Séaet en tom beholder i midten pa veeg-
tens platform.

= Aflaes tomvaegten (i kg) pa displayet.

= Tryk knap "F".

=> Indstil tomvaegten (i kg) med pilknap-
perne i displayet.

= Tryk knap "F" indtil displayet viser "CF".

= Giv slip for knap "F" og tryk den igen.

Displayet viser i skift "H1" og den indstil-
lede tomveegt.

=> Indstil den gnskede pelletmaengde (i kg)
med pilknapperne i displayet.

= Tryk knap "F" indtil displayet viser tom-
veegten.

Producere pellets

= Tryk knap "Teend".

= Pelletproduktionen starter.

Hvis den programmerede pelletmeeng-

de blev produceret afslutter maskinen

produktionen.

Tryk knap "Sluk".

Fjern den fyldte beholder fra vaegten.

L 7
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Automatikdrift med monteringssaet
"Mangderegulering PCS" (option)

| automatikdrift produceres pellets over en

programmeret tidsperiode. Derefter stand-

ser maskinen pelletproduktionen.

= Szt en tom beholder under pelletud-

stgdningen.

Saet ngglekontakten ,Direkt/PCS" pa

,PCS".

Tryk knap "Teend".

Indstil produktionstiden/-maengden pa

drejeknappen.

Tryk knap "Starte PCS" (option)

Pelletproduktionen starter.

Hvis den programmerede tid er over stand-

ser pelletproduktionen.

=>» Forat gentage produktionstiden trykkes
knap "Starte PCS" igen.

= Tryk pa knap "Sluk" for at afslutte pro-
duktionen.

Slukke i ngdstilfeelde
= Tryk pa nedstop-knappen.

Ud-af-drifttagning

=> Luk kuldioxid-tilfgrslen.

= Trykknap "Taend" og lad maskinen kagre
tomt indtil manometeret "Kuldioxid" vi-
ser "0".

= Tryk knap "Sluk".
Maskinen gennemfarer den gjeblikkeli-
ge produktionscyklus og afslutter deref-
ter pelletproduktionen.

= Seaet hovedafbryderen til stilling "0".

L 2 7
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Udskifte ekstruderpladen.

Til endring af pelletdiameteren kan ekstru-
derpladen udskiftes.

A Fare!

Ulykkesrisiko ved arbejder pa maskinen. In-
den arbejder pad maskinen skal alle trin i ka-
pitlet "Ude af drift saetning” gennemfares.

A\ Risiko

Fare for kuldeforbreendinger igennem taris
eller kolde maskindele. Brug en velegnet
beskyttelsesdragt mod kulde ved arbejdet
pé& maskinen eller fiern taris og lad maski-
nen varme op.

Undga en kontakt af kroppen med toris.
Taris ma aldrig tages i munden.

Pelletudstadning
Mgtrik ekstruderplade
Megtrik pelletudstadning
Ekstruderplade

A ODN -

Skru pelletudstgdningens matrikker af.
Fjern pelletudstadningen.

Skru ekstruderpladens mgatrikker af.
Fjern ekstruderpladen.

Monter en anden ekstruderplade i om-
vendt reekkefalge.

2 2



Service og vedligeholdelse

Oversigt over maskinen

Vemey® s

=\
\

o Oh WN -~

Oliekgler

Ventilator hydraulikmotor
Luftfilterhus

Oliefilter

Oliefilterhus

Temperaturindikator hydraulikolie

7 Oliestandsmaler

8 Afspaerringsventil

9 Olie-bortledningsskrue
10 Kondensatudledning
11 Reggasledning

12 Ventilator oliekgler

13 Kondensatsamler
14 Magnetventil EV3
15 Magnetventil EV2
16 Magnetventil EV4
17 Kolben
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Vedligeholdelsesanvisninger

Regelmaessig vedligeholdelse i henhold til
nedenstaende vedligeholdelsesplan er for-
udsaetningen for et driftssikkert anlaeg.
Reparations- og vedligeholdelsesarbejder
skal gennemfares af autoriserede speciali-
ster (Karcher-service eller fra producenten
treenede personer).

Brug udelukkende originale reservedele fra
producenten samt gvrige dele, som produ-
centen har anbefalet, som f.eks.

— reserve- og sliddele,

— tilbehgrsdele,

— driftsstoffer,

— renggringsmidler.

A\ Fare!

Ulykkesrisiko ved arbejder pad maskinen. In-
den arbejder pa maskinen skal alle trin i ka-
pitlet "Ude af drift saetning” gennemfares.
A\ Risiko

Fare for kuldeforbreendinger igennem taris
eller kolde maskindele. Brug en velegnet
beskyttelsesdragt mod kulde ved arbejdet
pé maskinen eller fiern tgris og lad maski-
nen varme op.

Undga en kontakt af kroppen med taris.
Teris ma aldrig tages i munden.

Serviceaftale

For at sikre en palidelig drift af anlaegget an-
befaler vi at tegne en serviceaftale. Kontakt
venligst Karcher kundeservice.

Vedligeholdelsesskema

Dagligt

= Opsamlingsbeholderen saettes under
kondensatudledningen. Beholderen
skal tammes regelmaessigt.

En gang om ugen

=>» Kontroller oliestanden. Oliestandsindi-
katoren skal altid veere 3/4 fyldt med
olie.

=>» Visuel kontrol oliekgler. Oliekaler som
ogsa Iufttilfarsel og udlgb skal veere ren.
Rens efter behov eller udblaes med tryk-
luft.

=> Kontroller oliekglerens ventilator for
funktion, rens efter behov. Ventilatoren
skal starte driften hvis olietemperaturen
har opnaet 45°C.

=> Visuel kontrol af hydraulikmotorens
ventilator, rens efter behov.

=> Kontroller funktionen af ventilerne EV2,
EV3 og EV4*. Ved abnet ventil kan der
hgres stremningslyde.

=>» Kontroller kuldioxidledningerne for taet-
hed, kontakt kundeservice ved uteet-
hed.

* kun IP 220

En gang om maneden

=> Kontroller det hydrauliske anlaeg for
teethed (slanger, ledninger, koblinger).
Afhjeelp uteetheder.

=> Renggr maskinen indvendigt og udven-
digt.
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Efter de forste 100 driftstimer

= Udskift oliefilteret.

=>» Kontroller om skruerne og fittings sidder
fast, tilspaend efter behov (tilspaen-
dingsmomenter se afsnit "Tilspaen-
dingsmomenter".).

Servicearbejde for hver 1000 driftstimer

=> Kontroller kolben for rifter eller riller, ved
beskadigelse kontakt kundeservice til
kolben.

Servicearbejde for hver 2000 driftstimer
=>» Udskift hydraulikolie og oliefilter (se
"Vedligeholdelsesarbejder").

Tilspandingsmoment

M3 1,1 Nm
M4 2,5Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Abne maskinen

A Fare!

Ulykkesrisiko ved arbejder pa maskinen. In-
den arbejder pad maskinen skal alle trin i ka-
pitlet "Ude af drift saetning” gennemfares.

— Efter abning af begge laseanordninger
kan den forreste afdaekning vippes ud-
ad, lgftes op og fjernes.

— De andre afdaekninger kan fjernes efter
skruerne blev skruet ud.

Vedligeholdelsesarbejder

Olieskift med olieskiftanleeg

Olieskiftet ma kun gennemfares sa leenge

olien stadig er varm.

A\ Risiko

Skoldningsfare pé grund af varmt olie!

Inden olieskiftet skal olien kale ned til ca.

40°C.

Skru oliebortledningsskruen ud.

Forbind olieskifteanlaegget med af-

spaerringsventilen.

Abn afspeerringsventilen.

Pump hele olien med et olieskiftanlaeg

ind i en opsamlingsbeholder.

Skru daekslet fra oliefilterhuset.

Udskifte oliefilteret.

Skru deekslet fast pa oliefilterhuset.

Pafyld ny olie med olieskiftanlaegget

indtil oliestandsmaleren er fyldt op til 3/

4 med olie.

Olietype pafyldningsmaengde se "Tek-

niske data".

= Taend maskinen og kontroller olie-
standsmaleren med kgrende maskine.

L7200 20 K T 7 2

Fyld forsigtigt olie pa, safremt det er
ngdvendigt.

Olieskift uden olieskiftanlag

Olieskiftet ma kun gennemfgres sa laenge

olien stadig er varm.

A Risiko

Skoldningsfare pa grund af varmt olie!

Inden olieskiftet skal olien kale ned til ca.

40°C.

= Seet beholderen til opsamling af olien
under afspeerringsventilen.

=> Skru oliebortledningsskruen ud.

> Abn afspaerringsventilen og draen olien
fuldsteendigt.

= Luk afspaerringsventilen.

=> Skru udtemningsproppen pa pa og traek
den fast.

IP 120:

Skru daekslet fra oliefilterhuset.

Udskifte oliefilteret.

Skru deekslet fast pa oliefilterhuset.

Skru deekslet fra luftfilterhuset.

Tag luftfilterindsatsen ud.

Pafyld ny olie indtil oliestandsmaleren

er fyldt op til 3/4 med olie.

Olietype pafyldningsmaengde se "Tek-

niske data".

Laeg Iuftfilterindsatsen i.

Skru deekslet pa luffilterhuset.

Taend maskinen og kontroller olie-

standsmaleren med kgrende maskine.

Fyld forsigtigt olie pa, safremt det er

ngdvendigt.

IP 220:

=> Skru deekslet fra oliefilterhuset.

= Tag oliefilterindsatsen ud.

= Pafyld ny olie indtil oliestandsmaleren

er fyldt op til 3/4 med olie.

Olietype pafyldningsmaengde se "Tek-

niske data".

Iseet en ny filterindsats.

Skru daekslet pa oliefilterhuset.

Taend maskinen og kontroller olie-

standsmaleren med kgrende maskine.

Fyld forsigtigt olie pa, safremt det er

ngdvendigt.

L 20 20 2 7
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Kontroller kolben

Tag deekslet af maskinen.

Seet ngglekontakt ,M/0/A" pa "M".

Tryk knap "Kolben tilbage"

Kolben kgrer til den bageste stilling.
Kontroller kolben for rifter eller riller.
Saet naglekontakt ,M/0/A" pa "A". Traek
neglekontakten fra of opbevar den séle-
des, at den kun er tilgeengeligt for vedli-
geholdelsespersonalet.

L 720



Hjeelp ved fejl

A\ Fare!

Ulykkesrisiko ved arbejder pa maskinen. In-
den arbejder pa maskinen skal alle trin i ka-
pitlet "Ude af drift saetning” gennemfares.
A\ Risiko

Fare for kuldeforbraendinger igennem tgris
eller kolde maskindele. Brug en velegnet
beskyttelsesdragt mod kulde ved arbejdet
pa maskinen eller fiern tgris og lad maski-

nen varme op.

Undga en kontakt af kroppen med taris.
Toris ma aldrig tages i munden.

Fejl med visning

maskinen

atledningen tilstoppet.

Fejl Mulig arsag Afhjaelpning Fra hvem
Kontrollampe "Olieni- | Hydrauliksystemet utaet Kontroller hydrauliksystemet for taethed. Ved Betjener
veau lavt" lyser uteethed skal maskinen saettes ude af drift og
kundeservice kontaktes.
Oliestandssensor defekt Kontroller oliestandsmaleren. Hvis oliestanden | Betjener
ikke er i orden kontakt kundeservice.
Kontrollampe "Olie- Ventilator "Oliekgler" fungerer ikke rigtigt Kontroller oliekglerens ventilator for funktion, Betjener
temperatur hgj" lyser. rens efter behov. Ved defekt skal kundeservice
kontakte.
Temperaturomstiller defekt Kontakt kundeservice. Betjener
Kontrollampe "Motor Tryk knap "Reset". Genstart maskinen. Hvis Betjener
overbelastning" lyser problemet opstar igen skal kundeservice kon-
taktes.
Kontrollampe "Cyklus | Ingen ekstrudering Kontroller ekstruderpladen og kolben for funkti- | Betjener
for langt" lyser on, ved beskadigelse skal kundeservice kontak-
tes.
Positionssensor defekt Kontakt kundeservice. Betjener
Hydraulikpumpens omdrejningsretning for- | Kontroller el-tilslutningen. Kundeservice
kert
Fejl uden visning
Fejl Mulig arsag Afhjeelpning Fra hvem
Ingen tarissne-pro- Intet flydende kuldioxid i tilfarselsledningen | Vendt indtil flydende kuldioxid fortreenger gas- | Betjener
duktion sen ud af ledningen.
Ventilerne EV2, EV3, EV4 *er blokeret eller | Hvis magnetventilerne fungerer korrekt kan der | Betjener
defekt. hgres et klik ved afbrudt kuldioxidforsyning.
* kun IP 220 Kontakt kundeservice efter behov.
Kuldioxid-trykket for hgjt IP 120: Indstil trykket pa kuldioxid-forsyningen | Betjener
(veerdi, se "Tekniske data").
IP 220: Kontroller trykket pa manometeret. Hvis
trykket er over 2,1 MPa (21 bar) skal kundeser-
vice kontaktes.
For meget tarissne i | Ventilerne EV2, EV3, EV4* lukkes ikke. Kontakt kundeservice. Betjener
reggasledningen * kun IP 220
Sinterbgsningen defekt. Kontakt kundeservice. Betjener
Vand drypper ud af Aflgbet i kondensatsamleren eller kondens- | Rens aflgbet og kondensatledningen. Betjener
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Tekniske data

| IP 120 | IP 220
El-tilslutning
Spaending V 400 400
Stremtype 3~ 3~
Frekvens Hz 50 50
Tilslutningseffekt kW 4,0 5,6
Maksimalt tilladelig netimpedans Ohm 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Torissne
Forsyningstryk, flydende kuldioxid MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Maksimal fugtighedsindhold, flydende kuldioxid ppm 66 66
Olieindhold, flydende kuldioxid absolut fri for olie absolut fri for olie
Tarispellets diameter mm 3 3
Pelletproduktion, max. kg/h 120 220
Udgangstryk flydende kuldioxid til maksimal pelletproduktion MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
Mal
Bredde mm 1320 1560
Dybde mm 700 800
Hgjde mm 1439 1400
Veegt (tom) kg 340 495
Veegt (fuld) kg 360 540
Lydtryksniveau (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Hydraulikolie iht. DIN 51524, part 2
Kvalitet 16/13 ifglge ISO 4406
Viskositet ISO VG 32 ISO VG 32
Oliemaengde | 35 60
Bestilingsnr. | Der ma kun anvendes tilbehgr og reser- gggiﬁgggr
CO, detektor 6.574-105.0 \(/)?'?Q?Lea,lfiﬁ)reehre?rogg?:ed; :rt/g?g:c:rnéin' envsegoqltz qél'zrgggiserede standarder
;/taegt 600x800 mm med | 6.574-179.0 garanti for, at maskinen kan fungere sik- £ 55014_2' 1997 + A1: 2001
yring kert og uden fejl. EN 626-1
Veegt1000x1000mmmed | 6.574-180.0 | _ Et udvalg over de reservedele som bru- EN 60204—1
styring ges meget ofte finder De i slutningen af  EN 61000-3-2: 2006
Hydraulikolie, 20 | 6.288-223.0 betjeningsvejledningen EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
— Yderligere informationen om reservede- 2005
IP 120 le finder De under www.kaercher.comi EN 61000-3-11: 2000
afsni "Service". Anvendte tyske standarder
el Garanti
lingsnr. Undertegnede handler pa vegne af og med
Ekstruderplade 16 mm | 6.574-060.0 Lgﬁdﬁg'r‘:'ftaes'tf:dtg gzerfr?t:bdeeiir?f ‘e’g;for' fuldmagt fra ledelsen.
Ekstruderplade 3 mm 6.574-061.0 | Eventyelle fejl Sé agpparatet aﬂfjl'aelpes gra- y : /@
Ekstruderplade 1,7 mm | 6.574-200.0 | {js inden for garantien, safremt fejlen kan til- s 1l 520
Maengderegulering 6.574-181.0 | skrives en materiale- eller produktionsfejl. . ‘éigner Hei'oﬁféigbaﬁon
PCS 120 Hvis De @nsker at gare garantien geelden-
Reservedelpakke 6.574-175.0 | de, bedes De henvende Dem til Deres for-  Alfred Kércher GmbH & Co. KG
handler eller neermeste kundeservice Alfred Karcher-Str. 28 - 40
medbringende kvittering for kabet. D - 71364 Winnenden
IP 220 TIf.:  +497195 14-0
(OIS I CICET (Bl Fax:  +49 7195 14-2212
lingsnr.
Ekstruderplade 16 mm 6.574-002.0 Hermed erkleerer vi, at den nedenfor naevn-
Meengderegulering 6.574-178.0 te ma§kine i design og konstruktion og i den
PCS 220 af os i handlen bragte udgave overholder
Reservedelpakke 6574-176.0 de geeldende grundlaeggende sikkerheds-
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og sundhedskrav i EF-direktiverne. Ved
&ndringer af maskinen, der foretages uden
forudgaende aftale med os, mister denne
erkleering sin gyldighed.

Produkt:
Type:

Tarispelletizer
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A enne seadme esmakordset
kasutamist tuleb lugeda
kaesolevat kasutusjuhendit ja toimida selle

kohaselt. Juhend tuleb hilisemaks
kasutamiseks voi jargmise omaniku tarvis
alles hoida.

Keskkonnakaitse 107
Ohutusalased markused 107
Sihiparane kasutamine 108
Funktsioon 108
Teeninduselemendid 108
Kaalu lisakomplekti paigaldamine

(lisavarustus) 109
Kaitamine 109
Kasutuselt votmine 110
Ekstruuderplaadi vahetamine 110
Tehnohooldus ja korrashoid 111
Abi hairete korral 113
Tehnilised andmed 114
Tarvikud 114
Garantii 114
CE-vastavusdeklaratsioon 114

Keskkonnakaitse

Pakendmaterjalid on
taaskasutatavad. Palun arge
visake pakendeid
majapidamisprahi hulka, vaid
suunake need taaskasutusse.

| &9

Vanad seadmed sisaldavad
taaskasutatavaid materjale,
mis tuleks suunata
taaskasutusse. Patareid, dli ja
muud sarnased ained ei tohi
jouda keskkonda. Seetdttu
palume vanad seadmed
likvideerida vastavate
kogumisslsteemide kaudu.

xd

Ohutusalased markused

Seadet tohivad kasutada ainult isikud, kes

on lugenud kasutusjuhendit ja sellest aru

saanud. Eriti tuleb jargida koéiki

ohutusndudeid.

= Kasutusjuhendit tuleb sailitada nii, et
see oleks kasutajal igal ajal kaeparast.

Kasutusjuhendis olevad siimbolid

Selles kasutusjuhendis kasutatakse
jargmisi siimboleid:

A Oht

Téhistab vahetult &hvardavat ohtu. Kui
mérkusega ei arvestata, voib see kaasa
tuua surma voi vaga tésiseid vigastusi.
N\ Hoiatus

Téhistab vbimalikku ohtlikku olukorda. Kui
mérkusega ei arvestata, voib see kaasa
tuua kergemaid vigastusi voi materiaalset
kahju.

Markus

T&histab nédpunéiteid kasutamiseks ja
olulist infot.

Seadmel olevad siimbolid

l>
S |:>

Kiilmapéletuste oht. Kuivjaa temperatuur

DB%
S

Poéletusoht! Hoiatus tuliste komponentide

D
[ D
(2}
bl

A onht

Elektrilbégist l&htuv vigastusoht. Enne
juhtkilbi avamist témmake pistik
seinakontaktist vélja.

>

A ont

Véljapaiskuvast hiidraulikadli joast I&htuv
vigastusoht.

Arge kasutage seadet kunagi lahtises
korpusega. Hiidraulikasiisteemi lekete
korral tuleb seadme kasutamine koheselt
I6petada.

T

—/

B
Q
£

Lendavatest kuivjaéa tikkidest voi
mustuseosakestest ldhtuv vigastusoht.
Kandke tihedalt sulguvaid kaitseprille.
Kuulmiskahjustuste oht. Kandke
kuulmiskaitset.

b%
e

Lendavatest kuivjaa tikkidest lahtuv
vigastusoht.

Kandke kaitsekindaid vastavalt normile EN
511.

Uldised ohutusnéuded

A ont

Stisinikdioksiidist Iahtuv I&mbumisoht.

Kuivjdé graanulid koosnevad tahkest

stisinikdioksiidist. Seadme t66 ajal

suureneb stisinikdioksiidi sisaldus té6koha

6hus. Ohutage téékohta piisavalt,

vajadusel kasutage alarmseadet inimeste

hoiatamiseks. Tunnused, mis viitavad

kérgele siisinikdioksiidi kontsentratsioonile

sissehingatavas éhus:

— 3...5%: peavalu, kiirenenud hingamine.

— 7..0,10%: peavalu, oksendamine,
vbimalik teadvuse kaotus.

Nende tunnuste ilmnemisel liilitage seade

viivitamatult vélja ja minge vérske 6hu

kétte. Enne t66 jatkamist parandage

ventilatsiooni.

Jérgige sisinikdioksiiditootja

ohutusnéuetega infolehte.

A ont

Kogemata té6le hakanud seadmest lahtuv

vigastusoht. Enne seadme juures t66de

teostamist tmmake pistik seinakontaktist

vélja.

A\ ont

Kuivjdéast véi kiilmadest seadmeosadest

lahtuv kiilmapédletuste oht. Seadme juures

toid teostades tuleb kanda sobivat

kaitseriietust vbi eemaldada kuivjda ja lasta

seadmel soojeneda.

Viéltige kokkupuutumist kuivjdéga.

Arge kunagi pange kuivjééd suhu.

Esmaagi onnetuste korral kuivjaaga
voi vedela siisinikdioksiidiga

Allaneelamine
= Po6o6rduge koheselt arsti poole.

Kontakt silmadega
= Loputage silma rohke veega ja
pddérduge koheselt arsti poole.

Kokkupuude nahaga

=> Niisutage naha saastunud kohti rohke
veega vahemalt 15 minuti jooksul ja
pddrduge koheselt arsti poole.

Eeskirjad ja suunised

Selle seadme kaitamise osas kehtivad
Saksamaa Liitvabariigis jargmised
eeskirjad ja direktiivid (voimalik tellida
kirjastusest Carl Heymanns Verlag KG,
Luxemburger StralRe 449, 50939 Kaoln):
— BGR 189 Einsatz von Schutzkleidung
(Kaitseriiete kasutamine)

— BGR 195 Einsatz von
Schutzhandschuhen (Kaitsekinnaste
kasutamine)

— BGI 836 Gaswarner (Gaasi
alarmseadmed)

Valjalilitamine avariiolukorras

=>» Vajutage avariilllitile.
Seade seisatakse koheselt.
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Sihiparane kasutamine

Seade toodab vedelast stsinikdioksiidist
kuivjaa graanuleid. Kuivjaa graanulite
suurus valitakse erinevate
ekstruuderplaatidega.

Seade on ette nahtud kasutamiseks
kuivades ruumides.

Arge piserdage seadet puhastamiseks
veega. Puhastage seadme korpust niiske
lapiga.

Seadet tohivad paigaldada ainult
volitatud spetsialistid!

I\ Hoiatus

Maksimaalselt lubatud vérguimpedantsi
elektrilises iihenduspunktis (vt tehnilistest
andmetest) ei tohi liletada.

Teeninduselemendid

Vedel susinikdioksiid voolab silindrisse ja
hangub kuivjaalumeks tingituna réhu
langusest. Hudraulikasilinder tihendab
kuivjaalund ja surub selle labi
ekstruuderplaadi. Seellabi tekkivad
silindrilised kuivjaapulgakesed, mis
murduvad graanuliteks.

22 21 20

Margutuli ,Pinge sees*

Margutuli ,Olitase madal*

Margutuli ,Olitemperatuur kérge*
Margutuli ,Mootori Glekoormus*
Margutuli , Tslkkel liiga pikk“

Vt ,Abi rikete/ndiduga rikete korral®.
6 Klahv Kolb ette*

Kolb liigub kasitsi juhituna kdige

a b~ ON -

eesmisse asendisse (eeldus: votmeliliti

asendis ,M")

7 Klahv ,Kolb tagasi®
Kolb liigub kasitsi juhituna kdige
tagumisse asendisse (eeldus:
voétmellliti asendis ,M*)

8 Peallliti

9 Manomeeter 6lirbhk

10 Sisinikdioksiidi manomeeter

11 Vétmeliliti ,Otse/PCS* (lisavarustus)

12 Kaivitage klahv PCS (lisavarustus)

13 P66rdnupp tootmisaeg/-kogus
(lisavarustus)

14 Voétmelliti ,,0/OFF / 1/ON*
(lisavarustus)

15 Kaalunait (lisavarustus)
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16 Lulituskilbi lukk

17 Vétmeluliti ,M/0/A*
M: Kolbi saab hooldustdtde jaoks
kasitsi liigutada.
0: Seade on valjas.
A: Graanulite tootmine.

18 Auvariiluliti

19 Too6tundide loendur

20 Klahv ,Lahtesta“
Lahtestab parast riket automaatse
tookatkestuse.

21 Klahv ,Sisse*

22 Klahv ,Valja“
Kolvikaik I6petatakse, kolb liigub
eesmisse asendisse, seade seiskub.

23 Graanulite valjastus

A PCS koguse reguleerimise lisakomplekt
(lisavarustus)

B Kaalu lisakomplekt (lisavarustus)



Lisaseadmete komplektide
paigaldamine

N\ Hoiatus

Lisakomplekte tohivad paigaldada ainult
volitatud spetsialistid.

Kaalu lisakomplekti paigaldamine
(lisavarustus)

Juhtploki paigaldamine

A ont

Elektriléégist Idhtuv vigastusoht. Enne

Juhtkilbi avamist tommake pistik

seinakontaktist vélja.

=> Avage lulituskilbi lukud, likake kaas
ules ja fikseerige.

1 Fiksaator
2 Mutter
3 Kate

= Kruvige maha katte mutrid.
= Votke kate ara.
= Pange juhtplokk kohale ja kruvige kinni.

agl R '
| | ‘xﬁ [.'___' 4

1 Pistik
2 Pistikuliist

= Tdmmake pistik pistikuliistust valja.

= Torgake selle asemele juhtseadise
pistik.

Kaalu ihendamine

= Pange kaalu platvorm graanulite
véljutuskoha alla ja nivelleerige.

Mérkus

Jélgige, et kaalu platvorm oleks vabalt ega

puudutaks teisi esemeid, sest vastasel

korral on kaalu méétmine ebatdpne.

= Avage seadme eesmise katte lukud.

= Kallutage kate valja ja votke suunaga
tles maha.

1 Pistik

=> Juhtige kaalu platvormi kaabel alt
seadmesse ja Uihendage pistik
IUlituskilbi alakiljele.

= Sulgege seadme kate ja lukustage see.

PCS koguse reguleerimise
lisakomplekti paigaldamine
(lisavarustus)

Koguse reguleerimine paigaldatakse nagu
kaalu lisakomplekti juhtplokk.
Kaalu Gihendamine jaab ara.

Kasutuselevott

A\ oht
Sisinikdioksiidist l&ahtuv I&mbumisoht.
Seadme 66 ajal suureneb siisinikdioksiidi
sisaldus té6koha 6hus. Ohutage té6kohta
piisavalt, vajadusel kasutage alarmseadet
inimeste hoiatamiseks. Tunnused, mis
viitavad kérgele siisinikdioksiidi
kontsentratsioonile sissehingatavas 6hus:
— 3...5%: peavalu, kiirenenud hingamine.
— 7..0,10%: peavalu, oksendamine,
vbimalik teadvuse kaotus.
Nende tunnuste ilmnemisel liilitage seade
viivitamatult vélja ja minge vérske 6hu
kétte. Enne t60 jéatkamist parandage
ventilatsiooni.
Jérgige stsinikdioksiiditootja
ohutusnéuetega infolehte.
A\ ont

Klilmapéletuste oht. Kuivjaa temperatuur
on 79 °C. Arge kunagi puudutage kuivjaéd
Ja kilmi seadme osi paljaste kétega.
Kandke kaitsekindaid ja kaitseriietust.

A\ ont

Véljapaiskuvatest kuivjdé graanulitest
lahtuv vigastusoht. Enne kasutuselevéttu
kontrollige, kas graanulite véljutuskoht on
puhas. Arge vaadake otsse
ekstruuderiplaadile.

A ont

Purunmisoht. Arge séilitage kuivjaad
kunagi tihedalt suletavates mahutistes.

=>» Seadke votmeliiliti ,M/0/A" asendisse
"A". Témmake voti ara ja hoidke nii
alles, et sellele oleks juurdepaas ainult
hoolduspersonalil.

Luua pingevarustus.

Avage susinikdioksiidi pealevool.
Lilitage sisse pealdliti.

Keerake avariillilitit, et see lukustusest
vabastada.

Pdleb margutuli ,Pinge sees”.

L 7

Manuaalne kasutus

= Asetage tuhi mahuti graanulite
valjutuskoha alla.
Kui on paigaldatud kaalu lisakomplekt,
seadke votmeldliti ,Sisse/valja“
asendisse ,Valja“.

= Kui on paigaldatud koguse
reguleerimise lisakomplekt, keerake
votmeldliti ,Otse/PCS* asendisse
,Otse".

= Vajutage klahvile ,Sisse”
Die Pelletproduktion beginnt.

=> Kui soovitud graanulite kogus on
toodetud, vajutage klahvile ,Valja“.
Seade viib labi kdimasoleva
tootmists(ikli ja [bpetab seejarel
graanulite tootmise.

Automaatreziim kaalu
lisakomplektiga (lisavarustus)

AutomaatreZiimil toodetakse eelnevalt
maaratud kogus graanuleid. Seejarel
peatab masin graanulite tootmise.

Tootmiskoguse reguleerimine

1 Ekraan

2 Klahv F*

=>» Votmeliliti ,,0/OFF / 1/0ON“ asendisse
"1/ON" seada.

= Asetage tuhi mahuti kaalu platvormi
keskele.

= Lugege ekraanilt tihikaalu (kg).

= Vajutage klahvile ,F*.

= Maarake ekraani nooleklahvidega
tihikaal (kg).

=> Vajutage klahvi ,F*, kuni ekraanile
kuvatakse ,CF*“.

= Vabastage klahv ,F* ja vajutage

veelkord.
Ekraanile kuvatakse vaheldumisi ,H1“
ja maaratud tihikaal.

= Maarake ekraani nooleklahvidega
toodetav graanulite kogus (kg).

= Vajutage klahvi ,F*, kuni ekraanile
kuvatakse tiihikaal.

Graanulite tootmine
= Vajutage klahvile ,Sisse”
=> Die Pelletproduktion beginnt.
Kui maaratud graanulite kogus on
toodetud, I6petab seade tootmise.
= Vajutage klahvile ,Valja“.
= Vodtke taitunud mahuti kaalult.
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Automaatreziim PCS koguse
reguleerimise lisakomplektiga
(lisavarustus)

Automaatreziimil toodetakse eelnevalt

maaratud aja jooksul graanuleid. Seejarel

peatab masin graanulite tootmise.

=> Asetage tihi mahuti graanulite

valjutuskoha alla.

Keerake votmellliti ,Otse/PCS*

asendisse ,PCS*.

Vajutage klahvile ,Sisse”

Reguleerige p66rdnupust tootmisaega/

toodetavat kogust.

Vajutage klahvile PCS kaivitamine.

Die Pelletproduktion beginnt.

Kui m&aratud aeg on méddas, siis

graanulite tootmine 16ppeb.

= Tootmisaja kordamisesks vajutage
uuesti klahvile PCS kaivitada.

= Tootmises I6petamiseks vajutage
klahvile ,Valja“.

L 2 T

Valjalilitamine avariiolukorras

=>» Vajutage avariililitile.

Kasutuselt votmine

=>» Blokeerige siisinikdioksiidi pealevool.

=>» Vajutage klahvile ,Sisse” ja laske
masinal téétada, kuni susinikdioksiidi
manomeeter naitab ,0“.

=>» Vajutage klahvile ,Valja“.
Seade viib labi kdimasoleva
tootmistsikli ja I6petab seejarel
graanulite tootmise.

= Keerake pealiiliti asendisse "0".
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Ekstruuderplaadi vahetamine

Graanuli lalbimdddu muutmiseks vdib
ekstruuderplaadi vélja vahetada.

A ont!

Onnetusoht seadme juures té6tades. Enne
seadme juures téétamist viige 18bi kbik
peatlikis "Kasutuselt vétmine" kirjeldatud
toimingud.

A ont

Kuivjgast vbi kiilmadest seadmeosadest
l&htuv kilmapdletuste oht. Seadme juures
t6id teostades tuleb kanda sobivat
kaitseriietust vbi eemaldada kuivjdé ja lasta
seadmel soojeneda.

Viéltige kokkupuutumist kuivjdaga.

Arge kunagi pange kuivjaéd suhu.

Graanulite valjastus
Ekstruuderplaadi mutter
Graanuli valjutuse mutter
Ekstruuderplaat

B OODN -

Kruvige graanuli valjutuse mutrid maha.
Vatke maha graanulite valjutus.
Kruvige ekstruuderplaadi mutrid maha.
Voétke ekstruuderplaat maha.
Paigaldage teine ekstruuderplaat
vastupidises jarjekorras.

20 2 7



Tehnohooldus ja korrashoid

Ulevaade seadmest

B\ csueve oo
7 \‘iu;%y! ®

o Oh WN -~

Oliradiaator
Hudraulikamootori ventilaator
Onhufiltri korpus

Olifilter

Olifiltri korpus

Hudraulikadli temperatuurinait

7 Oliseisu nait

8 Sulgeventiil

9 Oli valjalaskekruvi

10 Kondensaadi aravool
11 Heitgaaside valjutus
12 Oliradiaatori ventilaator

13 Kondensaadi koguja
14 Magnetventiil EV3
15 Magnetventiil EV2
16 Magnetventiil EV4
17 Kolb
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Hooldusjuhised

Seadme t6okindluse aluseks on regulaarne
hooldus vastavalt alljargnevale
hooldusplaanile.

Remont- ja hooldustdid peavad teostama
volitatud spetsialistid (Karcheri teenindus
voi tootja poolt instrueeritud personal).
Kasutage ainult tootja originaal-varuosi voi
tootja poolt soovitatud osi, nagu nait.

— varu- ja kuluvaid osi,

— tarvikuid,

— kaitusaineid,

— puhastusvahendeid.

A ont!

Onnetusoht seadme juures té6tades. Enne
seadme juures tbéétamist viige 1abi kbik
peatiikis "Kasutuselt vétmine" kirjeldatud
toimingud.

A ont

Kuivjaéast voi kiilmadest seadmeosadest
ldhtuv kiilmapéletuste oht. Seadme juures
t6id teostades tuleb kanda sobivat
kaitseriietust v6i eemaldada kuivjda ja lasta
seadmel soojeneda.

Véltige kokkupuutumist kuivjdéga.

Arge kunagi pange kuivjééad suhu.
Hooldusleping

Et tagada seadme usaldusvaarne t60,
soovitame sdlmida hoolduslepingu.
P66rduge palun oma piirkonna Karcher'i
klienditeenindusse.

Hooldusplaan

Iga paev

=> Asetage kogumisndu kondensaadi
aravoolu alla ja tihjendage seda
regulaarselt..

Kord nadalas

= Kontrollige élitaset. Olitasseme nait
peab olema 3/4 dliga taidetud.

> Oliradiaatori visuaalne kontroll.
Oliradiaator ja 8hu sisse- ning
véljavoolutrakt peavad olema puhtad.
Vajadusel puhastada vdi surudhuga
Iabi puhuda.

=>» Kontrollige dliradiaatori ventilaatori
funktsiooni, vajadusel puhastage.
Ventilaator peab kaivituma, kui
Olitemperatuur saavutab 45°C.

=>» Hudraulikamootori ventilaatori
visuaalne kontroll, vajadusel
puhastage.

= Kontrollige ventiilide EV2, EV3 ja EV4*
funktsiooni. Avatud ventiili korral on
kuulda vooluheli.

=>» Kontrollige susinikdioksiidi torusid
lekete osas, lekete korral votke
Uhendust klienditeenindusega.

*ainult IP 220

Kord kuus

= Kontrollige hidraulikasisteemi tihedust
(voolikud, torud, Ghendused).
Kdrvaldage lekked.

= Puhastage masinat seest ja valjast.
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Esimese 100 t66tunni jarel

= Vahetage olifilter valja.

=> Kontrollige, kas kruvid ja toruliitmikud
on korralikult kinni, vajadusel pingutage
(pingutusmomente vt alaldigust
LPingutusmomendid®).

Iga 1000 t66tunni jarel

=>» Kontrollige kolbi kriimustuste vdi soonte
osas, kui kolb on vigastatud, pé6rduge
klienditeenindusse.

Iga 2000 t66tunni jarel
= Vahetage valja hidraulikadli ja olifilter
(vt ,Hooldustood®).

Pingutusmomendid

M3 1,1 Nm
M4 2,5 Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Seadme avamine

A\ ont!

Onnetusoht seadme juures té6tades. Enne
seadme juures téétamist viige 1&4bi kbik
peatiikis "Kasutuselt vétmine" kirjeldatud
toimingud.

— Parast mélema luku avamist voib
eesmise katte valja keerata ja suunaga
Ules &ra vétta.

— Teised katted vdib parast kruvide
véljakeeramist ara votta.

Hooldustéod

Olivahetus élivahetusagregaadiga
Viige dlivahetus |abi ainult siis, kui &li on
veel soe.

A ont

Kuumast 6blist l&htuv pdletusoht!

Enne 6livahetust laske 6lil jahtuda
temperatuurile u. 40°C.

> Keerake 0li valjalaskekruvi valja.

2 Uhendage 8livahetusagregaat
sulgeventiiliga.

Avage sulgeventiil.

Pumbake kogu &li
Olivahetusagregaadiga kogumispaaki.
Kruvige 0&lifiltri korpuselt kaas maha.
Vahetage olifiltri padrun valja.
Kruvige kaas olifiltri korpusele kinni.
Valage seadmesse
Olivahetusagregaadiga uut 6&li, kuni
6litaseme nait on 3/4 ulatuses 0li tais.
Olisordi ja taitekoguse kohta vt
,Tehnilised andmed",

L2 20 7 N 7

= Lilitage seade sisse ja kontrollige
olitaseme naitu, kui seade tootab.
Lisage vajadusel 6li.

Olivahetus ilma élivahetusagregaadita

Viige dlivahetus labi ainult siis, kui 8li on

veel soe.

A ont

Kuumast 0list Idhtuv pdletusoht!

Enne élivahetust laske 6lil jahtuda

temperatuurile u. 40°C.

= Asetage sulgeventiili alla mahuti &li
kogumiseks.

= Keerake 06li valjalaskekruvi vélja.

= Avage sulgeventiil ja laske kogu &li vélja
voolata.

= Keerake sulgeventiil kinni.

= Keerake 06li valjalaskekruvi sisse ja
pingutage.

IP 120:

=> Kruvige olifiltri korpuselt kaas maha.

= Vahetage olifiltri padrun valja.

=> Kruvige kaas dlifiltri korpusele kinni.

=> Kruvige dhufiltri korpuselt kaas maha.

= Votek dhufiltri padrun valja.

=> Valage sisse uut 0li, kuni dlitaseme nait

on 3/4 ulatuses 0li tais.

Olisordi ja taitekoguse kohta vt

,Tehnilised andmed®,

Pange dhufiltri padrun kohale.

Kruvige 8hufiltri korpusele kaas peale.

Lilitage seade sisse ja kontrollige

olitaseme naitu, kui seade tootab.

Lisage vajadusel 6li.

IP 220

= Kruvige dlifiltri korpuselt kaas maha.

= Votke olifiltri padrun valja.

=>» Valage sisse uut dli, kuni dlitaseme nait

on 3/4 ulatuses 0li tais.

Olisordi ja taitekoguse kohta vt

»1ehnilised andmed®,

Pange kohale uus &lifiltri padrun.

Kruvige olifiltri korpusele kaas peale.

Lilitage seade sisse ja kontrollige

olitaseme naitu, kui seade to6tab.

Lisage vajadusel 6li.

vV

vV

Kolvi kontrollimine
= Votke seadme kaas ara.
= Seadke votmeliiliti ,M/0/A* asendisse
"M".
= Vajutage klahvile ,Kolb tagasi*.
Kolb liigub kdige tagumisse asendisse.
=> Kontrollige, et kolvil ei ole kriiumstusi ja
sooni.
=>» Seadke votmeliliti ,M/0/A" asendisse
"A". Tdmmake voti ara ja hoidke nii
alles, et sellele oleks juurdepaas ainult
hoolduspersonalil.



Abi hairete korral

A\ ont!

Onnetusoht seadme juures té6tades. Enne
seadme juures té6tamist viige 18bi kbik
peatiikis "Kasutuselt vétmine" kirjeldatud

toimingud.
A onht

Kuivjéést voi kiilmadest seadmeosadest
l&htuv kiilmapdletuste oht. Seadme juures
t6id teostades tuleb kanda sobivat
kaitseriietust v6i eemaldada kuivjdé ja lasta

seadmel soojeneda.

Viéltige kokkupuutumist kuivjidéga.
Arge kunagi pange kuivjééd suhu.

Naiduga rikked

kondensaaditoru ummistunud.

Rike Voimalik p6hjus Korvaldamine Kelle poolt
Margutuli ,Olitase Hudraulikasusteem lekib Kontrollige hidraulikasisteemi hermeetilisust. | Kaitaja
madal“ pdleb Lekete korral votke seade kasutuselt ja
teavitage klienditeenindust.
Olitaseme sensor defektne Kontrollige dlitaseme naitu. Kui dlitase on Kaitaja
korras, teavitage klienditeenindust.
Margutuli Oliradiaatori ventilaator ei té6ta korralikult | Kontrollige liradiaatori ventilaatori funktsiooni, | Kaitaja
,Olitemperatuur vajadusel puhastage. Defekti korral teavitage
koérge“ poleb klienditeenindust.
Temperatuuriliiliti defektne Teatage klienditeenindusele Kaitaja
Margutuli ,Mootori Vajutage klahvile ,Lahtesta“. Kaivitage seade Kaitaja
tlekoormus* poleb uuestsi. Kui probleem esineb jatkuvalt,
teavitage klienditeenindust.
Margutuli , Tstkkel Puudub ekstrusioon Kontrollige ekstruuderplaati ja kolbi vigastuste | Kaitaja
liga pikk“ pdleb osas, vigastuste esinemise korral teavitage
klienditeenindust.
Positsioonisensor defektne Teatage klienditeenindusele Kaitaja
Hidraulikapumba p66rlemissuund vale Kontrollige elektriihendust. Klienditeenin
dus
lima naiduta rikked
Rike Voimalik p6hjus Korvaldamine Kelle poolt
Puudub kuivjaalume | Pealevoolus puudub vedel sisinikdioksiid | Oodake, kuni vedelik susinikdioksiid on gaasi Kaitaja
tootmine torust vélja surunud.
Ventiilid EV2, EV3, EV4 *on blokeerunud Kui magnetventiilid téotavad korralikult, on Kaitaja
voi defektsed. kuulda kldpsatust, kui susinikdioksiiditoide valja
* ainult IP 220 lUlitatakse. Vajadusel teavitage
klienditeenindust.
Sisininkdioksiidi réhk liiga kdrge IP 120 Reguleerige susinikdioksiidi toite rohku | Kaitaja
(vaartust vt "Tehnilistest andmetest").
IP 220: Kontrollige manomeetrilt réhku. "Kui
rohk on dle 2,1 MPa (21 baari), teavitage
klienditeenindust.
Heitgaaside torusliiga | Ventiilid EV2, EV3, EV4* ei sulgu. Teatage klienditeenindusele Kaitaja
palju kuivjaalund * ainult IP 220
Aglomeraadi boks defektne. Teatage klienditeenindusele Kaitaja
Seadmest tilgub vett | Kondensaadikoguja valjavool voi Puhastage valjavool ja kondensaaditoru. Kaitaja
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Tehnilised andmed

| IP 120 | IP 220
Elektrilihendus
Pinge \Y, 400 400
Voolu liik 3~ 3~
Sagedus Hz 50 50
Tarbitav voimsus kW 4,0 5,6
Maksimaalselt lubatav vérguimpedants oomi 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Kuivjaa
Varustusréhk, vedel susinikdioksiid MPa (baar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Maksimaalne niiskussisaldus, vedel susinikdioksiid ppm 66 66
Olisisaldus, vedel susinikdioksiid absoluutselt dlivaba | absoluutselt 6livaba
Kuivjaa graanuli 1abimodt mm 3 3
Graanulite tootmine, maks. kg/h 120 220
Vedela susinikdioksiidi manomeetriline réhk maksimaalseks MPa (baar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
graanulite toomiseks
Mo6o6tmed
Laius mm 1320 1560
Sligavus mm 700 800
Kdrgus mm 1439 1400
Kaal, tuhi kg 340 495
Kaal, tais kg 360 540
Helirdhupeel (EN 60704-1) dB (A) 85 89
Hiidraulikadli vastavalt standardile DIN 51524, 2. osa
Kvaliteet 16/13 vastavalt standardile ISO 4406
Viskoossus ISO VG 32 ISO VG 32
Olikogus | 35 60
S
— Kasutada tohib ainult tarvikuid ja ggggﬁgggu
imi varuosi, mida tootja aktsepteerib.
Tellimisnr. Origina:elltarvikudjja —varuoiad annavad Kohaldatud'ﬁhtlustatud standardid:
CO, Detektor 6.574-105.0 teile garantii, et seadmega on véimalik Em ggg]i_; ?883 + A1 2001
Kaal 600x800 mm 6.574-179.0 todtada turvaliselt ja tdrgeteta. EN 626-1 '
juhtplokiga — Valiku kdige sagedamini EN 60204—1
vajaminevatest varuosadest leiate te -3-2:
Kaal 1000x1000 mm 6.574-180.0 kajsutusjuhendi IBpust. EH 21888—%—23:2 ? 885 + A1: 2001 + A2:
Juhtplokiga — Taiendavat infot varuosade kohta leiate é(r)\logmoo 311: 2000
Huidraulikasli, 20 | 6.288-223.0 gzg\:i?'" www-kaercher.com loigust 4 haldatud riikiikud standardid
L ) ) ) Allakirjutanud toimivad juhatuse korraldusel
Igas riigis kehtivad meie volitatud ja volitusel.
Tellimisnr. muugiesindaja antud garantiitingimused.
Seadmel esinevad rikked kdrvaldame o - .V\@?SQ(
Ekstruuderplaat 16 mm | 6.574-060.0 | garantiiajal tasuta, kui pdhjuseks on e "S'RW
Ekstruuderplaat 3 mm 6.574-061.0 | Mmaterjali-vGivalmistusviga. Garantiijuhtumi " cEO Head of Approbation

korral palume p66rduda madja vdi [8hima }
Ekstruuderplaat 1,7 mm | 6.574-200.0 | volitatud klienditeenistuse poole, esitades ~ Alfred Kércher GmbH & Co. KG

& i Alfred Karcher-Str. 28 - 40
Koguse reguleerimine 6.574-181.0 ostu téendava dokumendi. D - 71364 Winnenden

PCS 120 CE-vastavusdeklaratsioon Tel: +49 7195 14-0

Varuosade pakett 6.574-175.0 | Kaesolevaga kinnitame, et allpool Faks: +49 7195 14-2212

kirjeldatud seade vastab meie poolt turule
IP 220 toodud mudelina oma kontseptsioonilt ja
konstruktsioonilt EU direktiivide
asjakohastele pohilistele ohutus- ja
Tellimisnr. tervisekaitsendetele. Meiega

kooskdlastamata muudatuste tegemise
Ekstruuderplaat 16 mm | 6.574-002.0 | 5] seadme juures kaotab kaesolev

Koguse reguleerimine 6.574-178.0 | deklaratsioon kehtivuse.
PCS 220 Toode: Kuivjaa granuleerija
Varuosade pakett 6.574-176.0 | TUUP: 1574-xxx
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A Pirms uzsakt aparata
lietoSanu, izlasiet So
lietoSanas instrukciju un rikojieties atbilstoSi
taja teiktajam. Saglab3gjiet darbibas
instrukciju vélakai izmantoSanai vai
nodoSanai nakosajam Tpasniekam.

Satura raditajs

Vides aizsardziba 115
DroSibas noradijumi 115
Noteikumiem atbilstoSa lietoSana 116
Darbiba 116
Vadibas elementi 116

Svaru papildpiederumu montaza (opcija)
117

Darbiba 117
Ekspluatacijas partrauksana 118
Ekstradera plaksnes nomaina 118
Apkope un kopSana 119

Palidziba darbibas traucéjumu gadijuma
121

Tehniskie dati 122
Piederumi 122
Garantija 122
CE deklaracija 122

Vides aizsardziba

lepakojuma materiali ir
atkartoti parstradajami. Ladzu,
neizmetietiepakojumu kopa ar
majsaimniecibas atkritumiem,
bet nogadajiet to vieta, kur tiek
veikta atkritumu otrreizgéja
parstrade.

&b

Nolietotas ierices satur
noderigus materialus, kurus
iespéjams parstradat un
izmantot atkartoti. Baterijas,
ella un tamlidzigas vielas
nedrikst nok|at apkartéja vide.
Tade| ludzam utilizét vecas
ierices ar atbilstoSu
savakSanas sistéemu
starpniecibu.

d

Drosibas noradijumi

Aparatu drikst ekspluatét tikai tas

personas, kuras ir izlasTjuSas un

sapratu$as $So lietoSanas pamacibu. It

seviski ir jaievero visi droSibas tehnikas

noteikumi.

= Glabat $o lietoSanas pamacibu ta, lai ta
jebkura bridr bdtu apkalpes personala
riciba.

LietoSanas pamaciba izmantotie
apzimejumi

Saja lietoSanas pamaciba ir izmantoti $adi

apziméejumi:

A\ Bistami!

Apzimé tieSu apdraudéjumu. Neievérojot

Sim apziméjumam pievienoto noradijumu,

var iestaties nave vai tikt gltas smagas

fiziskas traumas.

A\ Bridinajums!

Apzimé iesp&jamu bistamu situaciju.
Neievérojot $im apziméjumam pievienoto
noradijumu, var tikt gitas vieglas traumas
vai nodariti materiali zaudéjumi.

Piezime

Apzimé padomus lieto§ana un svarigu
inform&ciju.

Simboli uz aparata

>

A\ Bistami

Bistamiba no augstuma apdegumiem.
Sausa ledus temperatdra ir

B>
o
23
8

3

Apdegumu gdsanas risks! Bridinajums par
karstiem agregatiem.

>

/\ Bistami

Elektriskas stravas trieciena risks. Pirms
vadibas pults atvérdanas atvienojiet
kontaktdaksu no kontaktligzdas.

P>

A\ Bistami

Savaino$anas risks izplastoSas
hidrauliskas ellas striklas dé.

Nekad nedarbiniet aparatus ar atvértu
korpusu. Ja nav bliva aparata hidrauliska
sistéma, nekavéjoties izslédziet aparatu.

T

—/

B
o
@
y
3

levainojumu ga$anas risks no lidojosam
sausa ledus granulam vai netirumu
dalinam. Valkéat ciesi pieguloSas
aizsargbrilles.

Risks gdt dzirdes traucéjumus. Valkat ausu
aizsargus.

O

/\ Bistami

Risks gt traumu no lidojo§am sausa ledus
granulam.

Valkat aizsargcimdus atbilstosi EN 511.

Visparejie drosibas tehnikas
noteikumi

/\ Bistami

NosmakS$anas bistamiba no oglskabas

gazes. Sausa ledus granulas sastav no

cietas oglskabes. Aparata ekspluatacijas

laika darba vieta pieaug oglskabes saturs

gaisa. Pietiekami ventilét darba vietu vai

izmantot personigo gazes signalizatoru.

Augstas oglskabas gazes koncentracijas

gaisa piezimes:

— 3..5%: galvas sapes, paatrinata
elposana.

— 7...10%: galvas sapes, slikta didsa,
iespéjami bezsamana.

lestajoties Sim pazimém, nekavéjoties

apturiet aparatu un izejiet svaiga gaisa,

pirms darba turpind$anas uzlabojiet

ventilacijas apstaklus.

levérojiet oglskabes raZotaja drosibas datu

lapu.

/\ Bistami

levainojumu gd$anas bistamiba no nejausi

palaista aparata. Pirms veikt darbus ar

aparatu atvienojiet kontaktdaksu no

kontaktligzdas.

A\ Bistami

Risks gdt apsaldéjumus no sausa ledus vai

aukstam aparata dalam. Stradajot ar

aparatu, valkajiet piemérotas, no aukstuma

aizsarggjosas drébes vai izvaciet sauso

ledu un laujiet aparatam uzsilt.

Izvairieties no kermena kontakta ar sauso

ledu.

Nekad nelieciet sauso ledu muté.

Pirma palidziba negadijumos ar
sauso ledu vai Skidru og|skabi

Norijot
= Nekavéjoties meklét medicinisku
palidzibu.

lekluastot acis

=> Acis skalot ar lielu daudzumu silta
Udens un nekavejoties meklét
medicinisku palidzibu.

Nok|astot uz adas

= Skarto adu apmazgat ar lielu daudzumu
silta Gdens vismaz 15 mindtes un
nekavéjoties meklét medicinisku
palidzibu.

Prieksraksti un direktivas

Attieciba uz 3is iekartas ekspluataciju
Vacijas Federativaja Republika ir spéka
§adi noteikumi un direktivas (iespéjams
sanemt, griezoties péc adreses: Carl
Heymanns Verlag KG, Luxemburger
Strale 449, 50939 Kéln):

— BGR 189 Aizsargdrébju izmantoSana
— BGR 195 Aizsargcimdu izmanto$ana
— BGI 836 Gazes signalizators

IzslegSana avarijas gadijuma

= Nospiest avarijas apturéSanas slédzi.
Aparats nekavéjoties izslédzas.
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Noteikumiem atbilstoSa
lietoSana

Aparats no skidras og|skabes izgatavo

sausa ledus granulas. Sausa ledus granulu

lielumu izvélas ar dazadam ekstridera
plaksném.

Aparats paredzéts izmantoSanai sausas
telpas.

Lai tiritu aparatu, neapsmidziniet to ar
Gdeni. Notiriet aparata korpusu ar mitru
lupatinu.

Aparata instalaciju drikst veikt tikai
autorizéti specialisti!

A\ Bridinajums

Maksimali pielaujama tikla pretestiba

stravas piesléguma vieta (skatit tehniskos

datus) nedrikst bat parsniegta.

Vadibas elementi

Skidra oglskabe iepldst cilindra un,
samazinoties spiedienam, sacieté 1dz
sausa ledus parslu kondicijai. Sausa ledus
parslas hidrauliskaja cilindra tiek sablivétas
un izspiestas caur ekstradera plaksni.
Tadeéjadi izveidojas cilindriski sausa ledus
stientsi, kuri salGzt granulas.

1 2 3
/ \

/

© @ Q

/I
®

22 21 20

1 Kontrollampina ,Spriegums ieslégts*®
Kontrollampina "Zems ellas Tmenis"

3 Kontrollampina "Augsta ellas
temperatdra"

4 Kontrollampina "Motora parslodze"

5 Kontrollampina "Parak ilgs cikls"
Skat. "Palidziba darbibas traucéjumu
gadijuma / Trauc&jumi ar indikaciju".

6 Taustins "Virzulis uz prieksu"
Virzulis manuali vadits parvietojas
pozicija uz priekSu (priekSnoteikums:
atslégas slédzis pozicija "M").

7 Taustins "Virzulis atpakal"
Virzulis manuali vadits parvietojas
pozicija atpakal (priekSnoteikums:
atslégas slédzis pozicija "M").

8 Galvenais slédzis

9 Ellas spiediena manometrs

10 Oglskabes manometrs

11 Atslégas slédzis "TieSi/PCS" (opcija)

12 PCS palai$anas taustin$ (opcija)

13 Poga razosanas laika/daudzuma
regulésanai (opcija)

14 Atslégas slédzis ,0/OFF / 1/0ON* (opcija)
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15 Svara indikacija (opcija)

16 Sadales skapja noslégs

17 Atslégas slédzis "M/0/A"
M: Virzuli apkopes nolukos var virzit
manuali.
0: Aparats ir izslégts.
A: Granulu izgatavo$ana.

18 Avarijas apturéSanas slédzis

19 Darba stundu skaititajs

20 Taustins "Reset" (atiestate)
Péc traucéjuma atce| automatisko
darbibas partraukumu.

21 Taustins "leslégt"

22 Taustins "lzslégt"
Virzula gajiens tiek pabeigts, virzulis
izvirzas pozicija uz priekSu, aparats
apstajas.

23 Granulu izvade

A PCS daudzuma reguléSanas
papildpiederumi (opcija)

B Svaru papildpiederumi (opcija)




Piestiprinamo dalu montaza

A\ Bridinajums
Papildpiederumus drikst uzmontét tikai
autorizéti specialisti.
Svaru papildpiederumu montaza
(opcija)

Vadibas sistémas ieblive
A\ Bistami

Elektriskas stravas trieciena risks. Pirms

vadibas pults atvérdanas atvienojiet

kontaktdakSu no kontaktligzdas.

= Atveriet sadales skapja noslégus,
pavirziet vacinu uz augsu un nofiksgjiet.

1 Fiksacija

2 Uzgrieznis
3 Parsegs

= Noskriveéjiet parsega uzgrieznus.

= Nonemiet parsegu.

= levietojiet vadibas ierici un
pieskrivéjiet.

1 TukSs kontakts
2 Kontaktliste

= lIzvelciet tukSo kontaktu no
kontaktlistes.

= Tuksa kontakta vieta iespraudiet
vadibas ierices kontaktu.

Svaru pieslégsana

= Zem granulu izvades uzstadiet un
izlimenojiet svaru platformu.

Piezime

Sekajiet, lai svaru platforma stavétu brivi un

nepieskartos priekSmetiem, citadi svara

mérijumi ir neprecizi.

=> Atveriet prieck§&ja aparata parsega
fiksatorus.

=> Sasveriet parsegu uz aru un nonemiet
virziena uz augsu.

1 Kontakts

= levietojiet svaru platformas kabeli no
apaks$as aparata un iespraudiet
kontakta sadales skapja apakSpusé.
= Aizveriet parsegu un nofiksgjiet.

PCS daudzuma regulésanas
papildpiederumu montaza (opcija)

Daudzuma reguléSanas sistému iebavé
tapat ka svaru papildpiederumu vadibas
sistému.

Atkrit svaru pieslégSana.

Ekspluatacijas uzsaksana

A\ Bistami

Pastav risks nosmakt no oglskabas gazes.

Aparata ekspluatacijas laika darba vieta

pieaug oglskabes saturs gaisa. Pietiekami

ventilgjiet darba vietu vai izmantojiet cilvéku

bridinadSanas ierici. Augstas oglskabas

gazes koncentracijas gaisa pazimes:

— 3..5%: galvas sapes, paatrinata
elpoSana.

— 7...10%: galvas sapes, slikta disa,
iesp€jami bezsamana.

lestajoties Sim pazimém, nekavéjoties

apturiet aparatu un izejiet svaiga gaisa,

pirms darba turpindSanas uzlabojiet

ventilacijas apstaklus.

levérojiet oglskabes razotaja drosibas datu

lapu.

A\ Bistami

Risks gat apsaldéjumus. Sausa ledus

temperatdra ir 79 °C. Sauso ledu un

aukstas aparata dalas nekad neaiztikt bez

aizsardzibas. Valkat aizsargcimdus un

aizsargapgérbu.

A\ Bistami

Savaino$anas risks ar izsviestam sausa

gaisa granulam. Pirms ekspluatacijas

sakSanas parbaudiet, vai granulu izvade ir

tira. Neskatieties tieSi uz ekstridera

plaksném.

/\ Bistami

Uzsprag$anas risks. Nekad neuzglabajiet

sauso ledu blivi noslégtas tvertnés.

> Atslégas slédzi "M/0/A" pagrieziet uz

"A". |znemiet atslégu un uzglabgjiet ta,

lai ta batu pieejama tikai apkopes

personalam.

NodroSiniet sprieguma padevi.

Atveriet oglskabes padevi.

leslédziet galveno slédzi.
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=> Ar pagrieSanu atblokét avarijas
apturésanas slédzi.
Deg kontrollampina "Spriegums
ieslégts".
Manualais rezims

=>» Palieciet zem granulu izvades tukSu
tvertni.

=> Jair instaléti svaru papildpiederumi,
parslédziet atslégas slédzi "leslegt/
Izslegt" uz "lzslegt".

=>» Jair instaléti daudzuma reguléSanas
papildpiederumi, atslégas slédzi "Tiesi/
PCS" parslédziet uz "TieSi".

= Nospiediet taustinu ,leslégt”.
Sakas granulu izgatavosana.

= Kad ir izgatavots vajadzigais granulu
daudzums, nospiediet taustinu
"Izslegt".
Aparats izpilda $a briza izgatavoSanas
ciklu un tad beidz granulu izgatavoSanu.

Automatiskais rezims ar svaru
papildpiederumiem (opcija)

Automatiskaja rezima tiek izgatavots
ieprieks iestatits granulu daudzums. Péc
tam aparats aptur granulu izgatavosanu.

lzgatavojama daudzuma iestatiSana

1 Displejs

2 Taustind "F"

= Atslégas slédzi ,0/OFF / 1/ON*
parslédziet uz "1/ON".

= Pa vidu uz svaru platformas novietojiet
tukSu tvertni.

= Skatiet displeja taras masu (kg).

= Nospiediet taustinu ,F*.

= lestatiet taras masu (kg) ar bultinu
taustiniem displeja.

=>» Spiediet taustinu "F", I1dz displeja
redzams "CF".

=> Atlaidiet taustinu "F" un nospiediet to

vélreiz.
Displeja parmainu paradas "H1" un
iestatita taras masa.
=> Ar bultinu taustiniem displeja iestatiet
izgatavojamo granulu daudzumu (kg).
= Spiediet taustinu "F", lldz redzama taras
masa.

Granulu izgatavosana

= Nospiediet taustinu ,leslégt”.

=>» Sakas granulu izgatavo$ana.

Kad ir izgatavots iestatitais granulu
daudzums, aparats beidz razoSanas
procesu.

Nospiediet taustinu ,|zslegt”.
Nonemiet pilno tvertni no svariem.

vV
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Automatiskais rezims ar PCS
daudzuma regulésanas
papildpiederumiem (opcija)

Automatiskaja reZima granulas tiek

izgatavotas ieprieks iestatitu laiku. Péc tam

aparats aptur granulu izgatavo$anu.

=> Palieciet zem granulu izvades tuksu

tvertni.

Atslégas slédzi ,TieSi/PCS* pagrieziet

uz ,PCS".

Nospiediet taustinu ,leslégt®.

lestatiet razoSanas laiku/daudzumu ar

pogu.

Nospiediet PCS palai§anas taustinu.

Sakas granulu izgatavo$ana.

Kad ir pagajis iestatttais laiks, granulu

gatavo$ana apstajas.

=> Lai atkartotu razosanas laiku, atkartoti
nospiediet PCS palaiSanas taustinu.

=>» Lai beigtu razoSanas procesu,
nospiediet taustinu "lzslégt".
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IzslegSana avarijas gadijuma

=> Nospiest avarijas apturé$anas slédzi.

Ekspluatacijas partrauksana

= Noslédziet og|skabes padevi.

= Nospiediet taustinu "leslégt" un |aujiet
aparatam darboties, I1dz oglskabes
manometrs rada "0".

= Nospiediet taustinu ,lzslégt”.
Aparats izpilda $a briza izgatavoSanas
ciklu un tad beidz granulu izgatavoSanu.

=> Pagrieziet galveno slédzi pozicija ,0".
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Ekstrudera plaksnes nomaina

Lai izmainTtu granulu diametru, iespéjams
nomaintt ekstridera plaksni.

A\ Bistami!

Negadijuma bistamiba no darbiem ar
aparatu. Pirms darbu veik$anas ar aparatu
izpildrt visus sadala ,lzveSana no
ekspluatacijas“ minétos solus.

A\ Bistami

Risks gat apsaldéjumus no sauséa ledus vai
aukstam aparata dalam. Stradgjot ar
aparatu, valkajiet piemérotas, no aukstuma
aizsargajosas drébes vai izvaciet sauso
ledu un laujiet aparatam uzsilt.

Izvairieties no kermena kontakta ar sauso
ledu.

Nekad nelieciet sauso ledu muté.

Granulu izvade

Ekstradera plaksnes uzgrieznis
Granulu izvades uzgrieznis
Ekstriidera plaksne

1
2
3
4

Noskravéjiet granulu izvades
uzgrieznus.

Nonemiet granulu izvadi.
Noskravéjiet ekstridera plaksnes
uzgrieznus.

Nonemiet ekstrudera plaksni.
Otru ekstridera plaksni uzlieciet
apgriezta seciba.
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Apkope un kopsana

Aparata parskats

o O WN -

Ellas dzesétajs 7 Ellas Tmena indikators 14 Magnétiskais varsts EV3
Hidrauliska motora dzesétajs 8 Slegvarsts 15 Magnétiskais varsts EV2
Gaisa filtra korpuss 9 Ellas noplades skriive 16 Magnétiskais varsts EV4
Ellas filtrs 10 Kondensata noplade 17 Virzulis

Ellas filtra korpuss 11 Gazu izplides vads

Hidrauliskas ellas temperatiras 12 Ellas dzesétaja ventilators

indikacija 13 Kondensata savacéjs
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Noradijumi par apkopi

Ekspluatacija droSas iekartas
pamatprincips ir regulara apkope saskana
ar talak noradrto apkopes grafiku.
Remonta un apkopes darbus drikst veikt
tikai autorizéti specialisti (Karcher serviss
vai razotaja instruéts personals).
Izmantojiet tikai raZotaja originalas vai
razotaja ieteiktas rezerves dalas, tadas ka
— rezerves un dilsto$as dalas,

— piederumus,

— izejmaterialus,

— mazgasanas Iidzek|us.

A\ Bistami!

Negadijuma bistamiba no darbiem ar
aparatu. Pirms darbu veik$anas ar aparatu
izpildit visus sadala ,lzveSana no
ekspluatacijas“ minétos solus.

/\ Bistami

Risks gat apsaldéjumus no sausa ledus vai
aukstam aparata dalam. Stradajot ar
aparatu, valkajiet piemérotas, no aukstuma
aizsargajosas drébes vai izvaciet sauso
ledu un laujiet aparatam uzsilt.

Izvairieties no kermena kontakta ar sauso
ledu.

Nekad nelieciet sauso ledu muté.
Apkopes ligums

Lai varétu garantét droSu iekartas
ekspluataciju, més iesakam noslégt
apkopes llgumu. Griezieties vietéja
"Karcher" klientu apkalpoS$anas dienesta.

Apkopes grafiks

Reizi diena

=> Palieciet zem kondensata noplides
trauku kondensata savakSanai un
regulari iztukSojiet nopladi.

lk nedélu

=>» Parbaudiet ellas ITmeni. Ellas ITmena
indikatoram jabat piepilditam ar ellu par
3/4.

= Veiciet ellas dzesétaja vizualu parbaudi.
Ellas dzesétajam un gaisa ieplidei un
izplGdei jabat tiram. Vajadzibas
gadijuma iztiriet vai izpatiet ar saspiest
gaisu.

= Parbaudiet ellas dzesétaja ventilatora
darbibu, vajadzibas gadijuma iztiriet.
Ventilatoram ir jaieslédzas, kad ellas
temperatira sasniedz 45°C.

=>» Veiciet hidrauliskd motora ventilatora
vizualu parbaudi, vajadzibas gadijuma
iztiriet.

=>» Parbaudiet varstu EV2, EV3 un EV4*
darbibu. Kad atvérts varsts, ir dzirdami
plismas radtti troksni.

=> Parbaudiet oglskabes vadu
hermétiskumu, ja tie nav hermétiski,
izsauciet klientu dienestu.

* tikai IP 220

Reizi ménesi

=>» Parbaudiet hidrauliskas iekartas
hermétiskumu ($|atenes, vadi,

savienojumi). Novérsiet neblivas vietas.
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=> Iztiriet aparatu no iekSpuses un
arpuses.

Péc pirmajam 100 darba stundam

= Atjaunojiet ellas filtru.

=>» Parbaudiet skrivju un savienojumu
cieSu fiksaciju, vajadzibas gadijuma
pievelciet (pievilkSanas griezes
momentu skat. "Pievilk§anas griezes
momenti").

Ik péc 1000 darba stundam

=>» Parbaudiet, vai virzulim nav skrap&jumu
vai rievu, ja virzulis ir bojats, informéjiet
klientu dienestu.

Ik péc 2000 darba stundam

=>» Atjaunojiet hidraulisko ellu un ellas filtru
(skat. "Apkopes darbi").

PievilkSanas griezes momenti

M3 1,1 Nm
M4 2,5 Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Aparata atvérSana

A\ Bistami!

Negadijuma bistamiba no darbiem ar
aparatu. Pirms darbu veik§anas ar aparatu
izpildit visus sadala ,lzveSana no
ekspluatacijas“ minétos solus.

— Priek$éjo parsegu péc abu noslégu
atvérSanas var sasvért uz aru un
nonemt virziena uz augsu.

— Parejos parsegus var nonemt péc
skravju izskriivéSanas.

Apkopes darbi

Ellas nomaina ar e]las nomainas iekartu

Veiciet ellas nomainu tikai tad, kad ella vél

ir silta.

A\ Bistami

Apdegumu gdsanas risks, stradajot ar

karstu ellu!

Pirms ellas nomainas laujiet ellai atdzist

Irdz apm. 40°C.

=> |zskravét ellas nolaiSanas skravi.

= Savienojiet ellas nomainas iekartu ar
slégvarstu.

=> Atveriet slégvarstu.

=> Ar ellas nomainas iekartu pilniba
izstkngjiet ellu kada trauka ellas
savaksanai.

= Noskravéjiet no ellas filtra korpusa
vacinu.

= Nomainiet elas filtra ieliktni.

= Uzskravéjiet vacinu ciesi uz ellas filtra
korpusa.

= lepildiet ar ellas nomainas iekartu
aparata jaunu ellu, I1dz ellas Tmena
indikators ar 3/4 ir piepildits ar e|lu.
Ellas Skiras un iepildamos daudzumus
skatit "Tehniskajos datos".

=>» leslédziet aparatu un, kamér tas
darbojas, parbaudiet ellas Tmena
indikatoru. Vajadzibas gadijuma
uzpildiet ellu.

Ellas nomaina bez ellas nomainas

iekartas

Veiciet ellas nomainu tikai tad, kad ella vél

ir silta.

/\ Bistami

Apdegumu gasanas risks, stradagjot ar

karstu eflu!

Pirms ellas nomainas laujiet ellai atdzist

lidz apm. 40°C.

= Zem slégvarsta palieciet vanninu ellas
savaksanai.

=> |zskravét ellas nolaiSanas skravi.

= Atveriet slégvarstu un |aujiet ellai pilniba
iztecét.

= Aizveriet slégvarstu.

=> leskrlvét ellas izplides skravi un
pievilkt.

IP 120:

= Noskrivéjiet no ellas filtra korpusa

vacinu.

Nomainiet ellas filtra ieliktni.

Uzskraveéjiet vacinu ciesi uz ellas filtra

korpusa.

Noskravéjiet no gaisa filtra korpusa

vacinu.

Iznemiet gaisa filtra ieliktni.

lelejiet jaunu ellu, ITdz ellas Tmena

indikators ir par 3/4 piepildits ar e||u.

Ellas Skiras un iepildamos daudzumus

skatit "Tehniskajos datos".

levietojiet gaisa filtra ieliktni.

Uzskriivéjiet vacinu uz gaisa filtra

korpusa.

= leslédziet aparatu un, kamér tas
darbojas, parbaudiet ellas Tmena
indikatoru. Vajadzibas gadijuma
uzpildiet el|u.

IP 220:

= Noskrivéjiet no ellas filtra korpusa
vacinu.

= l|znemiet ellas filtra ieliktni.

=> lelejiet jaunu ellu, ITdz ellas ITmena

indikators ir par 3/4 piepildits ar elu.

Ellas Skiras un iepildamos daudzumus

skatit "Tehniskajos datos".

lelieciet jaunu ellas filtra ieliktni.

Uzskraveéjiet vacinu uz ellas filtra

korpusa.

= leslédziet aparatu un, kamér tas
darbojas, parbaudiet ellas Tmena
indikatoru. Vajadzibas gadijuma
uzpildiet e||u.
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Virzula parbaude

= Nonemiet aparata vaku.

= Atslégas slédzi "M/O/A" pagrieziet uz
"



= Nospiediet taustinu "Virzulis atpakal".

Palidziba darbibas ? f'_“f;m" . odus vai
= — = isks gdt apsaldéjumus no sausa ledus vai
= Parbaudiet, vai virzulim nav skrap&jumu traucejumu gadljuma aukstam aparata dalam. Stradajot ar

Virzulis parvirzas pozicija atpakal.

vai rievu. /A Bistami! aparatu, valkajiet piemérotas, no aukstuma
> Atslégas slédzi "M/O/A" pagrieziet uz Negadijuma bistamiba no darbiem ar aizsarggjosas drébes vai izvaciet sauso

"A". Iznemiet atslégu un uzglabajiet ta, aparatu. Pirms darbu veik$anas ar aparatu ledu un laujiet aparatam uzsilt.

lai ta batu pieejama tikai apkopes izpildt \;isus sadala ,lzvesana no Izvairieties no kermena kontakta ar sauso

personalam. ekspluatacijas“ minétos solus. ledu. o )
Nekad nelieciet sauso ledu muté.
Traucéejumi ar zinojumu
Darbibas lespéjamais célonis Traucéjuma novérsana I1zpilditajs
traucejums
Deg kontrollampina Nebliva hidrauliska sistéma Parbaudiet hidrauliskas sistémas Operators
"Zems ellas Tmenis" hermétiskumu. Ja ta nav hermétiska, izslédziet
aparatu un informéjiet klientu dienestu.
Bojats ellas ITmena sensors Parbaudiet ellas Tmena indikatoru. Ja ellas Operators

[Tmenis ir kartiba, informéjiet klientu dienestu.

Deg kontrollampina Ellas dzesétaja ventilators nedarbojas Parbaudiet ellas dzesétaja ventilatora darbibu, | Operators

"Augsta ellas pareizi vajadzibas gadijuma iztiriet. Ja ir bojajums,
temperatdra" informéjiet klientu dienestu.
Bojats temperatiras slédzis Informéjiet klientu dienestu. Operators
Deg kontrollampina Nospiediet taustinu ,Reset". ledarbiniet aparatu | Operators
"Motora parslodze" no jauna. Ja probléma atkartojas, informéjiet
klientu dienestu.
Deg kontrollampina Nenotiek ekstrizija Parbaudiet, vai nav bojata ekstriidera plaksne | Operators
"Parak ilgs cikls" un virzulis, bojajumu gadijuma informéjiet
klientu dienestu.
Bojats pozicijas sensors Informéjiet klientu dienestu. Operators
Nepareizs hidrauliska sukna grieSanas Parbaudiet elektrisko pieslegumu. Klientu
virziens apkalposana
s dienests
Traucéjumi bez norades
Darbibas lespéjamais célonis Traucéjuma novérsana Izpilditajs
traucéjums
Netiek izgatavotas Pievada nav Skidras og|skabes Pagaidiet, ITdz $kidra og|skabe no vada Operators
sausa ledus parslas izspiedusi gazi.
Blokeéti vai bojati varsti EV2, EV3, EV4 *. Ja magnétiskie varsti darbojas pareizi, laika, Operators
* tikai IP 220 kad atslégta oglskabes padeve, dzirdami
klikski. Vajadzibas gadijuma informéjiet klientu
dienestu.
Parak augsts oglskabes spiediens. IP 120: lestatiet oglskabes padeves spiedienu | Operators
(vertibu skat. "Tehniskie dati").
IP 220: Parbaudiet spiedienu ar manometru. Ja
spiediens ir virs 2,1 MPa (21 bar), informéjiet
klientu dienestu.
Gazu izplides vada ir | Varsti EV2, EV3, EV4* nenoslédzas. Informéjiet klientu dienestu. Operators
par daudz sausa * tikai IP 220
ledus parslu. Bojata metalkeramikas uzmava. Informéjiet klientu dienestu. Operators
No aparata pil tdens. | Nosprostota kondensata savacéja noplade | IztTriet nopltdi un kondenséata vadu. Operators
vai kondensata vads.
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Tehniskie dati

| IP 120 | IP 220
Elektropadeve
Spriegums \Y, 400 400
Stravas veids 3~ 3~
Frekvence Hz 50 50
Piesléguma jauda kW 4,0 5,6
Maksimali pielaujama tikla pretestiba omi 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Sausais ledus
Padeves spiediens, 8kidra og|skabe MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Maksimalais mitruma saturs, Skidra oglskabe ppm 66 66
Ellas saturs, Skidrs oglekla dioksids absoldti nesatur el|lu | absoldti nesatur ellu
Sausa ledus granulu Skérsgriezums mm 3 3
Granulu izgatavoSana, maks. kg/h 120 220
Skidra oglek|a dioks1da plismas spiediens maksimalai granulu MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
izgatavoSanai
Gabariti
Platums mm 1320 1560
Dzilums mm 700 800
Augstums mm 1439 1400
Svars, taras kg 340 495
Svars, pilnais kg 360 540
Trok$nu ITmenis (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Hidrauliska e]la atbilstoSi DIN 51524, 2. da]ai
Kvalitate 16/13 atbilstoSi ISO 4406
Viskozitate ISO VG 32 ISO VG 32
Ellas daudzums | 35 60

Pasatijuma
Nr.
CO, detektors 6.574-105.0
Svari 600x800 mm ar 6.574-179.0
vadibas sistému
Svari 1000x1000 mm ar | 6.574-180.0
vadibas sistému
Hidrauliska ellas, 20 | 6.288-223.0
IP 120
Pasatijuma
Nr.
Ekstridera plaksne 16 6.574-060.0
mm
Ekstridera plaksne 3 mm | 6.574-061.0
Ekstridera plaksne 1,7 6.574-200.0
mm
Daudzuma reguléSana 6.574-181.0
PCS 120
Rezerves dalu pakete 6.574-175.0
IP 220
Pasatijuma
Nr.
Ekstradera plaksne 16 6.574-002.0
mm
Daudzuma reguléSana 6.574-178.0
PCS 220
Rezerves dalu pakete 6.574-176.0
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— Drikst izmantot tikai razotajfirmas
atlautos piederumus un rezerves dalas.
Originalie piederumu un originalas
rezerves dalas garanté to, ka aparatu
var ekspluatét droSi un bez
traucéjumiem.

— Visbiezak pieprasito rezerves daju
klastu Jus atradisiet lietoSanas
rokasgramatas gala.

— Turpmako informaciju par rezerves
dalam Jas sanemsiet saita
www.kaercher.com, sadala Service.

Katra valstT ir spéka misu uznémuma
atbildigas sabiedribas izdotie garantijas
nosacijumi. Garantijas termina ietvaros
iespéjamos Jusu iekartas darbibas
traucéjumus més novérsisim bez maksas,
ja to célonis ir materiala vai razoSanas
defekts. Garantijas remonta
nepiecieSamibas gadijuma ar pirkumu
apliecinoSu dokumentu griezieties pie
tirgotaja vai tuvakaja pilnvarotaja klientu
apkalpo$anas dienesta.

CE deklaracija

Ar S0 més pazinojam, ka turpmak minéta
iekarta, pamatojoties uz tas konstrukciju un
izgatavo$anas veidu, ka arT misu
apgroziba laistaja izpildijuma atbilst ES
direktivu attiecigajam galvenajam dro$ibas
un veselibas aizsardzibas prasibam.
lekarta izdarot ar mums nesaskanotas

izmainas, $is pazinojums zaudé savu
Speku.

Produkts:  Sausa ledus granulétajs
Tips: 1.574-xxx

Attiecigas ES direktivas:

98/37/EK

2006/95/EK

2004/108/EK

Piemérotas harmonizétas normas:
EN 55014-1: 2006

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001

EN 626-1

EN 60204-1

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
2005

EN 61000-3-11: 2000

Izmantotie valsts standarti:

Apaksa parakstijusas personas rikojas
uznémuma vadibas uzdevuma un péc tas
pilnvarojuma.

Cires— W \@sa(
~H. Jenner S. Reiser
CEO Head of Approbation

Alfred Karcher GmbH & Co. KG
Alfred Karcher-Str. 28 - 40

D - 71364 Winnenden

Talr.: +49 7195 14-0
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A Prie$ pradédamas naudoti

isigyta prietaisa, perskaitykite
Sig naudojimo instrukcija ir vadovaukités ja.
Naudojimo instrukcijg iSsaugokite, kad
galétuméte naudotis ja véliau arba perduoti
kitam savininkui.
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Aplinkos apsauga

Pakuotés medZiagos gali bati
perdirbamos. NeiSmeskite
pakuociy kartu su buitinémis
atliekomis, bet atiduokite jas
perdirbti.

Naudoty prietaisy sudétyje yra
vertingu, antriniam Zaliavy,
perdirbimui tinkamy medziagu,
O\ | todel jie turéty bati atiduoti
perdirbimo jmonéms.
Akumuliatoriai, alyvos ir
pana$ios medziagos neturéty
patekti j aplinka. Todél
naudotus prietaisus Salinkite
pagal atitinkama antriniy,
Zaliavy surinkimo sistema.

]| &9

Saugos reikalavimai

Sj prietaisg naudoti gali tik naudojimo
instrukcijg perskaite ir suprate asmenys.
Ypac svarbu laikytis visy saugos
reikalavimy.

2 Sig naudojimo instrukcija laikykite
tokioje vietoje, kad ji nuolat baty
pasiekiama naudotojui.

Naudojimo instrukcijoje vartojami

simboliai

Sioje naudojimo instrukcijoje vartojami

tokie simboliai:

A Pavojus

Zymi gresiantj tiesioginj pavojy. Nepaisant

nurodymo, gresia mirtis arba sunkads

suzalojimai.

A\ |spéjimas

Zymi potencialiai pavojinga situacija.

Nepaisant sio nurodymo gresia lengvi

suZalojimai ar materialiniai nuostoliai.

Pastaba
Zymi patarimus, kaip naudoti jranga, ir
informacijq apie ja.

Simboliai ant prietaiso
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Salto nudegimo pavojus. Sauso ledo
temperatira siekia
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Pavojus nudegti! Atsargiai, jkaitusios dalys
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Pavojus susizaloti dél sroves smagio. Pries
atidarydami valdymo spinta, iStraukite tinklo
kiStukg is lizdo.
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ISsiverZianti hidraulinés alyvos srové gali
suZaloti.

Jokiu badu nenaudokite prietaiso, jei
atviras jo korpusas. Jei nesandari prietaiso
hidrauliné sistema, nedelsdami iSjunkite
prietaisg.
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Pavojus susizZeisti lekian¢iomis sauso ledo
granulémis arba nesvarumy dalelémis.
Naudokite gerai priglundancius
apsauginius akinius.

Pavojus paZeisti klausg. Naudokite
klausos organy apsaugos priemones.
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Pavojus susizZeisti lekian¢iomis sauso ledo
granulémis.

Midvékite apsauginémis pirstinémis pagal
EN 511.

Bendrieji saugos reikalavimai

A Pavojus

Pavojus uzdusti nuo anglies dvideginio.

Sauso ledo granulés sudarytos ir tvirto

anglies dioksido. Naudojant prietaisa,

darbo vietoje padideja anglies dvideginio

koncentracija ore. Pakankamai védinkite

darbo vieta, jei reikia, naudokite jspéjamajg

jrangg. Didelés anglies dvideginio

koncentracijos ore poZymiai:

— 3..5%: galvos skausmas, daZnas
kvépavimas.

— 7...10%: galvos skausmas, pykinimas,
galimas sgmonés praradimas.

Atsiradus Siems poZymiams, nedelsdami

iSjunkite prietaisg ir iSeikite | gryng org ir

pries pradédami dirbti i$ naujo pagerinkite

védinima.

Vadovaukités anglies dioksido gamintojo

saugos duomeny lapu.

A Pavojus

Pavojus susiZaloti netikétai jsijungusiu

prietaisu. Prie§ atlikdami prietaiso prieZiirg,

iStraukite tinklo kiStukg lizdo.

A Pavojus

Pavojus nudegti sausu ledu arba Saltomis

prietaisy dalimis. Atlikdami prietaiso

prieZidra naudokite nuo salcio

apsaugancius drabuZius arba pasalinkite is

prietaiso sausg ledg ir palaukite, kol jis

atsils.

Venkite sglycio su sausu ledu.

Jokiu badu nedékite sauso ledo j burng.

Pirmoji pagalba jvykus
nelaimingam atsitikimui su sausu
ledu arba skystu anglies dioksidu

Prarijus
= Nedelsdami kreipkités medicininés
pagalbos.

Patekus j akis

=>» Gausiai i$plaukite akis Siltu vandeniu ir
nedelsdami kreipkités medicininés
pagalbos.

Patekus ant odos

=> Bent 15 minudiy gausiai drékinkite
pazeistg oda Siltu vandeniu ir
nedelsdami kreipkités medicininés
pagalbos

Teisés aktai ir direktyvos

Naudojant jrenginj Vokietijos Federacinéje

Respublikoje galioja Sie teisés aktai ir

direktyvos (galima jsigyti i§ Carl Heymanns

Verlag KG, Luxemburger Stralle 449,

50939 Kelnas):

— BGR 189 Apsauginiy drabuziy
naudojimas

— BGR 195 Apsauginés avalynés
naudojimas

— BGI 836 Dujy signalizacija

Avarinis iSjungimas
=>» Paspauskite avarinj iSjungikl;.
Nedelsdami iSjunkite prietaisa.
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Naudojimas pagal paskirtj

Prietaisas i$ skysto anglies dioksido
gamina sauso ledo granules. Sauso ledo
granuliy dydis nustatomas skirtingomis
ekstruderio plokstémis.

Prietaisas skirtas naudoti sausose
patalpose.

Nevalykite prietaiso purk§dami ant jo
vandenj. Nuvalykite prietaiso korpusg
drégna Sluoste.

Irengti prietaisa gali tik jgalioti
specialistail

A\ |spéjimas

Nevirykite didZiausios leistinos elektros

jungties tinklo varzos (Zr. skyriy , Techniniai

duomenys®).

Valdymo elementai

Skystas anglies dioksidas teka j cilindrg ir
dél slégio kritimo virsta sausu sniegu.
Sausas sniegas tankinamas hidrauliniame
cilindre ir spaudziamas ekstruderio plokste.
Taip atsiranda cilindro formos sauso ledo
lazdelés, kurios subyra j granules.

22 21 20
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Kontrolinis indikatorius ,Jjungti jtampa*
Kontrolinis indikatorius ,Per zemas
alyvos lygis*

Kontrolinis indikatorius ,Per auksta
alyvos temperatara“

Kontrolinis indikatorius ,Variklio
perkrova“

Kontrolinis indikatorius ,,Per ilgas ciklas*
Zr. ~Pagalba Salinant sutrikimus /
Ekrane rodomi sutrikimai“.

Mygtukas ,Stumti stimoklj pirmyn*
Rankiniu budu valdomas stumoklis juda
i priekine padétj (batina salyga: raktinis
jungiklis turi bati nustatytas | padétj ,M“)
Mygtukas ,Stumti stimoklj atgal“
Rankiniu badu valdomas stumoklis juda
i galine padétj (bdtina salyga: raktinis
jungiklis turi bati nustatytas | padétj ,M“)
Pagrindinis jungiklis

Alyvos slégio manometras

10 Anglies dioksido manometras
11 Raktinis jungiklis ,Tiesiogiai / PCS*

(pasirenkama)

12 Paspauskite mygtuka PCS

(pasirenkamas priedas)
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13 Gamybos trukmés / kiekio reguliatorius

(pasirenkamas priedas)
14 Raktinis jungiklis ,0/OFF / 1/ON*
(pasirenkamas priedas)

15 Masés rodmuo (pasirenkamas priedas)

16 Jungimo spintos uZraktas
17 Raktinis jungiklis ,M/0/A*

M: Stamoklj galima judinti rankiniu badu

techninés priezidros darbams atlikti.
0: Prietaisas i§jungtas.
A: Granuliy gamyba.

18 Avarinis iSjungiklis

19 Eksploatavimo valandy skaitiklis

20 Mygtukas ,Atstatyti*
Atstato sistema po automatinio
iSjungimo atsiradus sutrikimui.

21 Mygtukas ,Jjungti®

22 Mygtukas ,ISjungti®
Sustabdomas stiimoklio kélimas,
stimoklis nustumiamas | priekine
padétj, prietaisas sustabdomas.

23 Granuliy iSmetamoji anga

A PCS kiekio reguliavimo komplektas
(pasirenkamas priedas)

B Svarstykliy komplektas (pasirenkamas
priedas)




Priedy montavimas

A\ |spéjimas

Montuoti Siuos komplektus gali tik jgalioti

specialistai.

Svarstykliy komplekto montavimas
(pasirenkamas priedas)

Valdymo sistemos montavimas

A Pavojus

Pavojus susizaloti del srovés smagio. Pries

atidarydami valdymo spinta, iStraukite tinklo

kiStuka is lizdo.

= Atverkite jungimo spintos uZraktus,
dangt[ paverskite j virSy ir uzfiksuokite.

1 Fiksatorius
2 \Verzlé
3 Uzdanga

= Nusukite gaubto verzles.

= Nuimkite gaubta.

= |statykite ir tvirtai priverzkite valdymo
prietaisa.

EEL i W \
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1 Reaktyvusis kiStukas
2 Lizdynas

=> |Straukite i$ lizdyno reaktyvuyjj kiStuka.
= Vietoj reaktyviojo kiStuko prijunkite
valdymo prietaisa.

Svarstykliy prijungimas

= Svarstykliy padéklg pastatykite po
granuliy iSmetamaja anga ir nustatykite
ja lygiai.

Pastaba

[sitikinkite, kad svarstykliy padéklas

nesilieCia prie jokiy daikty, nes tai gali

pakenkite svérimo tikslumui.

= Atleiskite priekinio prietaiso gaubto
fiksatoriy.

=> Gaubtg paverskite | iSore ir iSimkite |
virsy.

1 Kistukas

= Svarstykliy padéklo laidus priverskite
prie prietaiso i$ apacios ir jkiskite |
kiStukg jungimo spintos apacioje.

= Uzverkite ir uzfiksuokite gaubta.

PCS kiekio reguliavimo komplekto
montavimas (pasirenkamas
priedas)

Kiekio reguliavimo komplektas
montuojamais taip pat, kaip svarstykliy,
valdymo prietaisas.

Svarstykliy jungti nebereikia.

Naudojimo pradzia

A Pavojus

Pavojus uzdusti nuo anglies dvideginio.

Naudojant prietaisg, darbo vietoje padidéja

anglies dvideginio koncentracija ore.

Pakankamai védinkite darbo vietg, jei

reikia, naudokite jspéjamgjg jrangq.

Didelés anglies dvideginio koncentracijos

ore poZymiai:

— 3..5%: galvos skausmas, daZnas
kvépavimas.

— 7...10%: galvos skausmas, pykinimas,
galimas sgmonés praradimas.

Atsiradus Siems pozymiams, nedelsdami

iSjunkite prietaisg ir iSeikite j gryng org ir

pries pradédami dirbti i§ naujo pagerinkite

védinima.

Vadovaukités anglies dioksido gamintojo

saugos duomeny lapu.

A Pavojus

Salto nudegimo pavojus. Sauso ledo

temperatira siekia 79 °C. Be apsauginiy

priemoniy nelieskite sauso ledo ir Salty

prietaisy daliy. Devekite apsaugines

pirStines ir apsauginius drabuZius.

A Pavojus

ISlekiancios sauso ledo granulés gali

suZaloti. Pries pradédami naudoti prietaisa,

patikrinkite, ar Svari ledo granuliy

iSmetamoji anga. NeZiarékite tiesiai |

ekstruderio plokste.

A Pavojus

Sprogimo pavojus. Jokiu bddu nelaikykite

sauso ledo sandariai uzdarytose

talpyklose.

= Raktinj jungiklj ,M/0/A" nustatykite |
padétj ,A“. IStraukite rakta ir saugokite
taip, kad jis baty prieinamas tik
aptarnaujantiems darbuotojams.

=> |junkite maitinimo jtampa.

Paleiskite anglies dioksido tiekima.
Pagrindiniu jungikliu jjunkite prietaisa.
Pasuke atblokuokite avarinj iSjungiklj.
Kontrolinis indikatorius ,|jungti jtampa*
Ziba.

7

Rankinio valdymo rezimas

= Po granuliy iSmetamaja anga padékite
tuscig inda.

= Jei jrengtas svarstykliy komplektas,
raktini jungiklj ,ljungti / ISjungti®
nustatykite | padétj ,ISjungti®.

=> Jei jrengtas kiekio reguliavimo
komplektas, raktinj jungiklj ,Tiesiogiai /
PCS* pasukite | padétj ,Tiesiogiai“.

= Paspauskite mygtuka ,|jungti®.
Pradedama gaminti granules.

= Pagamine reikiama kiekj granuliy,
paspauskite mygtuka ,ISjungti®.
Prietaisas uzbaigia pradétg gamybos
ciklg ir sustabdo granuliy gamyba.

Automatinis rezimas naudojant

svarstykliy komplekta
(pasirenkamas priedas)

Automatiniame reZime pagaminamas i
anksto nustatytas granuliy kiekis.
Pagaminus §j kiek|, prietaisas sustoja.

Gaminamo kiekio nustatymas

Ekranas
Mygtukas ,F*“

1
2

Raktinj jungiklj ,0/OFF / 1/ON*

nustatykite | padétj ,1/ON*.

Svarstykliy padéklo viduryje pastatykite

tuscig inda.

Ekrane nuskaitykite tus¢io indo mase (kg).

Paspauskite mygtuka ,F*.

Rodykliy mygtukais nustatykite ekrane

tuscio indo mase (kg).

Laikykite paspaude mygtuka ,F“, kol

ekrane bus rodoma ,CF*.

Atleiskite mygtuka ,F* ir paspauskite ji

dar karta.

Ekrane pakaitomis rodomas uzraSas

LH1“ir nustatyta tus€io indo maseé.

=> Rodykliy mygtukais ekrane nustatykite
tuscio indo mase (kg).

= Laikykite paspaude mygtuka ,F*, kol

ekrane bus rodoma tuscio indo mase.

L 20 T 7 T

Granuliy gamyba

=> Paspauskite mygtukg ,|jungti®.

= Pradedama gaminti granules.
Pagaminus nustatytg granuliy kiekj,
prietaisas sustoja.

= Paspauskite mygtuka ,ISjungti®.

= Nuimkite pilng indg nuo svarstykliy.
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Automatinis rezimas naudojant
kiekio reguliavimo komplekta
(pasirenkamas priedas)

Automatiniame reZzime granulés

gaminamos nustatytg laikg. Praéjus Siam

laikui, prietaisas sustoja.

= Po granuliy iSmetamaja anga padékite

tuscia inda.

Raktinj jungiklj ,Tiesiogiai / PCS*

pasukite | padétj ,PCS*.

Paspauskite mygtukg ,ljungti®.

Reguliatoriumi nustatykite gamybos

laika / kiekj.

Paspauskite mygtukg PCS.

Pradedama gaminti granules.

Praéjus nustatytam laikui, prietaisas

sustoja.

=>» Norédami i$ naujo gaminti granules tg
patj laikg, paspauskite mygtukg PCS
dar karta.

= Norédami nutraukti granuliy gamyba,
paspauskite mygtuka ,ISjungti®.

L 2 T

Avarinis iSjungimas
=>» Paspauskite avarinj iSjungikl|.

Naudojimo nutraukimas

Nutraukite anglies dioksido tiekima.

Paspauskite mygtukg ,ljungti“ ir

veikiant prietaisui palaukite, kol anglies

dioksido manometras rodys ,0".

= Paspauskite mygtuka ,ISjungti®.
Prietaisas uzbaigia pradéta gamybos
ciklg ir sustabdo granuliy gamyba.

=>» Pagrindinj jungiklj pasukite | padétj ,0“.

>
>
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Ekstruderio plokstés keitimas

Norédami gaminti kitokio skersmens
granules, galite pakeisti ekstruderio
plokste.

A Pavojus!

Atliekant prietaiso prieziiirg, kyla
nelaimingo atsitikimo pavojus. Prie$§
vykdydami prietaiso prieZidra, atlikite visus
skyriuje ,Naudojimo nutraukimas”
nurodytus veiksmus.

A Pavojus

Pavojus nudegti sausu ledu arba Saltomis
prietaisy dalimis. Atlikdami prietaiso
prieZidra naudokite nuo Salcio
apsaugancius drabuZius arba paSalinkite i$
prietaiso sausq ledg ir palaukite, kol jis
atsils.

Venkite sglycio su sausu ledu.

Jokiu badu nedékite sauso ledo | burna.

Granuliy iSmetamoji anga
Ekstruderio plokstes verzle
Granuliy iSmetamosios angos verzlé
Ekstruderio plokste

A ODN -

Nusukite granuliy iSmetamosios angos
verzZles.

Nuimkite granuliy iSmetamajg anga.
Nusukite ekstruderio plokstés verzZles.
Nuimkite ekstruderio plokste.
AtvirkSc&ia tvarka sumontuokite kitg
ekstruderio plokste.
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Prieziurra ir aptarnavimas

Prietaiso vaizdas

T

o wWwN -

Alyvos aus8intuvas 7 Tepalo lygio rodiklis 14 Magnetinis voZtuvas EV3
Hidraulinio variklio ventiliatorius 8 Blokuojamasis voztuvas 15 Magnetinis voZtuvas EV2
Oro filtro gaubtas 9 Alyvos iSleidimo varztas 16 Magnetinis voZtuvas EV4
Alyvos filtras 10 Kondensato isleidimo jtaisas 17 Stamoklis

Alyvos filtro gaubtas 11 18metamujy dujy anga

Hidraulinés alyvos temperatiros 12 Alyvos auSintuvo ventiliatorius

rodmuo 13 Kondensato surinktuvas
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Pastabos dél prieziiuros

|renginys saugiai veiks, jei bus reguliariai
tikrinamas pagal §j priezidros plana.
Remonto ir techninés priezitros darbus
privalo atlikti jgalioti specialistai (Karcher
klienty aptarnavimo tarnyba arba gamintojo
instruktuoti darbuotojai).

Naudokite tik originalias arba gamintojo
rekomenduojamas atsargines dalis,
pavyzdziui:

— atsargines ir susidévincias dalis,

— papildomos jrangos dalis,

— eksploatacines medziagas,

— valiklius.

A Pavojus!

Atliekant prietaiso prieZitirg, Kyla
nelaimingo atsitikimo pavojus. Pries
vykdydami prietaiso prieZiira, atlikite visus
Skyriuje ,Naudojimo nutraukimas*
nurodytus veiksmus.

A Pavojus

Pavojus nudegti sausu ledu arba Saltomis
prietaisy dalimis. Atlikdami prietaiso
prieZidra naudokite nuo Salcio
apsaugancius drabuZius arba paSalinkite i§
prietaiso sausg ledq ir palaukite, kol jis
atsils.

Venkite sglycio su sausu ledu.

Jokiu badu nedékite sauso ledo | burng.

Sutartis dél aptarnavimo darby

Siekiant uztikrinti patikimg jrangos veikima,
rekomenduojama sudaryti techninés
priezidros sutartj. Kreipkités j vietine
.Karcher* techninés priezitros tarnyba.

Aptarnavimo planas

Kasdien
=> Po kondensato iSleidimo jtaisu padékite
surinktuva ir reguliariai jj tustinkite.

Kas savaite

=>» Patikrinkite alyvos lygj. Alyvos lygio
matuoklé turi bati 3/4 pripildyta alyvos.

=> Apziarékite alyvos au8intuvg. Alyvos
ausintuvas ir oro jtraukimo bei iSpatimo
angos neturi bati uzsiterSusios
dulkémis. Jei reikia, nuvalykite arba
iSpUskite suslegtu oru.

=>» Patikrinkite, ar tinkamai veikia alyvos
ausintuvo ventiliatorius ir, jei reikia,
iSvalykite jj. Ventiliatorius turi jsijungti,
kai alyvos temperatira pasiekia 45°C.

=> Apzitrékite hidraulinio variklio
ventiliatoriy ir, jei reikia, iSvalykite jj.

=> Patikrinkite, ar veikia voztuvai EV2, EV3
ir EV4*. Kai atvertas voztuvas, girdimas
tekéjimo garsas.

=>» Patikrinkite, ar sandarQs anglies
dioksido vamzdziai ir, jei jie
nesandarus, kreipkités j klienty
aptarnavimo tarnyba.

* tik IP 220

Kas ménesj

=>» Patikrinkite, ar sandari hidrauliné jranga
(zarnos, vamzdziai, jungtys).
Sutvarkykite nesandarias vietas.

=> ISvalykite masing i$ vidaus ir iSorés.
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Po pirmy 100 darbo valandy

= Pakeiskite alyvos filtra.

=>» Patikrinkite, ar tvirtai laikosi varztai ir
armatdra, jei reikia, juos uzverzkite
(uzverzimo momentai pateikti skyriuje
~Uzverzimo momentai“).

Kas 1000 eksploatavimo valandy

=> Patikrinkite, ar ant sttmoklio néra
jrézimy ir vageliy.

Kas 2000 eksploatavimo valandy

=> Pakeiskite hidrauline alyva ir alyvos

filtrg (Zr. ,Techninés priezidros darbai“).

Uzverzimo momentai

M3 1,1 Nm
M4 2,5Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Prietaiso atidarymas

A Pavojus!

Atliekant prietaiso prieziiirg, kyla

nelaimingo atsitikimo pavojus. Prie$

vykdydami prietaiso prieZidrg, atlikite visus

skyriuje ,Naudojimo nutraukimas”

nurodytus veiksmus.

— Atleidus abu fiksatorius, priekinj dangtj
galima paversti  iSore ir iSimti j virSy.

— Kitus gaubtus galite nuimti iSsuke
varztus.

Aptarnavimo darbai

Alyvos keitimas naudojant alyvos
keitimo jtaisa

Alyva keiskite tik kol ji jkaitusi.

A Pavojus

Pavojus nusideginti jkaitusia alyva!

Prie§ keisdami alyva, palaukite kol ji atves
iki 40°C.

=>» |Ssukite alyvos iSleidimo varzta.

= Alyvos keitimo jtaisg prijunkite prie
blokuojamojo voztuvo.

Atverkite blokuojamajj voztuva.

Alyvos keitimo jtaisu visg alyvg
perpumpuokite j surinktuva.

Atsukite alyvos filtro korpuso dangtel;.
Pakeiskite alyvos filtro kasete.

Tvirtai uzverzkite alyvos filtro korpuso
dangtel.

Alyvos keitimo jtaisu pripilkite  prietaisg
tiek naujos alyvos, kad baty uzpildyti 3/
4 alyvos lygio matuoklés.

Informacija apie alyvos risis ir
reikiamus kiekius patiekta skyriuje
»Techniniai duomenys*.

VoY v

=> |junkite prietaisg ir jam veikiant
patikrinkite alyvos lygio matuokle. Jei
reikia, jpilkite daugiau alyvos.

Alyvos keitimas nenaudojant alyvos

keitimo jtaiso

Alyva keiskite tik kol ji jkaitusi.

A Pavojus

Pavojus nusideginti jkaitusia alyva!

Prie$ keisdami alyvg, palaukite kol ji atvés

iki 40°C.

= Po blokuojamuoju vozZtuvu padékite
vonele alyvai surinkti.

= |Ssukite alyvos iSleidimo varzta.

= Atverkite blokuojamajj voZtuva ir
iSleiskite visg alyva.

= UzZverkite blokuojamajj voztuva.

=> |sukite ir tvirtai priverzkite alyvos
iSleidimo varzta.

IP 120:

Atsukite alyvos filtro korpuso dangtel;.

Pakeiskite alyvos filtro kasete.

Tvirtai uzverzkite alyvos filtro korpuso

dangtelj.

Atsukite oro filtro gaubto dangtel;.

ISimkite oro filtro kasete.

|pilkite | prietaisa tiek naujos alyvos, kad

baty uzpildyti 3/4 alyvos lygio

matuoklés.

Informacija apie alyvos risis ir

reikiamus kiekius patiekta skyriuje

»Techniniai duomenys*.

|dékite oro filtro kasete.

UzZsukite oro filtro gaubto dangtelj.

Jjunkite prietaisg ir jam veikiant

patikrinkite alyvos lygio matuokle. Jei

reikia, jpilkite daugiau alyvos.

IP 220:

= Atsukite alyvos filtro gaubto dangtel].

= |Simkite alyvos filtro kasete.

= |pilkite j prietaisa tiek naujos alyvos, kad

baty uzpildyti 3/4 alyvos lygio

matuoklés.

Informacija apie alyvos rasis ir

reikiamus kiekius patiekta skyriuje

»Techniniai duomenys*.

|dékite naujg alyvos filtro kasete.

UzZsukite alyvos filtro gaubto dangtel;.

Jjunkite prietaisg ir jam veikiant

patikrinkite alyvos lygio matuokle. Jei

reikia, jpilkite daugiau alyvos.

L7202 N
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Stumoklio patikra

= Nuimkite prietaiso dangtj.

=>» Raktinj jungiklj ,M/0/A* nustatykite |
padétj ,M*“.

= Paspauskite mygtuka ,Stumti stimoklj

Stimoklis perstumiamas j galing padét;.
=> Patikrinkite, ar ant stimoklio néra
jréZzimy ir vageliy.
=> Raktinj jungiklj ,M/0/A" nustatykite |
padétj ,A“. I18traukite raktg ir saugokite
taip, kad jis baty prieinamas tik
aptarnaujantiems darbuotojams.



Pagalba gedimy atveju

A Pavojus!

Atliekant prietaiso prieZidrg, kyla
nelaimingo atsitikimo pavojus. Prie$§
vykdydami prietaiso prieZilirg, atlikite visus
Skyriuje ,Naudojimo nutraukimas*

nurodytus veiksmus.

A Pavojus

Pavojus nudegti sausu ledu arba Saltomis

prietaisy dalimis. Atlikdami prietaiso

atsils.

prieZiirg, naudokite nuo $alcio
apsaugancius drabuzius arba paSalinkite i$
prietaiso sausq ledg ir palaukite, kol jis

Venkite sglycio su sausu ledu.
Jokiu bddu nedékite sauso ledo | burna.

Ekrane rodomi sutrikimai

Gedimas Galimos priezastys Salinimas Kas turi
pasalinti
Ziba kontrolinis Nesandari hidrauliné sistema Patikrinkite, ar sandari hidrauliné sistema. Jei Naudotojas
indikatorius ,Per sistema nesandari, iSjunkite prietaisa ir
zemas alyvos lygis® kreipkités j klienty aptarnavimo tarnyba.
Pazeistas alyvos lygio jutiklis Patikrinkite alyvos lygio matuokle. Jei alyvos Naudotojas
lygis yra pakankamas, kreipkités | klienty,
aptarnavimo tarnyba.
Ziba kontrolinis Netinkamai veikia alyvos ausintuvo Patikrinkite, kaip veikia alyvos ausintuvo Naudotojas
indikatorius ,Per ventiliatorius ventiliatorius ir, jei reikia, iSvalykite jj. Jei
auksta alyvos ventiliatorius sugedes, kreipkites | klienty,
temperatira“ aptarnavimo tarnyba.
Pazeistas terminis jungiklis Kreipkités | klienty aptarnavimo tarnyba. Naudotojas
Ziba kontrolinis Paspauskite mygtuka ,Atstatyti“. IS naujo Naudotojas
indikatorius ,Variklio paleiskite prietaisg. Jei problema pasikartoja,
perkrova® kreipkites | klienty aptarnavimo tarnyba.
Ziba kontrolinis Nevyksta ekstruzija Patikrinkite, ar nepazeisti ekstruderio plokste ir | Naudotojas
indikatorius ,Per ilgas stimoklis ir, jei jie pazeisti, kreipkités | klienty
ciklas* aptarnavimo tarnyba.
Pazeistas padéties jutiklis Kreipkités | klienty aptarnavimo tarnyba. Naudotojas
Hidraulinis siurblys sukasi netinkama Patikrinkite elektros jranga. Klienty,
kryptimi aptarnavimo
tarnyba
Gedimai be praneSimy
Gedimas Galimos priezastys Salinimas Kas turi
pasalinti
Negaminamas Tiekimo vamzdyje néra skysto anglies Palaukite, kol skystas anglies dioksidas iSstums | Naudotojas
sausas sniegas dioksido i Zarnos dujas.
Uzblokuokite arba pazeisti voztuvai EV2, Jei voZtuvai veikia tinkamai, nutrokus anglies Naudotojas
EV3, EV4 *. dioksido tiekimui, girdisi spragséjimas. Jei
* tik IP 220 reikia, kreipkités | klienty aptarnavimo tarnyba.
Per aukstas anglies dioksido slégis IP 120: Nustatykite tiekiamo anglies dioksido Naudotojas
slégj (reikSmé pateikta skyriuje ,Techniniai
duomenys®).
IP 220: Manometru patikrinkite slégj. Jei slégis
virSija 2,1 MPa (21 bar), kreipkités | klienty
aptarnavimo tarnyba.
Per daug sauso Neuzsiveria voztuvai EV2, EV3, EV4*. Kreipkités | klienty aptarnavimo tarnyba. Naudotojas
shiego iSmetamuyjy * tik IP 220
dujy angoje Pazeistas Slako kaistis Kreipkités | klienty aptarnavimo tarnyba. Naudotojas
IS prietaiso lasa UZsikiSe kondensato surinktuvo arba ISvalykite iSleidimo angas ir kondensato Naudotojas
vanduo vamzdZiy i8leidimo angos. vamzdZius.
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Techniniai duomenys

| IP 120 | IP 220
Elektros jranga
Jtampa \Y, 400 400
Srovés rasis 3~ 3~
Daznis Hz 50 50
Prijungiamy jtaisy galia kW 4,0 5,6
DidZiausia leistina tinklo varza omai 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Sausas ledas
Skysto anglies dioksido tiekimo slégis MPa (barai) 1,6...2,1 (16...21) 1,3..2,1 (13...21)
Maksimali skysto anglies dioksido santykiné drégmeé ppm 66 66
Alyvos konsistencija, skystas anglies dioksidas bealyvis bealyvis
Sauso ledo granuliy skersmuo mm 3 3
Maksimalus granuliy gamybos naSumas kg/h 120 220
Skysto anglies dioksido tiekimo slégis maksimaliai granuliy MPa (barai) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
gamybai
Matmenys
Plotis mm 1320 1560
Gylis mm 700 800
Aukstis mm 1439 1400
Tuscio indo masé kg 340 495
Pilno indo masé kg 360 540
TriukSmo lygis (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Hidrauliné alyva pagal DIN 51524 2 dalj
Kokybeés rasis 16/13 pagal ISO 4406
Klampumas ISO VG 32 ISO VG 32
Alyvos kiekis | 35 60
S e o
S — LeidZiama naudoti tik gamintojo 2006/95/EB
Eisakymo patvirtintus priedus ir gtsqrgincjes dalis. %2?:é$?é§?nieji standartai:
CO, detekiorius 6.574-105.0 Originaliy priedy ir atsarginiy daliu_ EN 55014—1: 2006 '
A naudojimas uztikrina saugy, be gedimy, EN 55014—2: 1997 + A1: 2001
Svarstyklés su valdymo | 6.574-179.0 prietaiso funkcionavima. EN 626-1
sistema 600x800 — Dazniausia naudojamy atsarginiy daliy ~ EN 60204—1
Svarstyklés su valdymo | 6.574-180.0 sgradas pateiktas naudojimo EN 61000-3-2: 2006
sistema 1000x1000 instrukcijos pabaigoje. EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
Hidrauling alyva, 20 | 6.288-223.0 | - Informacijos apie atsargines dalis galite 2005
rasti interneto svetainés EN_ 61 090—3—_1 1: 2_090_ N
e www.kaercher.com dalyje ,Service". :I'alkoml nacionaliniai standartai:
Uzsakymo m Pasiraantys asmenys yra jgalioti
Nr. K|ekwe.n_01e Salyje galioja masy jgalioty parduotuves vadovybes.
Ekstruderio plokste 6.574-060.0 | Pardavéjy nustatytos garantijos salygos.
16 mm Ga!lrwus prlgtalso gedlr?ug ggrantuos o o }[/\@?QQ(
Ekstruderio plok&ié 3 mm | 6.574-061,0 | dalolimo laikotarpiu pasalinsime =~ “Jenner S, Reiser
i — nemokamai, jei tokiy gedimy priezastis CEO Head of Approbation
Ekstruderio plokste 6.574-200.0 |  pyyo netinkamos medziagos ar gamybos
1,7, mm defektai. Dél garantiniy gedimy $alinimo Alfred Kércher GmbH & Co. KG
Kiekio reguliatorius 6.574-181.0 | kreipkités j savo pardavéjg arba artimiausig ~ Alfred Karcher-Str. 28 - 40
PCS 120 klienty aptarnavimo tarnybg pateikdami D - 71364 Winnenden
Atsarginiy daliy rinkinys | 6.574-175.0 | pirkima patvirtinantj kasos kvita. Tel.: +49 7195 14-0
Faksas: +49 7195 14-2212
(220 Siuo pareigkiame, kad toliau aprasyto
Uzsakymo aparato bréZiniai ir konstrukcija bei masy j
Nr. rinkg iSleistas modelis atitinka pagrindinius
Ekstruderio ploksté 65740020 | Cb direktyvy saugumo ir sveikatos
16 mm apsaugos reikalavimus. Jei masinos
_ _ _ modelis keiCiamas su mumis nepasitarus,
Kiekio reguliatorius 6.574-178.0 §i deklaracija nebegalioja.
PCS 220 . .
Atsarginiy daliy rinkinys | 6.574-176.0 ?i?)r:;?ys: f’%‘;iox'ifo generatorius
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A Mepen NepBbLIM MPUMEHEHNEM

BaLuero npubopa npouunTaiite
3TY MHCTPYKLIMIO MO 3KCMNyaTaLmm u
AencTBynTe COOTBETCTBEHHO. CoxpaHuTe
3TY MHCTPYKLIMIO MO 3KCAMyaTauum aAns
AansHenLero nomnsL30BaHNa Unu Ans
crneayoLlero snagensLa.

OrnaBneHue

3awuTta okpyxaroLen cpefbl 131
YKkasaHus no TexHuke 6esonacHocTn 131

Vcnonb3oBaHne No HasHa4YeHuto 132
HasHaueHue 132
OneMeHTbI ynpasneHus 133

YcTaHoBKa BCTPOEHHbIX BecoB (onuwms)134
Okcnnyartauusa 134
BbiBOA 13 3KkcnnyaTtaumm 135
3aMeHWTb 3KCTPY3NOHHYIO NNacTuHy. 135
TexHnuyeckoe obcnyxusaHue un yxoa 136

Momoupb B cnyyae Henonagok 138
TexHuyeckne gaHHble 139
MpyvHagnexxHocTu 140
apaHTuA 140
3anBneHue o cooTBETCTBUM TPEBOBaHNAM
CE 140

3awmTa oKpyxarLen cpeabl

YnakoBoYHble maTepuansl
NPUrogHbl 415 BTOPUYHOMN
nepepabotku. NoaTomy He
BblbpackiBaniTe ynakoBky
BMeCTe C JOMaLLHUMWU
0TX0AaMK, a caanTe ee B OAWH
13 MYHKTOB Npuema
BTOPUYHOTO CbIpbS.

€D

Crapble npnbopbl cogepxar
LeHHble MaTepuarnsl,
npurogHble Ansi BTOPUYHON
nepepaboTKM, KoTopble
OOIMKHbI BbITb OTNPaBreHbl Ha
yTunmaaumio. AKKymynsTopbl,
Macno 1 nogobHble UM
BeLLeCcTBa He JOIMKHbI
nonagaTb B OKPYXXatoLLyto
cpeay. MNoatomy
yTUnM3npywTe cTapble
npuoopbl Yepes
COOTBETCTBYIOLLNE CUCTEMBI
NPUEeMKN OTXOA0B.

YkasaHuA no TexHuke

©e3onacHocCcTU

AnnapaT paspeLleHo 3KCryaTupoBaTh
TOMbKO TEM NWLAM, KOTOpble NpoYnTani un
MOHSANN HacTosILLee PYKOBOACTBO NO
akcnnyartauuu. B ocobeHHocTu cneagyet
cobnoaath Bce ykasaHus no 6e3nacHoCTy.
= XpaHuTb 3TO PYKOBOACTBO MO
aKcnnyaTaummu Takum obpasom, YToObl
OHO 6bIN10 AOCTYMHO 06CNYXMBaIOLLIEMY
nepcoHany B no6oe Bpems.

CumMmBoOnbI B pykoBoACTBe no
JKcnnyartauumu

- B OTHOLLEHWUM COAEPXKALLNXCA B AaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCMnyaTaumn ykasaHum -
/A OnacHocms

O3Hayaem HernocpedcmeeHHO 2po3sULyHo
onacHocmb. HecobsodeHue ykazaHusi
MOXem rosneys CMEPMb UMU camble
msiKKUe mpasmbl.

A\ MpedynpexdeHue

O3HaYaem 803MOXHO MOMEHYUANIbHO
onacHyr cumyauyuro. HecobrnrodeHue
yKa3aHusi MoXem 8bl38amb f1e2Kue
mpasmbl Unu noepedums MamepuarsbHbie
ueHHocmu.

Yka3aHue

O3HaYaem cosemb! 10 MPUMEHEHUIO U
BaXHYI0 UHGOPMaAYUI.

CumMmBOnNbI Ha npubope

>

A\ OnacHocmb

OnacHocmb obmopoxerul. Cyxol ned
umeem memnepamypy -79 °C. Hukozda He
rpukacamascsi K cyxomy b0y U XOr00HbIM
yacmsm annapama 6e3 sawumesil.

>

A\ OnacHocmb

OnacHocmb oxoza! lNpedynpexdeHue o
20psYuUX y3nax.

>

A\ OnacHocmb

OnacHocmb nonyyeHust mpasm om ydapa
anekmpuyeckum mokom. Meped
OMKpPLIMUEM Mysibma yrpasneHxusi
8bIHYMb WMENCENbHYI 8UNKY U3
pO3emKu.

P>

/A OnacHocms

OnacHocmb norny4YyeHus mpasm om
8bIxodswel cmpyu macna ons
2udpaenuyecKux cucmem.

Hu 8 koewm criyyae He akcrinyamupytime
pubop ¢ OMKPbLIMLIM KOPIYCOM.
HemedneHHo ebieecmu npubop u3
aKcnnyamayuu rnpu obHapyxxeHuu
HezepmemuyHocmu 2udpasnuyeckol
cucmemsi.

/

A\ OnacHocmb

OnacHoCmb MOy4YeHUs: mpasm om
pa3nemaroujuxcs 2paHyii Cyxo2o boa uu
yacmuuy, 2psiau. Hocums raomHo
npunezanue 3aumHbie OYKU.
OnacHocmb HapyweHus cryxa. Hocums
CrlyX08Yt0 3auumy.

A\ OnacHocmb

OnacHocmb MosnyyYyeHUs mpasmbl om
pasnemarouiuxcsi epaHys cyxoeo /boa.
Hocumeb 3awumHeie pykaguusi Ha EN 511.

OOLme cBegeHUs No TeXHUkKe
6e3onacHocTu

/\ OnacHocmb
OnacHocmb yOywbsi om yaneKkucro2o
2asa. [paHyrnbl cyxoeo nbd0a cocmosm u3
meepdol yenekucnomsi. [pu
3KCrlyamayuu annapama Ha Mecme
pabomel nosbiwiaemcsi cooepxxaHue
yarnekucrioeo 2a3a 8 8030yxe.
LHocmamouyHo eeHmunuposame paboyee
Mecmo usu ucrosib308ame NepcoHarbHbIl
npedynpedumensHbil npubop. [NpusHaku
8bICOKOU KOHUEeHmpauuu yarneKucrnozo
2a3a 80 80biIxaeMOM 8030yxe:
— 3...5%: eonosHas 6orb, 8bicokast
yacmoma ObixaHUusl.
— 7...10%: eonosHas 6051, mowHoma,
B803MOXHO 10MepPsi CO3HaHUSI.
lMpu nosierneHuu amux nPU3HaKos
HemedreHHO ocmaHo8umb annapam u
8bilimu Ha ceexutl 8030yx, neped
npodormkeHueM pabomsl yiy4wume
ycrosusi eeHMuUnsyuu.
Cobnodalime OaHHble cepmucghukama
b6esonacHocmu ripoudsodumernsi
yarneKkucromsl.
A\ OnacHocms
OnacHocmb nosy4YeHus1 mpasmbl Om
cryqaliHo 3anyweHHo:20 annapama.
lMeped nposedeHuem pabom Had
pubopom 8bIHymMb WMercerbHY 8UIKY
u3 po3emku.
A\ OnacHocmb
OnacHocmb rony4YeHusi Xorno008bIx
00208 0M CyXx020 ib0a Uru X0rnoOHbIX
yacmedl annapama. Npu pabomax ¢
npubopom Hocumb COOMEeMmMCcmeyWyHo
3awumHyro o0exdy unu ydanume cyxou
ned u Gamep annapamy cogpemscs.
UN3becamb ¢husuyecko20 KoHmakma c
cyxum rs0om.
Hukozda He knacmb cyxol nied 8 pom.
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MepBas nomoLb Npu
BO3HMKHOBEHMU HECYACTHbIX
crny4aeB, CBSAA3aHHbIX C
BO34eMCTBUEM CYXOro nbaa unu
XKUOKOW YrNEeKUCNOThI.

MpornaTbiBaHue
= HemepaneHHo obpaTtutbes 3a
MEONLIMHCKOM NOMOLLIBHO.

MonapaHue B rmasa

=> [lpombiTb rnasa 6onbwmm
KONMYeCTBOM Tenson BoAbl 1
HemeZaneHHo obpaTuTbea 3a
MELMLMHCKOM NMOMOLLbIO.

KoHTakT ¢ Koxen

= CmaumBaTb NOCTPaAaBLUME y4aCTKU
KOXM B60MNbLUMM KONMMYECTBOM TEMNSON
BOAbl B TEYEHME HEe MeHee 15 MUHYT 1
HemealeHHo obpaTnTbCs 3a
MEANLIMHCKOM MOMOLLbHO.

I'Ipennucal-wm U ONPEKTUBDLI

[ins akcnnyaTtaumu AaHHON yCTaHOBKY B

depnepartmeHoi Pecnybnvke Nepmanus

OeNCTBYIOT crefytoLume HOpMbl U

OVPEKTMBbI (MOMYy4YnTb KOTOPbIE MOXHO MO

appecy Carl Heymanns Verlag KG,

Luxemburger Strafe 449, 50939 Kuln):

— BGR 189 lNprmeHeHne 3awmTHoOn
ogexaebl

— BGR 195 lNprMeHeHne 3alnTHbIX
nepyaTok

— BGI 836 NasoBbIvi curHanusaTop

BhikntoyeHue B cnyyae
BO3HMKHOBEHUSI aBapuMHOMN
cuTyauum

= HaxaTtb Ha KHOMKy aBapuiiHOro
BbIKMOYEHUSI.
Mpubop HemeaneHHo ocTaHaBnuBaeTCs.

Ucnonb3oBaHue no

Ha3Ha4YeHuUro

Mpubop nponssBoanT rpaHynbl Cyxoro neaa
U3 XMAKOW yrnekncnoTbl. BennunHa rpaHyn
CyXxoro nbAa BblbupaeTcs NocpeacTsoM
NCMOMb30BaHUsS Pa3NUYHbIX
SKCTPY3MOHHbIX MAACTUH.

Mpnbop npegHasHaveH Ans
MCMNOMNb30BaHWSA B CyXUX MOMELLEHMNSAX.

He onpeickuBaTtb Npnbop Boaown npu
yumcTke. MpoTepeTb Kopnyc npnbopa
BMaXKHOWN TKaHbIO.

YctaHoBKa npubopa AomkHa
NPOBOANTLCSA TONIbKO aBTOPU3OBAHHLIM
nepcoHanom.

A\ MpedynpexdeHue

lNpesbiweHue makcumarnsHO
dorycmumoge0 MosIHO20 CONnPomMueneHusi
cemu 8 moyKe 3/1eKmpuYecKo20
nodknoYeHusi (cMm. pasden "TexHu4yeckue
OaHHbIe") He doryckaemcsi.
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HasHaueHue

XKngkas yrnekncnorta yctpemnsercs B
unnuHap 1, bnarogapst nageHunto
AaBneHus, npeobpasyeTcs B CyXON CHeT.
CyxoW cHer cxXvmMaeTcst Mpyu NOMOLLM
rMAPaBNMYECKOro LMNMHAPA 1 npeccyeTcs
B feq 9KCTPY3MOHHOWN MIacTUHOW.
Bnarogaps aTomy, o6pasytoTcs
LUMMUHAPUYECKME Nanoykn Cyxoro nbaa,
KOTOpble Pa3namMbIBalOTCA Ha rpaHyrbl.



AnNeMeHTblI ynpaBreHus

20

10
11

12
13

KOHTpOnbHbIA nHAMKaTop
.HanpspkeHne BknoYeHO*
KOHTpOnbHbIN MHAMKATOP ,,HU3KMi
ypoBeHb Macna“

KOHTPONbHbIN MHAMKATOP ,,Bblcokun
ypoOBeHb Macna“

KoHTponbHbI nHavkaTop "lNeperpyska
nsuratens”

KoHTponbHbIN nHamkatop ,,Cnuwkom
ONUTenbHbIW UMKn®

Cwm. pasgen "lNomoLub B cny4vae
Henonagok/HencnpaBHOCTU C
MHOuKauuen".

KHonka ,MopLeHb Bnepen”
Vcnonb3ysi py4Hoe ynpaBneHue,
nepemMecTuTb NOpLUEHb B NepeaHee
nonoxeHue (Ycnosue: 3amMok-
BbIKIHOYaTenb B nonoxeHunm "M")
KHonka ,MopLieHb Ha3ag"
Vcnonb3ys pyyHoe ynpasrneHue,
nepemMecTuTb NOpLUEHb B 3adHEee
nonoxexue (Ycnosue: 3aMok-
BbIKIHOYaTENb B NonoxeHum "M")
[MaBHbIN BbIKNtOYaTeNb

MaHomeTp faBneHus macna
MaHoMeTp yrnekucnoThbl
3amok-BbIkntoyartens ,Hanpsimyto/
PCS* (onuwus)

HaxaTtb kHonky PCS (onuus)
MoBopoTHas pyyka
"MpoJomKUTENbHOCTL
NPOV3BOACTBEHHOIO Lukna/
KonmyecTBo" (onuums)

14 3amok-BbikntovaTens ,0/OFF / 1/ON*
(onuwms)

15 WHagmkaTtop Beca (onuus)

16 Kpblwka wkada ¢ npubopamm
ynpaBneHus

17 3amok-BbikntovaTens ,M/0/A®
M: [ins npoBeaeHns paboT no
TEXHUYECKOMY OBCIyXMBaHUIO
NnopLUEHb MOXHO nepemeLlaTtb
BPYYHYHO.
0: Mpunbop BbIKMHOYEH.
A: NponsBoacTBO rpaHyn.

18 KHonka aBapuiHOro BbIKMIOYEHUS

19 CuyeTumnk paboumx 4yacos

20 KHonika ,Reset”
ABTOMaTMYECKUN yCTaHaBNNBaET
nepepbIB B 3KCMyaTaumm B criydae
BO3HVWKHOBEHWSI HEUCTNPABHOCTMU.

21 KHornika ,Bkn*“

22 KHorika ,Bbikn®
Xop NopLUHS 3aBepLlaeTcsi, NopLUEHb
nepemeLlaeTcs B nepegHee

NnonoXxeHwue, I'IpVI60p OCTaHaBIiMBaeTCA.

23 YcTporcTBo Bbibpoca rpaHyn

A BcTpoeHHbIv arperat, gosatop PCS
(onums)

B BcTpoeHHbIn arperaT, BecCbl (Onuus)
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YcTtaHOBKa HaBeCHOro

obopyaoBaHuA

I\ MpedynpexdeHue
BcmpoeHHble azpeaambl Moxem
ycmaHaenueams mosbKo
aemopu308aHHbILi NepcoHar.

YcTaHoBKa BCTPOEHHbIX BECOB
(onuwms)

YcTtaHOBKa cMCTeMbI ynpaBrieHus
A\ OnacHocmsb

OnacHocmb nomny4YeHus mpaem om ydapa

anekmpuyeckum mokom. lNeped

OMKPbIMUEM ryrbma yrnpasneHus

8bIHYMb WMercesbHyH 8UIIKY U3

po3emku.

= OTKpbITb 3aMOK LWKada ¢ npubopamm
yNpaBneHusi, OTKMHYTb KPbILLKY BBEPX W
3adpmkcmpoBaTh ee.

1 ®ukcatop
2 Tavka
3 Kpblwka

= OTKPYTUTb ranmkn KpbILLIKK.

= CHHATb KPbILLKY.

=> BcTaBuTb YyCTPOWCTBO ynpaBneHus un
3aBUHTUTL.

sl

aﬂ;\ il g tw
&) (8 EH K

1
2

XonocTton wrencenb
Konopka wtekepHoro pasbéma

v

BbITAHYTb XONOCTON LWTEencenb U3
KONOAKM LUTEKEPHOrO pasbema.
BcTtaBuTb WITEKep ycTponcTBa
yrnpaBreHusl Ha MECTO XONOCTOro
wrencens.

v

MoakntoyeHne BecoB

= YcTaHoBUTb NNaTtcopMy BECOB HMKE
yCTpONCTBa BblOpOCca rpanyn u
HVMBENMpoBaTb.

YkasaHue

Cnedumsb 3a mem, Ymobsi nnamagopma

secoe cmosinia c80600HO U He

cornpukacanacs ¢ Opyaumu npedmemamu,
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[TOCKOJIbKY 8 MakKoM cliydae usmepeHue

geca cmaHem HeMOYHbIM.

= OTKpbITb BrIOKMPOBKM NepeaHew
KpbiLLKM npubopa.

= OnpOKUHYTb KPbILLKY Ha3ag 1 NOAHATb
BBEPX.

1 LUWrekep

= [MogsecTn kabenb NnaTopMbl BECOB B
YCTPONCTBO CHU3Y W BCTaBUTb B
LUTEKEP, HAXOASALMNCS HA HUXKHEN
CTOpoHe Wwkada ¢ npubopamm
yrnpasneHus.

=> 3aKpbiTb U 3aPMKCUPOBATb KPbILLKY.

YcTaHOBKa BCTPOEHHOro Ao3aTtopa
PCS (onuus)

YcTaHoBKa Jo3aTopa Npom3BoauTCs
aHarnorm4yHo yCtaHoBKe yCTpOVICTBa
ynpaBneHna BCTPOEHHbIX BECOB.
MopkntoveHne BecoB He npounssogunTcA.

dkcnnyaTtauus

Ha4yano pa6oTtbl

A\ OnacHocms
OnacHocmb yOywibs 0m ya2rneKucnogo
ea3sa. lNpu akcninyamayuu annapama Ha
paboyem mecme rosbiwiaemcsi
colepikaHue yareKuc1020 2asa 8 8030yxe.
LHocmamoyHo eeHmunupogame paboyee
Mecmo urnu ucrosib308ame nepcoHabHbIl
npedynpedumernbHbili npubop. MNpusHaku
8bICOKOU KOHUEHMpauuu yeneKucriozo
2a3a 80 80bixaeMoM 8030yxe:
—  3...5%: eonosHas 6orb, 8bIcOKasi
yacmoma ObiXxaHusl.
— 7...10%: 2onoeHas 6onb, mowHoma,
B803MOXHO MOMEPS CO3HaHUSI.
lNpu nosieneHuU amux npPU3HaKkos
HemedneHHO ocmaHos8umb annapam u
8bIlimu Ha ceexuli 8030yx, neped
npodormkeHuemM pabomsl yiy4ywume
ycrosusi eHmMunsayuu.
Cobnodalime OaHHbIe cepmucghukama
be3onacHocmu ripoudsodumernsi
yaneKkucrnomsi.
A\ OnacHocms
OnacHocmb obmopoxeHud. Cyxou ned
umeem memnepamypy -79 °C. Hukozda He
npukacalmecs K cyxomy b0y U XOr100HbIM
yacmsm annapama 6e3 3awumsi. Hocumpb
3awumHble rnepyamku U 3alumHyro
00exay.

A\ OnacHocmb

OnacHocmb NoyyYeHuUs mpasMbl U3-3a
8blbpoca epaHyn cyxoeo bda. Neped
88000M 8 3KCMTyamauyuro nposepums

ycmpolcmeo ebibpoca epaHys Ha
yucmomy. He cmompems npsiMo Ha
3KCMPY3UOHHYIO NIacmuHy.

A\ OnacHocmb

OnacHocmb 83pbiga. He xpaHums cyxol
1e0 8 NI0MHO 3aKPbIMbIX KOHMeUHepax.
= YcTaHOBUTbL 3aMOK-BblkntoyaTens ,M/0/
A* B nonoxeHue ,A“. BblHyTb KoY 1
XpaHUTb ero B MecTe, 4O0CTYMHOM
TONbKO A51s o6CcnyxmBatoLLero
nepcoHana.

MogkniounTb Nogavy anekTponuTaHus.
OTKpbITb NOAAYY YrieKkUCnoThbl.
BKknounTb rnaBHbI BbIKAOYaTENb.
PasbnokupoBaTb aBapuinHbIi
BbIKIKOYaTENb, NOBEPHYB ErO.
CBeTUTCS KOHTPOIbHbIA UHAMKATOP
,HanpspkeHne BknoYeHo".

vV

Py4Houn pexum paboTbl

v

[MocTaBnTb NycTon pesepByap Noa
YCTPOWCTBO BbIOpOCa rpaHyn.
Ecnun BCTpoeHHbIe BECbl yCTAHOBIEHbI,
YCTaHOBWTbL 3aMOK-BblkMtoYaTens "Bkn/
Bbikn" B nonoxeHue "Bbikn".
= Ecnu BCTPOEHHbIE BECHI YCTAHOBIEHbI,
nepeBeCTM 3aMOK-BbIKITHOYaTENb
~-Hanpsimyo/PCS* B nonoxeHne
"Hanpsamyto"
= HaxaTtb kHonky "Bkn".
HayHeTcs npouecc npoussBoacTsa
rpaHyn.
= Ecnu npounssegeHo xenaemoe
KOMMYECTBO rpaHyn, HaXaTb KHOMKY
,BbIkn“.
Mpubop NpoBOANT TEKYLLMIA
NPOW3BOACTBEHHbIV LMK U 3aTEM
npekpaLLaeT NPoON3BOACTBO rpaHyI.

ABTOMaTU4YeCKUN pexum paboTbl
CO BCTPOEHHbLIMU Becamu (onLusi)

B aBTOMaTMyeckom pexvme paboThbl
Npoun3BOAMTCS NPEABAPUTENBHO 3a4aHHOE
KOnu4yecTBo rpaHyn. 3atem npmbop
npekpaLLaeT NPon3BOACTBO rpaHyI.

YcTaHOBUTbL 3Ha4YeHue BblpaGOTKM

1

Oucnnen
KHonka ,F*

N

YcTaHOBUTb 3aMOK-BbIKMoYaTens ,,0/
OFF / 1/ON* B nonoxeHue "1/ON".
MocTaBnTb NyCcTON pe3epByap B LEHTP
nnaTcgopmMbl BECOB.

Ha ancnnee otobpasntcs cobcTBeHHas
macca pe3epByapa (B Kr).

HaxaTb kHonky ,F*“.

v v v Y



= YCTaHOBUTb Ha Aucnree npy NOMOLLM
KMnaBuLLl CO CTpenkamMu BENNYUHY

cobCcTBEHHOW Macchl pe3epByapa (B Kr).

= Haxwumatb kHonky "F" 0o Tex nop, noka
Ha gucnnee He oTo6pa3nTcsa 3HaYeHne
»CF*.

= OTtnyctuTb KHOMKy "F" 1 HaxaTb eLle
pas.
Ha gucnnee nonepemeHHO
oTobpaxatotcsa 3HadeHne "H1" n
YCTaHOBINEHHbIN COOCTBEHHbLIN BEC.

= YCTaHOBWUTbL Ha Aucniiee npu NomoLm
KrnaBuLL CO CTpenkamu o6bemM
Npon3BOACTBA Konu4yecTBa rpaHyn (B
Kr).

= Haxumartb kHomnky "F" 0o Tex nop, noka
Ha gucnnee He otobpasnTcs
COBCTBEHHbIN BEC.

HauyaTb npousBoAcTBO rpaHyn

= Haxatb kHonky "Bkn".

= HauHeTcsa npouecc npon3sBoacTsa
rpaHyn.
Ecnun nponsseneHo 3agaHHoe
KONM4ecTBO rpaHyn, npubop
3aBepLuaeT Npon3BOACTBO.

= HaxaTtb kHonky "Bbikn".

=> CHATb C BECOB HaMOMHEHHbIN
pesepByap.

ABTOMaTU4YECKNIN PEXNM PaBOTLI
CO BCTPOEHHbIM go3atopom PCS
(onums)

B aBTOMaTM4eckom pexvme paboThbl

Npou3BoANTCA NpeaBapuTensHas

HacTpoVika BpeMeHM Npon3BoACTBa

rpaHyn. 3atem npubop npekpaiiaet

NPOU3BOACTBO rpaHyI.

=> [locTaBuTb NycTOW pe3epByap noa
YCTPOWCTBO BbIGpOCa rpaHyr.

=> [lepeBecTy 3aMOK-BbIKITKOYaTENb

.-Hanpsmyo/PCS* B nonoxeHne "PCS".

= Haxatb kHonky "Bkn".

=> YCTaHOBUTb C NOMOLLLIO MOBOPOTHOM

PYYKM NPOJOIMKUTENBHOCTD

NPON3BOACTBEHHOIO Lmkna/

KONM4ecTBO.

HavaTb HaxxumaTtb Ha kHonky PCS.

HauHeTcs npouecc nponssoacTsa

rpaHyn.

Ecnun yctaHoBneHHoe Bpemsi NpoLuno,

OCTaHOBWTb MPON3BOACTBO rPpaHy-.

=> [Ins NOBTOPHOW YCTaHOBKW BPEMEHMU
NPON3BOACTBA HAa4YaTb 3aHOBO
Haxxumartb Ha kHonky PCS.

= [Ina oKOHYaHWs NPOU3BOACTBA HaXaTb
KHONKY "BbIkn".

7

BbikntoyeHue B cnyyae
BO3HUKHOBEHUS1 aBapUMHOM
cuTyaumm

= HaxaTb Ha KHOMKy aBapUMHOro
BbIKITIOYEHNSI.

BbiBOA M3 aKcnnyaTauum

=> [lepekpbITb Nogavy yrneknucnoThbl.

= Haxartb kHonky "Bkn" n gatb npnbopy
nopaboTaTtb 4O TeX Nop, noka Ha
MaHoMmeTpe He ByaeT nokasaHo
KONMMYeCTBO YrnekncnoThbl, pasHoe ,,0%.

= Haxatb kHonky "Bbikn".
MpunGop NpoBOAMT TEKYLLMIA
NPOV3BOACTBEHHbIN LIMKI 1 3aTeM
npekpaLiaeT Npou3BOACTBO rpaHyIn.

=> [MoBepHyYTb rMaBHbIN BbIKNOYaTEND B
nonoxexue 0.

3aMeHUTb 3KCTPY3UOHHYIO

NNacTuHy.

[nsa n3ameHeHns guameTpa rpaHyn MOXHO
3aMEHUTb 3KCTPY3NOHHYHO NNACTUHY.

/\ OnacHocms!

OnacHocmb Hec4YacmHbIX Cry4Yaes rnpu
pabomax Had annapamom. [Neped
nposedeHuem pabom Had ripubopom
8bIMO/IHUMb 8C€E IMyHKMbI, YyKa3aHHbIE 8
enase ,,Bbi800 u3 akcrinyamayuu®,

/A OnacHocms

OnacHocmb rosy4YeHust Xorno0oebix
00208 OM CyX020 /1b0a UslU XO/T00HbIX
yacmel annapama. Npu pabomax ¢
npubopom Hocumb COOMBEmMCcMBYWYH
3aWumHyto 00ex0y unu ydanume cyxou
ned u damep annapamy co2pemscs.
U3beecamb ¢husuyeckozo KoHmakma ¢
CyXUM I1bOOM.

Hukozda He knacmb cyxol ned 8 pom.

YcTponcTeo BbIGpoca rpaHyn
"alika 3KCTPY3MOHHOM NNacTUHbI
"anka ycTponcTea BbIGpoca rpaHyn
OKCTpy3uOHHasa NnacTuHa

A OWON -

OTBMHTUTb raikm ycTpoictea Belbpoca
rpaHyn.

CHSITb yCTPOMCTBO BblBpOCca rpaHyrn.
OTBUHTUTL ranku 3KCTPY3NOHHON
NNacTuHbI.

CHSITb 9KCTPY3UOHHYIO NNACTUHY.
YCTaHOoBUTb APYrylo 9KCTPY3MOHHYI0
nnacTuHy B obpaTHoMn
nocnegoBaTenbHOCTY.

L 20 L
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TexHuyeckoe obcnyxmBaHue u yxoa

0O630p annaparta

1 MacnsHbii pagmuatop 6 WHavkauusa TemnepaTypbl Macna ang 12 BeHTnnaTop macneHoro paguartopa
BeHTunNATOp ruaopasnnyeckoro rMApaBnu4ecknx cucTem 13 C6opHuK KoHOeHcaTa
asurartens 7 YkasaTenb ypoBHS Macna 14 MarHuTHbIN KnanaH EV3

3 Kopnyc BosgyLuHoro dpunstpa 8 3anopHbIn knanaH 15 MarHuTHbI knanaH EV2

4 MacnsHbin puneTp 9 Pe3bboBas npobka Ans cnnsa macna 16 MarHuTHbI kKnanaH EV4

5 Kopnyc macnsHoro comnbTpa 10 OTBOA KOHAEHCaTa 17 MopweHb

11 OTBOA OTPabOTaHHbIX ra3os
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YKa3aHus no TexHU4eckomy
obcnyxuBaHuio

BaxxHbIM ycrioBuem ans HagexHon paboThbl
YCTaHOBKM SBMSIETCH perynspHoe
TexHu4yeckoe obCnyxmBaHme, CornacHo
crnepytowemy nnaHy TeXHNYeCcKoro
o6cnyxuBaHus.

PaboTbl No TexHnueckoMy obcnyxnBaHuo
N PEMOHTY AOIMKHbI MPOBOANTLCS
aBTOPWU30BAHHbLIMMK CreumanMcTamm
(cepBucHom cnyx6bl upmbl Karcher unm
NPOUHCTPYKTMPOBAHHLIM NEPCOHAaNoMm
M3roToBUTENS).

VMcnonb3ynTe TonbKko cneayoLume
OpUWrVHanbHble 3anacHble YacTu
M3roToBUTENS UMK YacTw,
peKoMeHA0BaHHbIE UM:

— 3anacHble 1 n3HalMBaemble 4YacTu,

— MPUHaANEexXHoOCTH,

— pabouue BellecTBa,

— MoloLme cpeacTsa.

A\ OnacHocms!

OnacHocmb Hec4YacmHbIX crydaes rnpu
pabomax Had annapamom. [Neped
nposedeHuem pabom Had rnpubopom
8bIMO/IHUMb 8C€E MyHKMbI, YKa3aHHbIE 8
anase ,Bbisod u3 skcrnyamayuu®,

/A OnacHocms

OnacHocmb rnosyyYeHusi Xorno008bix
0)X0208 0M CyX020 J1b0a Usu X0r0OHbIX
yacmedl annapama. Npu pabomax ¢
npubopom Hocumb COOMBEmMCMBeYLYH
3awumHyto 00ex0y unu ydanums cyxol
ned u Gameb arnnapamy co2pemhbCs.
U3beeamb ¢husuyeckozo KoHmakma c
Cyxum 1bOOM.

Hukoeda He knacmb cyxol ned e pom.

[oroBop 0 TeXHUYECKOM
o6cnyxMBaHuUm

[na obecneyeHns HagexHom
3KcnyaTauum ycTaHOBKU pEKOMEHAYyeTCs
3aKIYeHre JoroBopa 0 TEXHNYECKOM
obcnyxunBanun. ObpaTuTech, noxanyncra,
B PErMOHarbHYH CEPBUCHYHO CIyX0y
dupmbl “Karcher*

MnaH TexHu4YecKkoro
obcnyxmBaHus

ExenHeBHO

= YCTaHOBUTb NOAXOASALLYH EMKOCTb NOA
YCTPOWCTBO OTBOAA KOHAEHCATa U
perynsipHo OMopoXHATb ee.

exeHepenbHO

= [lpoBepuTb ypoBeHb Macna. Ykasartenb
YPOBHS Macna AormkeH ObiTb Ha 3/4
MOrpy>XeH B Macro.

= BwusyanbHas npoBepka MacneHoro
paguaTtopa. MacneHbin paguaTop u
OTBEPCTUSA AN BNycKa U BbiNycka
BO34yxa AOMKHbI ObiTb YNCTEIMU. B
cry4yae Heobxo4MMOCTM OYUCTUTL UMK
064yTb CXaTbiM BO3YXOM.

= [poBepuTb paboTy BEHTUNSITOPOB
macrneHoro paguatopa, npu
HeobxoANMOCTN OYNCTUTD.
BeHTuNsATOp AOMKEH 3anyckaTbes B

TOM Cryyae, ecrnv Temneparypa macna
pocturaet 45°C.

= [lpoBecTu BU3yarnbHbIA KOHTPOIb
BEHTUNATOPA MMAPaBAMYECcKOro
ABuraTensi, npu HeobxoauMoCTH
OYUCTUTD,

=> [NpoBepuTb paboTy knanaHos EV2, EV3
n EV4*. MNpwn oTKpbITOM KnanaHe
CIbILEH LUYyM OT MOTOKA.

= [lpoBepuTb repMeTU4HOCTb Tpyb C
YFNEKMUCNOTON, NPY HanMymMm
HennoTHocTen obpaTuTbes B
CEPBUCHYIO CIyXO0y.

* Tonbko IP 220

ExxemecsuHo

= [lpoBepuTb repMeTUYHOCTb
rMapaBnM4yecKon CUCTEMbI (LUNaHru,
TPyObl, COeAMHEHNsT). YCTpPaHUTb
HErepMeTU4YHOCTb.

=> [MouncTnTb NpUBOP U3HYTPU N CHAPYXN.

Mo ucteyeHuno nepebix 100 pabounx

YacoB

= 3aMeHuTb MacnsiHbIi PUNLTP.

=> [MpoBepuTb NNOTHOCTb NOCAAKN BUHTOB
1 (PUTKHIOB, NpY HeO6Xo0ANMOCTH
noaTsiHyTb (MOMEHT 3aTSXKKU CM. B
pasgene "MoMmeHTbI 3aTsKKn").

Kaxable 1000 yacoB paboTbl

=> [poBepuTb MNOPLUHU Ha Hanu4me
LaparnuvH unm Hace4vek, Npy Hanmumum
NoBpeXaeHW NopLUHen cCoobLWNTL B
CEPBUCHYIO CryX0y.

Kaxpable 2000 yacoB paboTbl

= OO6HOBWTbL Macno A1 rmapaBiMyeckmx
CUCTEM U MacneHbIi pUnbTP (CM.
pasgen «PaboTbl No TEXHUYECKOMY
06CnyXMBaHUIOY ).

MoMeHTbI 3aTs KKK

M3 1,1 Hm
M4 2,5 Hm
M5 5,1 Hm
M6 8,8 Hm
M8 21,4 Hwv
M10 44 Hwm
M12 88 Hm
M14 119 Hm
M16 183 Hm
M20 224 Hwm

OTKprTb annapart

A\ OnacHocms!

OnacHocmb HecyacmHbIX cry4Yyaes npu

pabomax Had annapamom. lNeped

nposedeHuem pabom Had ripubopom

8bIMO/IHUMb 8C€E IMyHKMbI, YyKa3aHHbIE 8

enase ,,Bbi800 u3 akcrinyamayuu®,

— lNepepnHsisa kpbilka MOXET ynacTb Npu
nepemeLleHum Bnepes ooomx
YCTPOWCTB BGIOKMPOBKN 1 NOOHSATLCA
BBEPX.

— [pyrasi kpbllLKa MOXeT NoAHATLCS
nocre BblKpyYMBaHUSI BUHTOB.

Pa6oTbl N0 TeXHU4YeCKoOMy
obcny>XKnBaHuO

3ameHa macna c npumMeHeHuem

yCTpOWCTBa Afs 3aMeHbl Machna

MpoBoanTbL 3aMeHy mMacna TOMbKo B TOM

cnyyae, ecnv oHo elle Tensoe.

A\ OnacHocms

OnacHocmb 00208 20PSAYUM Macriom.

lNeped 3ameHoli macrna e2o Heobxodumo

oxnadume ripubs. 0o 40°C.

BbIKpYyTUTb BUHT Criycka macna.

CoegnHUTb YyCTPONCTBO ANS 3aMeHbI

Macna c 3anopHbIM KiianaHom.

OTKpbITb 3aMOpHbIN KNanax.

MonHoCTbIO OTKaYaTb Macno ¢

NpYMeHeHNeM yCTPOMCTBa Arlsi 3aMeHbI

mMacna B MacrnocOopHUK.

OTBUHTUTbL KPbILLKY MaCsiHOro

dunbTpa.

3ameHWTb NaTpOH MacnsiHOro

dunbTpa.

MpOYHO NPUKPYTUTb KPbILLIKY

mMacnsiHoro cpunbeTpa.

Mpu nomoLm ycTporicTBa AN 3aMeHbl

macna 3anuTb B Npubop HOBOe Macrno

[0 Tex nop, noka ykasaTernb YPOBHS

macna He 6ygeT Ha 3/4 norpyxeH B

macrno.

CopTa macna 1 3anvBaemoe

KONMMYecTBO CMOTPeTh B "TexHUYeCcKmx

JaHHbIX".

= BknounTb Npnbop 1 NpoBepuUTb
ykasaTenb ypOBHSA Macra npu
paboTatowwem annaparte. MNpwn
Heo6xoanmMocTn 106aBUTb Macho.

L2 2 N

v v vV

3ameHa macna 6e3 npuMeHeHusi

yCTpPOWMCTBa AJis 3aMeHbl Macna

MpoBOAMTbL 3aMeHy Macra TOfbKO B TOM

crnyyae, ecnv OHo elle Tenroe.

/\ OnacHocmb

OnacHocmb 00208 20pAYUM Macriom.

lNeped 3ameHol macnia e2o Heobxodumo

oxnadums ripubs. 0o 40°C.

= BaHHy ansi cbopa macna ycTaHOBUTb
noA 3anopHbIM KiianaHoM.

=> BbIKpYTUTb BUHT crycka macna.

= OTKPbITb 3aMOpHbIA KNamnaH u
NOMHOCTbLIO CMUTb Macro.

=> 3aKkpblTb 3aMOpPHbI KnanaH.

= 3aBepHuTE U 3aTAHUTE pe3bboBylo
npo6Ky Ans cnvea macna.

IP 120:

= OTBUHTUTb KPbILLKY MACMsHOro
dunbTpa.

=> 3ameHuTb NaTpOH MacnsHOro

dunbTpa.

MpOYHO NPUKPYTUTBL KPbILLIKY

mMacnsiHoro cpuneTpa.

OTBUHTUTB KPbILLKY BO34YLIHOIO

dunbTpa.

BbIHYTb CMEHHbIN anemMeHT

BO3AYyLLHOro chunbTpa.

v vV
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= 3anuBaTtb HOBOE Macro Ao Tex nop,
noka ykasaTernb YpOBHS Macra He
6yget Ha 3/4 norpyxxeH B Macrio.
CopTa Macna v 3anMBaemoe
KONIMYECTBO CMOTPETDL B "TEXHNYECKNX
OaHHbIX".

= YCTaHOBUTb CMEHHbIN 3MEMEHT
BO34YLUHOro hunbTpa.

=> TIpUKPYTUTL KPbILLKY BO34YLUHOMO
dunbTpa.

=> Bknountb npnbop 1 nposepuTb
yKkasaTernb ypOoBHS Macna npu
paboTatowem annaparte. Mpu
HeobxoanmocTn JobaBUTb Macho.

IP 220:

= OTBUHTUTb KPbILLKY MacrsiHoro
dunbTpa.

=>» BbIHYTb NAaTPOH MacnsHOro ounbTpa.

=>» 3anuBaTtb HOBOE Macso 4o Tex nop,
noka ykasaTenb YPOBHS Macra He
6yget Ha 3/4 norpyxxeH B Macro.

CopTa Macna u 3anmeaemoe
KOMNMYecTBO CMOTPETL B "TexHU4eckux
OaHHbIX".

=> BcTaBuTb HOBbIM NATPOH MACNSHOIO
dunbTpa.

=> [1pUKPYTUTb KPbILLKY MacrsiHOro
dunbTpa.

= BknounTb Npnbop n NnpoBepuTb
yKasaTesnb YPOBHS Macna npu
paboTatowwem annaparte. NMpn
Heob6xoaMmMocTu o6aBUTb Macro.

MpoBepka NopLUHA

= CHsTb KpbIWKy npubopa.

= YcTaHOBUTL 3aMOK-BbIKMoyatens ,M/0/
A“ B nonoxeHwne ,M".

=>» Haxartb kHonky ,[loplueHb Ha3aa®
MoplieHb nepemecTnTCs B 3agHee
nosnoXxeHue.

=> [MpoBepuTb NOPLUHM Ha Hanu4ne
uapanviH nnm Haceuexk.

= YcTaHoBUTbL 3aMOK-BblkMntovaTens ,M/0/
A" B nonoxeHuve ,A“. BblHyTb KN4 U

HeucnpaBHOCTM C MHAUKaUMeEN

XpaHUTb ero B MmecTte, 4OCTyNHOM
TOJNbKO Angd o6cny>|<MBa|ou.|,ero
nepcoHana.

NMomowb B cnyyae

Henonaaok

/\ OnacHocms!

OnacHocmb HecyacmHbIX crlyHaes npu
pabomax Had annapamom. [Neped
nposedeHuem pabom Had ripubopom
8bIMO/IHUMb 8C€E IMyHKMbI, YyKa3aHHbIE 8
enaese ,Bb1800 U3 akcrnyamayuu”,

/A OnacHocms

OnacHocmb nosnyyYeHuUs: Xono008bIX
00208 OM CyXx020 /1b0a Usu XOT00HbIX
yacmel annapama. Npu pabomax ¢
npubopomM HOCUMb COOMEEMCMEBYIUYIO
3aWumHyto 00ex0y unu ydanume cyxol
ned u damsb annapamy cogpemacs.
U3beeamb ¢pusuyeckozo KoHmakma ¢
CyxXum fibOOM.

Hukozda He knacmb cyxoli f1ed 8 pom.

Henonapgka Bo3moxHasi npuymHa Cnoco6 ycTtpaHeHus Kem
npoBoAUTCA

Ceetutcs HerepmeTnyHoCTb MpoBepuTb repMeTUYHOCTb TMAPABINYECKON CUCTEMBI. Onepatop

KOHTPOJbHBIN rmapaBnmM4yecKon CUCTEMBI Mpu 06GHapy>XeHUN HErepMeTUYHOCTM BbIBECTM Npubop n3

uHamkaTop ,Huskni aKcnnyataumm n o6paTuTbCs B CEPBUCHYHO CIyxXOy.

ypoBeHb macna“ [aTtumk ypoBHSl Macrna MpoBepuTb yKasaTenb ypoBHst Macna. Ecnu yposeHb Onepatop
noBpexXaeH mMacna B nopsigke, To cooowmTb 06 3TOM CepBUCHON

cnyxbe.

Ceetutcs BeHTnnaTop macneHoro MpoBepuTb paboTy BeHTUNsATOpa MacneHoro paguartopa, | Onepartop

KOHTPOSbHbIV paguartopa paboTaet npu Heo6xoaNMOCTU OUNCTUTBL. [py Hanuume

nHaMKaTop ,BbICOKMIA | HEKOPPEKTHO HEeNCnpaBHOCTU 0BPaTUTLCSA B CEPBUCHYIO CIYXOY.

ypoBeHb macna“ TemnepaTypHbIi BuIKtouaTens | O6paTUTECh B CEPBICHYIO CryxXGy. Onepatop
HeuncnpaeeH

Ceetutcs HaxaTb kHonky "Reset". 3aHoBo 3anycTtutb npubop. Ecnn | Onepatop

KOHTPOSIbHBIN npobrema He ncyesaeT, COOBLNTL B CEPBUCHYIO CIyXOYy.

uHavKaTopa

"Meperpy3ska

aBuratens”

Ceetutcs OTcyTCTBYET 3KCTPY3US MpoBepuTb KCTPY3UiHbIE MIACTUHBI U MOPLUHW Ha Onepatop

KOHTPOJbHBIN Hanuume NoBpeXaAeHWIN, NPU 0GHaPY>XEHUN NOBPEXAEHNN

nHaunkaTop ,Cnunwkom COOBLNTL B CEPBUCHYIO CIYXOY.

ANUTENbHBLIA LK MoBpexaeHne gatymka O6paTtutechb B CEPBUCHYH CNyx0Oy. Onepatop
NonoXeHus
HanpasneHve BpalyeHus lMpoBepUTL 3aNEKTPNYECKOe COeANHEHME. CepBucHasi
rmapaBnmM4yecKoro Hacoca cnyxba
HenpaeubHoe
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Henonaaku 6e3 uHankauum

Henonapka BosmoxHas npuunHa Cnoco6 ycTpaHeHus Kem
nposoauTcA
OtcytcTByeT B wnaHre otcytcTByeT MopgoxaaTb A0 Tex nop, Noka xuakas yrnekucnora He | Onepatop
NPON3BOACTBO CYXOro | yrmekucnoTa BbITECHUT ras 1u3 nNuUHWK.
cHera Knanaubl EV2, EV3, EV4 Mpu HopmarnbHoW paboTe MarHUTHOO KnanaHa npu Onepatop
*3a6noKnpoBaHbl NN HEUCNPAaBHbI. | OCTAaHOBINEHHOW NofaYve YriekncrnoThl CrbIWHbI
* Tonbko IP 220 wenyku. Mpn HeobxoanMOCTY COOBLLUTL B CEPBUCHYIO
cnyxoy.
HaeneHune yrnekucnotbl cnuwkom | IP 120: YcTaHOBUTE AaBneHue nogayv yrnekucnoThbl Onepatop
BbICOKOE (3HaveHue cM. B pasgene "TexHuyeckme gaHHbIe").

IP 220: MNMpoBepuTb AaBrneHne Ha MaHomeTpe. Ecnu
naBneHue npesbiwaeT 2,1 MlMa (21 6ap), coobwmTb B
CEPBUCHYIO CIyXO0y.

CnuLwKoM MHoro Knananbl EV2, EV3, EV4 *He OGpaTnTech B CEPBUCHYIO CIyXOY. Onepatop
CYyXOro cHera B 3aKpbITHI.
TpybonpoBoae ana * Tonbko IP 220
oTBoOAa MoBepxxeHa H6aHKa Ansi LNakoB. OGpaTnTech B CEPBUCHYIO CIyXOY. Onepatop
0TpaboTaHHbIX ra3oB
M3 npubopa kanaet B3acop cnvea cbopHuka Oumctutb cnmB 1 TpybonpoBoa KoOHAeHcaTa. Onepatop
BOga KoHOeHcaTa unm Tpybonposoga
KOHAOeHcaTa.
| IP 120 | IP 220

AneKTpuyeckue napameTpbl
HanpspkeHue B 400 400
Bua Toka 3~ 3~
YacTtoTa My 50 50
MoTpebnaemas MoOLWHOCTb kBT 4,0 5,6
MakcrmanbHO 4onycTMMOe CONPOTUBIIEHNE CETU Om 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Cyxou nep,
Mopava paBneHus:, Xuakas yrnekucnora MMa (6ap) 1,6..2,1 (16...21) 1,3..2,1 (13...21)
MakcrManbHas BnaxHOCTb, Xuakas yrnekucnora npomMuIib 66 66
CopepkaHune macna, >XUaKol yrnekucnoThbl NOMHOCTbIO NOMHOCTbIO

6e3macnsHoe 6e3macnsHoe
CeueHne rpaHynbl Cyxoro nbaa MM 3 3
[MponsBoacTBO rpaHyn, Makc. Kr/y 120 220
[laBneHune XXUAOKoW yrneknucrnoThl A4Ns MakcumarnbHOro Mra (6ap) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
NPOW3BOACTBA rpaHyn
FaGaputhbl
LLnpuHa MM 1320 1560
nybuvHa MM 700 800
BbIiCOTa MM 1439 1400
Bec, nopoxHun Kr 340 495
Bec, nonHbin Kr 360 540
YposeHb wyma (EN 60704-1) ob(A) 85 89
Macno ana rugpasnuyeckux cuctem coorsetctByeT DIN 51524, yactb 2
KauectBo 16/13 cootBeTcTBYET ISO 4406
BsizkocTb ISO VG 32 ISO VG 32
O6bem macna n 35 60
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anHaAne)KHOCTM 3anacHble YyacTtu

Ne 3aka3a:
Oetextop CO, 6.574-105.0
Becbl 600x800 mm ¢ 6.574-179.0
CUCTEMOM yNpaBreHnst
Becbl 1000x1000 mm ¢ 6.574-180.0
CUCTEMOMN ynpaBneHns
M'mppaBnuuyeckoe macno, | 6.288-223.0
20 n

IP 120

Ne 3akasa:
OKCTpYy3MoHHas nnactuHa | 6.574-060.0
16 Mm
OKCTpy3noHHas nnactuHa | 6.574-061.0
3 MM
OKCTpy3uoHHas nnactuHa | 6.574-200.0
1,7 MM
Hosatop PCS 120 6.574-181.0
YnakoBka ¢ 3anacHbIMu 6.574-175.0
petansimm

1P 220

Ne 3aka3a:
OKCTpy3uoHHas nnactuHa | 6.574-002.0
16 Mm
Hoszatop PCS 220 6.574-178.0
YnakoBka ¢ 3anacHbIMu 6.574-176.0

netansmu
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— PaspeluaeTcs ucnonb3oBaTh TOMLKO Te
NPUHAANEXHOCTU M 3anacHble YacTu,
MCMNonb3oBaHWe KOTOPbIX ObINo
00006pEHO U3roToBUTENEM.
Mcnonb3oBaHue opurmHarnbHbIX
NPUHaANEeXHOCTEN U 3anyacten
rapaHTupyeT Bam HagexHyto 1
6ecnepeboiHyto paboTy npubopa.

— Bbibop Hanbonee YacTo HeO6Xx0aNMBIX
3anyacTten Bbl HangeTe B KOHLe
WHCTPYKLMK MO 3KCNyaTauum.

— [HanbHenwyto nHgopmaumio o
3anyacTax Bbl HaAdeTe Ha canTe
www.kaercher.com B pasaene Service.

B kaxgon ctpaHe oencTeyoT
COOTBETCTBEHHO rapaHTUiHbIE YCIOoBUS,
U3aaHHble YNONHOMOYEHHOW
opraHusaumer coblTa Halle NPoayKLMN B
JaHHon cTpaHe. Bo3amoxHble
HencnpaBHOCTK Npubopa B TeyeHne
rapaHTMMHOro CpoKa Mbl YCTpaHseM
HecnnaTtHo, ecnun NpuMYnHa 3aknioyaeTcs B
Aedektax maTtepmanos unm owmbkax npu
nsrotosneHunun. B cnyyae BO3HNKHOBEHUS
NpPeTeH3nin B Te4YeHNe rapaHTUAHOIo Cpoka
npocsbba obpawartbes, nmes npu cebe yek
O MOKYyMKe, B TOProBYI0 OpraH13auuto,
npoaasLuyto Bam npubop unu B
GnuxanLLyto YyNONMHOMOYEHHYIO Cnyx0y
CepBUCHOro obcnyxuBaHus.

3asiBneHue o COOTBeTCTBUM
TpeboBaHusam CE

HacToswmm mMbl 3asBnsieM, 4To
HVKeyKa3aHHbIN Npnbop no ceoen
KOHLIENLIMM N KOHCTPYKLMK, @ Takke B
OCYLLECTBIIEHHOM U AOMNYLLIEHHOM HamMU K
npoaaxe UCrosiHeHNn otTBeyaeT
COOTBETCTBYIOLLMM OCHOBHbIM
TpeboBaHusAM o 6e3onacHoOCTU 1
300poBbi0 cornacHo aupektnsam EC. Mpu
BHECEHUN N3MEHEHWI, HE COrNMacoBaHHbIX
C HaMu, JaHHOE 3asiBNEHNE TEPSIET CBOIO
cuny.
MpoaykT
Tvn:

[paHynsTOp cyxoro cHera
1.574-xxx

OcHoBHbIe gupekTusbl EC

98/37/EC

2006/95/EC

2004/108/EC

lNprmeHeHHble rapMOHMU3NPOBaHHbIE
HOPMbI

EN 55014-1: 2006

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001

EN 626—1

EN 602041

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
2005

EN 61000-3-11: 2000
MpuMmeHeHHble
BHYTPUrocyiapCTBeHHbIE€ HOPMbI

HwxenognucasLunecs nuua AeicTByIoT Mo
NOPYYEHUIO 1 MO JOBEPEHHOCTH
PYKOBOZACTBA NpeanpusTus.

L (iésra(
.Jenner S. Reiser
CEO Head of Approbation

Alfred Kaercher GmbH & Co. KG
Alfred Kaercher-Str. 28 - 40

D - 71364 Winnenden

Ten.: +497195 14-0

dakc: +49 7195 14-2212



A Mepen BAKOPUCTaHHSM

NPUCTPOIO NMPOYUTaANTE Lo
iHCTPYKLiIO 3 ekcnnyaTauii i AOTpUMynTeCh
Hei. 36epexiTb Lt IHCTPYKLUIlO 3
eKkcnnyaTauii NS Ni3HILWOoro BUKOPUCTaHHS
4Yn 4N1S HACTYMHUX BITACHUKIB.

3micT

3axucT HaBKONULLHBOrO cepeaosuai4i
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YcTaHoBka BOygoBaHoi Baru (onuis) 143
Ekcnnyarauis 143
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3aMiHNTK eKCTPy3iliHy NnacTUHy 144

TexHiuHe obcnyroByBaHHs 11 gornsag 145

[onomora y BunagKy Henonagok 147
TexHi4Hi xapakTepucTukm 148
Akcecyapu 148
apaHTia 148

3asaBa npo BignosigHicTb BUMoram CE148

3axucT HaBKOJNULLHLOIO

cepegoBulla

MaTepianu ynakosku
niggaTbes nepepobui ans
NOBTOPHOrO BUKOPUCTaHHS.
Bynb nacka, He BukuaanTe
ynakoBKy B nobyToBe CMiTTS, a
3paiTe 1oro Ha nepepobky.
Crapi npucTpoi MicTATb LiHHI
marepianu, ki MoXHa 34aTi Ha
nepepobky. batapei Ta
aKyMynsTopu MiCTSTb
PEYOBUHU, SIKi HE NOBUHHI
noTpanuTK y JOBKINNS.
Ytunisyite, 6yab nacka, crapi
npuctpoi, 6atapei Ta
aKyMynsaTopu Yyepes BignoBiaHi
cuctemu 36opy BiaxoAis.

Mpunap NOBWMHEH KepyBaTUCS TiNbKu

noabMu, SKi 03HAMOMUIMMUCH i 3pO3yMinu

Lew nocibHuk kopucTtyBada. Ocobnmeo

noTpibHO ByTN yBaXKHNMM [0 BCiX BKA3iBOK

TeXHikn 6e3neku.

= Lleit nocibHuk kopucTyBaya NoTpiGHO
36epiraTn Tak, Wob BiH NocTinHo 6yB
nopsa 3 KOPUCTYBaYEM.

3HaKu y NoCiGHUKY

B LbOMy NOCiGHMKY Taki 3HaKu
BMKOPWCTOBYIOTHCS:

A\ O6epexHo!

OsHayae 6esnocepedHio Hebe3areky.
HedompumarHs mexHiku be3neku
3a2p0oXKye MHKKUMU MopaHeHHaIMU abo
Hagimb cMepmio.

A\ TMonepedxeHHs

O3Havae Moxrusy Hebe3rneyHy cumyauito.
lpu HedompumaHHi mexHiku be3neku
Mmoxe npussecmu A0 fieeKuX rnopaHeHb
abo mMamepianbHO20 36UMKy.

Bka3sieka
O3Hayae eKkasigKu o 3acmocy8aHHI0 ma
saxkriugy iHgbopmauiro.

CumMBONM Ha NpUCTpPOI

>

A\ O6epexHo!

Hebeaneka xonodosozo oniky. Cyxul id
mae memnepamypy -79 C. Hikonu He
mopkalimecb 6e3 3axucmy 0o cyxo20
nb0dy i XornodHUX YacmuH fpunady.

>

A\ O6epexHo!

Heb6esneka onekmucs! lNonepedxeHHs
Mpo 2aps4i 8y3nu.

>

A\ O6epexHo!

Hebesneka nopaHeHHs1 e1eKmMpu4YHUM
cmpymom. [leped gidkpummsm
eniekmpowkaghy sumsicHymu wmekep 3
pO3emKu.

P>

A\ O6epexHo!

Hebesrneka mpasmyesaHHs 8i0 8UxiOHO20
cmpymeHsi macrna 05 2i0pasnivHux
cucmenm.

Y xo0Homy pasi He ekcrinyamydme
npunad 3 8iokpumum Koprycom. HezaliHo
susecmu ripusniad 3 ekcrilyamauii y
sunadKy 8usI8NIeHHS HeaepMemu4YHocmi
eidpaeniyHoi cucmemu.

@

A O6epeixHo!

Hebesneka nnopaHeHHs gidnimaroyumu
YacmuHKamu cyxoeo ibody abo
3abpyOHeHHs. O0s2amu micHonpurszarodi
3axUcCHI OKyrsipu.

Hebesneka epaxeHHs opaaHie cryxy.
Heobxi0eH 3axucm opzaHig cryxy.

=

A O6epeixHo!

Hebesneka nnopaHeHHs gidnimaroyumu
yacmuHKaMu CyXxoeo /ibo0y.

Hocumu 3axucHi pykasuui Ha EN 511.

3aranbHi BKa3iBKU Woa0 6e3neku

A\ O6epexHo!
Hebesneka acgpikcii diokcudom syaneuo.
YacmuHku xornodHoeo f1body
ymeoproombcsi 3 meepdozo Giokcudy
syeneuro. id yac pobomu npunady
nidsuwyemscsi emicm Giokcudy gyaneuro y
rnosimpi Ha poboyomy micuj. Poboye micye
docmamHbo riposimprogamu ma
8uUKopucmosysamu 3acobu
rnonepedxeHHs1 modeli. O3Haka
nidsuuieHoi KoHueHmpauii diokcudy
gyerneuyto y nosimpi:
— 3...5%: 2onosHuli 6inb, nidsuweHa
Yacmoma OuxaHHS.
— 7...10%: 2onosHuli binb, Hydoma,
MOXIUBE 3HENMPUMOMIIEHHS.
lpu nosiei yux cumnmomie odpasy
suKrYyumu npunad ma eulimu Ha ceixe
rnosimpsi, neped npodosxxeHHsIM pobomu
roKpawumu 8eHMUIISAUI.
Jodepxysamucs 8kasigok wj0do besneku
8UpO6HUKa 8yareKucIomu.
A O6epeixHo!
Hebesneka ypaxeHHs1 Yepe3 HEHagMUCHe
y8iMkHeHHs1 npunady. [eped noyamxom
pobomu 3 npuniadom sumMsizHymu wimekep
3 pO3emKu.
A\ O6epexHo!
Hebeaneka x0mnodo8o20 oniky cyxum
n1bodom abo Xo0noOHUMU YacmuHamu
npunady. 1id yac pobomu 3 npunadom
Hocumu 3axucHul o0sie abo sudanumu
cyxut nid ma 0amu ripunady Hazpimucs.
YHuUKkamu isu4Ho20 KOHmMakmy i3 cyxum
n1bodom.
B xo0dHomy pasi He knacmu cyxuli i1i0 y pom.

Mepwa gonomMora Nnpyu BUHUKHEHHI

HellacHUX BUNnaakKiB, NoB'sAI3aHUX i3

BMJIMBOM CyXOro nbogy abo piakoi
BYTJI€KUCNOTH.

MpokoBTyBaHHSsA
= HerainHo 3BepHyTMCA 3a MeANYHOO
[0MOMOroto.

Bny4eHHs B oui

=> [MpomMnTK O4i BENKMKOIO KiNbKICTIO TENNOI
BOAW Ta HeramHo 3BepHyTUCSH 3a
MeANYHOI [OMOMOrOH0.

KoHTakT 3i wkipoto

=> 3MmouyBaTH YLIKOOKEHI AiNAHKN LUKIpK
BEITMKOLO KiNbKiCTio Tennoi Boaun
NPOTArOM He MeHLUe 15 XBUIWH i
HeranHo 3BEPHYTUCS 3a MeANYHO
0MOMOroto.

IHCTpYKUIT Ta QUPEKTUBU

[na ekcnnyaTauii uboro npunagy y ®PH

Lil0Tb HACTYMNHI iIHCTPYKUIT Ta AUPEKTUBM

(moxxHa oTpumatm y Carl Heymanns Verlag

KG, Luxemburger Strare 449, 50939 Kuln)

— BGR 189 3actocyBaHHs1 3aXUCHOro
opdary

— BGR 195 3actocyBaHHsi 3aXUCHNX
pykaBuLb

— BGI 836 3acTtepexeHHs woao rasy
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BuknoueHHs y HaA3BU4YanHOMY
BUNagKy

=> HaTuCHyTM KHOMNKY aBapuiHOro
BUMKHEHHS.

Mpunapg HeranHo 3ynMHSAETLCS.

lNMpaBunbHe 3acToCyBaHHA

Mpunag Bupobnsie rpaHynm cyxoro neoay 3
pigkoi Byrnekucnotu. BennuuHa rpaHyn
CyXOro nbofy BMOMpaeTbCs 3a 4OMNOMOrOH0
BUKOPUCTAHHSA Pi3HUX eKCTPY3iHMX
NAacTuH.

Mpunap Npu3HavyeHn Ans BUKOPUCTaHHS
B CYXUX NPUMILLEHHSIX.

He obnpuckyBaTtu npunag Bogo npu
YuLLeHHi. MNpoTepTun kopnyc npunaay
BOJIOrO0 TKaHWHOIO.

YctaHoBKa npunagy noBUHHa
NPOBOAUTUCA TiNlbKN aBTOPM3OBaHUM
nepcoHarom.

A\ MonepedxeHHs

MakcumanbHutl donnycmumuli onip mMepexi
Ha Micuyi enekmpu4Hoeo 3’e0HaHHs (dus.
TexHi4Hi daHi) He Mo8UHEH
rnepesulysamucs.

NMpu3HayeHHA

Pigka Byrnekucnota cnpsiMoByeTbCS B
LUuniHap Ta, 3aBAsSKN NagiHHIO TUCKY,
NnepeTBOPHETHLCS Ha CYXMI CHIr. Cyxui CHir
CTUCKYETbCA 3a LOMNOMOTOH0 FigpaBnivyHOro
umningpa Ta npecyeTbes B nig
€KCKPY3ifHOI NNacTnHO. 3aBOsKM LibOMY
YTBOPIOKTLCA LMNIHAPUYHI NAnnykm
CyXO0ro nbofy, siki po3namyrTbcs Ha
rpaHynu.

EnemMeHTU KepyBaHHA

1 2 3
/

\
/

© @ Q

b 10000963 h

/I
®

1 KoHTponbHui iHamkaTop "Hanpyra
BKIo4yeHa"

2 KoHTpornbHui iHgmkaTop "Huabkumn
piBeHb macna"

3 KoHTponbHui ingukaTop "Bucokuii
piBeHb macna"

4 KoHTponbHui iHaukaTop
"MepeBaHTaxeHHs ABUryHa"

5 KoHTponbHuI iHankaTop "3aHaaTo
TpuBanun umkn"

[Owue. po3sgin "donomora npu
Henonagkax/HecnpaBHoCTi 3
iHOuKauie".

6 KHonka "MoplieHb ynepen”
BukopuncTOBYHOUM pyYHE KepyBaHHS,
nepemiCTUTU NOpLUEHb Y NepeaHe
nonoxeHHs (YmoBa: 3aMoK-BMMUKaY y
nonoxeHHi "M")

7 Knonika "MopweHb Hasag"
Bukopu1CTOBYHOUM pyYHE KEPYBaHHS,
nepeMicTUTX NopLleHb y 3agHE
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nonoxeHHs (YmMoBa: 3amok-BUMMKaY y
nonoXxeHHi "M")

8 T[onoBHWI BUMUMKaY

9 MaHomeTp TuCKy macna

10 MaHOMeTp BYrneKkncnoTu

11 3amok-Bumukad "Mpssimo/PCS" (onuist)

12 HatucHyTtu kHonky PCS (onuis)

13 TMoBopoTHa pyyka "Tpusanictb
BUPOBHNYOrO LMKNY/KiNbKiCTb" (onuis)

14 3amok-Bumukay "0/OFF / 1/ON" (onuis)

15 IngukaTop Baru (onuist)

16 Kpuiuka wadwm i3 npunagamm
KepyBaHHs

17 3amok-Bumukay "M/O/A"
M: ins npoBeAeHHA pobiT 3 TEXHIYHOrO
06cnyroByBaHHs MOPLUEHb MOXHA
nepemiliaTi Bpy4Hy.
0: Mpwnap BUKNOYEHNIA.
A: BUpOGHMLTBO rpaHyr.

18 KHonka aBapuiHOro BUMKHEHHS

19 JliunnbHuk pobounx roguH

20 KHorka "Reset"
ABTOMaTV4YHO BCTAHOBIIOE NEpPepPBY B
ekcnnyaTauii y BUnagKky BUHUKHEHHS
HecrnpaBHOCTI.

21 KHonka "Bkn"

22 KHonka "Bwukn"
Xia nopLUHSA 3aBepLUyeTbCS, MOPLUEHb
nepemillaeTbcs B nepegHe
MONOXEHHS, MpUnag 3ynuHAETLCS.

23 TpucTpin BUKMAY rpaHyn

A BOygoBaHun arperat, gosatop PCS
(onuis)

B B6ynosaHuii arperart, Bara (onuis)



YcTaHoBKa HaBicHoOro

yCTaTKyBaHHS

AN\ MonepedxeHHs

B6ydoeaHi azpezamu mMoxe
8cmaro8sre8amu mirnbKu asmopu3sosaHuli
repcoxarl.

YcTtaHoBKa BOyaoBaHOI Baru
(onuis)

YcTaHOBKa CUCTeMU KepyBaHHS

A Ob6epexHo!

Hebesrneka nopaHeHHs1 eeKmpuYHUM

cmpymom. Neped gidkpummsm

enekmpowkagpy sumseHymu wmekep 3

po3emku.

= BigkpuTtun 3amok wadwm i3 npunagamum
KepyBaHHS1, BiLKMHYTU KPULLKY HaBepx
Ta 3acpikcyBaTy ii.

1 ®ikcaTop
2 Tawnka
3 Koxyx

= BigKpyTUTV ramkm KpULLKN.

= 3HATU KPULLKY.

= BcTaButu NpUCTpIii kepyBaHHS Ta
3arBUHTUTK.

b

ok e

aﬂ;\ AR $
L8] 8 EH | M

1 XomnocTui wrencens
2 Komnopgka wTekepHoro po3Himy

=> BuTArHyTM XONOCTWIA LWITENcensb i3
KOJNOAKM LUTEKEPHOro PO3Himy.

= BcraButu WTEKEp NPUCTPOID
KepyBaHHs Ha MicLie HEOAPYXEHOro
wTencens.

MipkniovyeHHs Barn

=> YcraHoBuUTU NnaTdopMy Barn HUx4e
NPUCTPOIO BUKUAY FpaHyn Ta
HiBenoBaTu.

Bka3sieka

Cmexumu 3a mum, wob nnamgopma

g8aesu cmosina 8ifbHO ma He cmukanacs 3

iHWuMu npedmemamu, OCKiflbKU 8 makomy

sunadKy euMipro8aHHsI 8azu cmaHe

HEeMmMOYHUM.

=> BigkpuTn 6rokyBaHHs nepeaHbLol
KpULWLKWN Npunaay.

= [lepekuHyTV KpULLKY Ha3ag Ta nigHaTn
BBEPX.

1 Ltekep

= [ligBecTtn kabenb nnatdopmu Barv y
NPUCTPIV 3HM3y Ta BCTaBUTU B LUTEKEP,
LLIO 3HAXOAUTbCS Ha HUXKHIN CTOPOHI
Wwadw i3 npunagamun KkepyBaHHs.

= 3akputu Ta 3adikcyBaTV KPULLIKY.

YctaHoBKa B6yaoBaHOro gosartopa
PCS (onuis)

YcTaHoBKa go3aTopa pobutbes
aHanoriyHo ycTaHoBLji NPUCTPOID
KepyBaHHs1 BOyJoBaHOI Baru.
MigknoyeHHs Barn He pobuTbes.

BBeaeHHsA B ekcnnyaTauito

A\ O6epexHo!
Hebeaneka acaikcii diokcudom 8yaneuro.
1id yac pobomu npunady nidsuwlyemscsi
amicm Oiokcudy 8yaneuto y nosimpi Ha
poboyomy micui. Poboye micuye
docmamHbO fposimprogamu ma
suKopucmosysamu 3acobu
rnionepedxeHHs ntodel. O3HaKu
nidsuweHoi KoHUeHmpau,ii diokcudy
8yarneuro y rnosimpi:
—  3...5%: eonosHuli 6inb, nidsuuwjeHa
yacmoma OUXaHHSI.
— 7...10%: eonosHuti 6inb, Hydoma,
MOXIIU8e 3HerpPUMOMIIEHHS.
lMpu nosiei yux cumnmomie odpasy
sukmoyumu ripunad ma sulimu Ha ceixe
rnogimpsi, neped npodosxeHHsaM pobomu
roKkpawumu 8eHMUAUi.
Jodepxxysamuck eka3ieok uj000 6esnexku
8UpobHUKa 8yaneKucomu.
A\ O6epexHo!
Hebeaneka obmopoxeHHsi. Cyxul 11id mae
memnepamypy -79 °C. Hikonu He
domopkamucsi 0o cyxo20 /1,00y U
Xono0HuUx yacmuH anapama 6e3 3axucmy.
Hocumu 3axucHi pykaguyku U 3axucHuli
oodse.
A O6epeixHo!

Hebe3sneka odepxxaHHs mpasmu Yepe3
8UKUO epaHys cyxoeo nbody. [leped
ysedeHHsIM 8 eKcrilyamauito nepesipumu
npucmpiti suKudy epaHyn Ha Yyucmomy.
He dusumucsi npsiMo Ha eKcKpy3iliHy
nnacmuHy.

A O6epeixHo!

Hebesneka subyxy. He 36epieamu cyxuti
Ji0 y WinbHO 3aKpumux KoHmeulHepax.
=> YcTaHoBUTU 3amok-BumMuKad "M/0/A" y
nonoxeHHs "A". BUAHATM Ko i
36epiraTy 1oro B MicLi, LOCTYNMHOMY
Tinbkn ans obcnyroBytoyoro
nepcoHany.

BcTtaHoBuTM nogavy Hanpyru.
Bigkputv nogayy ByrnekucrnoTu.
BknounTn ronoBHMN BMUKaY.
Po3bnokyBaTi KHOMKY aBapuUmnHOro
BUMKHEHHS1, MOBEPHYBLLUM Ti.
CBITUTLCA KOHTPOIbHUI iHOUKaTOP
"Hanpyra Bknto4eHa".

v b

Py4Huun pexum po6otu

=> [locTaBuTn NOPOXHIV pesepsByap nig
NPUCTPINA BUKNZY rpaHyn.

= Akwo BOyaOBaHi Barn BCTaHOBIEHI,
YCTaHOBUTK 3aMOK-BMMUMKaY "Bkn/
Bukn" y nonoxeHHsa "Bukn".

= Akwo BOyaoBaHi Barn BCTaHOBMEHI,
YCTaHOBWUTM 3aMOK-BUMMKaY "MNpsmo/
PCS" y nonoxeHHs "Mpsamo".

= HaTtucHyTu kHonky "Bkn".
MoyHeTbcs Npouec BUpOGHMLTBA
rpaHyn.

= Axwo BUpobneHo H6axaHy KinbKicTb
rpaHyrn, HaTUCHYTK KHOMKy "Bukn".
Mpunag npoBoANTb NOTOYHMI
BUPOGHUYMI LMK | NOTIM NPUNUHSIE
BMPOGHULITBO rpaHyr.

ABTOMaTUYHUNA PEXUM POGOTH i3
BOyaoBaHoOi Baroto (onuis)
B aBTOMaTM4yHOMY pexumi poboTn
BUPOGNAETLCS NonepeaHLo 3ajaHa

KinbKicTb rpaHyn. MNoTiM npunag npunuHsae
BMPOOHULITBO rpaHyr.

YcTaHOBUTU 3HAYeHHSA BMpOGHeHHH

1 [Oucnnen
KHonka ,F*

YctaHoBuTU 3aMok-Bumumkad "0/OFF /
1/ON" y nonoxeHHst "1/ON".
BcTaHOBUTW NOPOXHIV pesepByap y
LeHTp nnatcopmMm Baru.

Ha gucnnei Binobpasutbcsa BnacHa
Maca pesepByapa (Y Kr).

HatncHyTtun kHonky "F".

YcTaHoBMTY Ha gucnnei 3a 4oNoMOoror
KnagiLl 3i CTpinNKamMu BENNYNHY BNacHoi
Macu pesepByapa (y Kr).

Hatuckatu kHonky "F" goku Ha gucnnei
He Bigobpa3utbcs 3HayeHHs "CF".

L 2% N T R
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=> BignyctuTn kHonky "F" Ta HaTUCHYTH
e pas.
Ha gucnnei nonepemiHHO
BinoOpaxatoTbcs 3HadYeHHs "H1" i
BCTaHOBIEHa BnacHa Bara.

= YCTaHOBUTW Ha AUCIiei 3a JONOMOrot
KnaBiw 3i cTpinkamu obcsar
BUPOGHULITBA KINbKOCTI rpaHyn (y Kr).

=>» Hartuckatu kHonky "F" noku Ha gucnnei
He BigobpasnTbCAa BNacHa Bara.

Mo4yaTn BUPOGHULTBO rpaHy”n

=> HaTtucHyTun kHonky "Bkn".

=>» [loyHeTbCs Npouec BUPOOHNLITBA
rpaHysn.
Akwo BMpoOneHo 3agaHy KinbkicTb
rpaHyn, npunag 3aBepLuye
BMPOOHULITBO.

=> HaTtucHyTtn kHoMKy "Bukn".

=> 3HATW 3 Barv HaNOBHEHUI pe3epByap.

ABTOMaTUYHUN PEXUM POOOTH i3

BOyaoBaHuMmMm go3atopom PCS
(onuis)

B aBTOMaTM4yHOMY pexumi poboTun

BMKOHYETBCS MONEpPeaHE HACTPOIOBAHHS

Yyacy BMpoOHuuTBa rpaHyn. lMoTim npunag

NPUNUHSIE BUPOOHMLTBO rpaHyr.

=> [locTaBuTn NOPOXHIV pesepsyap nig
NPUCTPI BUKMAY rpaHyn.

=>» [lepeBecTy 3amok-BuMuMKay "lMpsimo/

PCS" y nonoxeHHs "PCS".

HaTtucHyTtu kHonky "Bkn".

YcTaHoBUTH 32 4OMNOMOrOK NOBOPOTHOT

pyYKy TpMBanicTb BUPOGHMYOro Lukny/

KiNbKiCTb.

Moyatn HaTuckaTn Ha kHonky PCS.

MoyHeTbcs npouec BUpOGHMLTBA

rpaHynn.

KLU0 BCTAHOBNEHMI Yac NPOWLLOB,

3YNUHUTM BUPOOHULITBO rpaHyin.

=> [1ns NOBTOPHOI YCTaHOBKM Yacy
BMPOOHULITBA NOYaTU 3aHOBO
HaTuckaTn kHornky PCS.

=>» [1ns 3akiH4eHHs BUpobHMLTBA
HaTUCHYTKW KHOMKY "Bukn".

>
>

v

BuknoueHHs y HaA3BU4YanHOMY
BUNagKy

= HaTuCHYTM KHOMNKY aBapuiHOro
BUMKHEHHS.
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3HATTA 3 eKcnnyarTay,

= [lepekpuTn nogady BYrnekncroTu.

= HartucHyTtu kHonky "Bkn" i gatu
npunagy nonpawBaTi NOKN Ha
MaHoMeTpi He Byae nokasaHa KinbkicTb
BYrrekucnoTu, pisHa "0".

= HaTtucHyTu KHonKy "Bukn".
Mpvnag npoBoANTbL NOTOYHUIN
BUPOGHUYMI LMK | MOTIM NPUNUHSAE
BMPOGHULITBO rpaHyr.

=> [loBepHYTU rONMOBHWUIA BUMUKaY Y
nonoxeHHs 0.

3aMiHUTK eKCTPY3inHY

NNacTuHy

[nsa amiHn giameTpa rpaHyn MoXxHa
3aMiHWUTU EKCTPY3iNHY NNacTuHY.

A O6epexHo!

Heb6esneka HewacHo20 sunadky npu
pobomax 3 npunadom. lNeped pobomoio 3
npunadom gukoHalime &ci pekomeHAauyii
a2nasu «BueedeHHs 3 ekcrinyamauii».

A O6epexHo!

Heb6esneka x0no0008020 oniky cyxum
n1bodom abo xonoOHUMU YacmuHamu
npunady. 1id yac pobomu 3 npunadom
Hocumu 3axucHuti odsie abo sudanumu
cyxuli nid ma amu ripunady Hazpimucs.
YHukamu i3u4HO20 KOHmMakmy i3 cyxum
NIbodoMm.

Hikonu He 6pamu cyxuti n1id do pomy.

MpucTpin BUKnAy rpaHyn

["arika ekcTpysilnHOI NnacTuHU
["arika NpUCTPOIO BUKMAY rpaHyn
EkcTpysiiHa nnactuHa

A WN -

BiarBMHTUTU rakv NPUCTPOIO BUKMAY
rpaHyn.

3HATW NPUCTPIV BUKMAY rpaHyn.
BigrBUHTUTY ravikn eKcTpysinHoi
NNacTuHW.

3HATU eKCTPY3ilHYy NNacTuHy.
YCTaHOBUTU iHLLY EKCTPY3iliHy
NnNacTuHy y 3BOPOTHIN NOCNILOBHOCTI.
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TexHiyHe ob6cnyroByBaHHA U aornsg

Ornsapg npunany

T

o wWwN -

MacnsiHun pagiatop 7 lHgvkauis piBHs onii 14 MarHiTHu knanad EV3
BeHTunaTop rigpasniyHoro AsuryHa 8 3anipHuii knanaH 15 MarHiTHu knanaH EV2
Kopnyc nositTpsiHoro cinbTpa 9 Tlpobka MacnosnMBHOro OTBOPY 16 MarHiTHu knanaH EV4
MacnsHuin ginbTp 10 BigBegeHHs koHOeHcaTy 17 TopeHb

Kopnyc macnsHoro cineTtpa 11 BigBeneHHs BignpauboBaHuX rasis

IHAMKauis TemnepaTypu Macna ans 12 BeHTUNATOP MacnsHoro pagiatopa

rigpaBniyHNX cucTem 13 306ipHuKK KOHOEHCaTy
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BkasiBku wopno npodinaktTuyHoro
PeMOHTY

OcHoBo 4518 HafiNHOro B ekcrnyaTadii
npunagy € perynspHviin Texornsg 3rigHo
HaCTyMHOro nnaHy ornagy.

Po6oTn 3 TexHi4HOro obcnyroByBaHHA Ta
PEMOHTY NOBUHHI NPOBOAUTMUCS
aBTOpU3oBaHNMK daxiBuaMK (CepBiCHOI
cnyx6u cdipmu Karcher abo
NPOIHCTPYKTOBAHNM NEPCOHANom
BUPOBHMKA).

BukopuncToByinTE BUKIMIOYHO OpUriHanbHi
3anacHi YacTuHu BUpoGHMKa abo x
peKoMeHA0BaHi HUM 3an4acTUHU, Taki Sk
— 3anacHi YacTuHM i geTani, Wo LWBUOKO
3HOLLYIOTBCH,

akcecyapw,

—  3aCTOCOBYBaHi pe40oBUHM,

3acobu Ans YMLEHHS.

A\ O6epexHo!

Hebe3sneka HewacHo20 sunadky npu
pobomax 3 npunadom. Neped pobomoro 3
npunadom 8UKOHalme 8ci pekomeHdauji
anasu «BusedeHHs1 3 ekcrinyamauii».

A\ O6epexHo!

Hebeaneka xomnodo8ozo oniky cyxum
n1bodom abo Xo0noOHUMU YacmuHamu
npunady. 1id yac pobomu 3 npunadom
Hocumu 3axucHuui o0sie abo gudanumu
cyxud nid ma damu npunady Haspimucs.
YHukamu ¢bisu4HO20 KOHmMaKkmy i3 cyxum
J1Ib0OO0M.

Hikonu He 6pamu cyxut nid o pomy.

[oroBip Ha Texo6cnyroByBaHHs

[ns Toro wo6 rapaHTyBaTh HagdiiHy
ekcnnyaTauiio npunagy, Mu
pekoMeHAyeMO BaM 3aKmounTh JOroBip Ha
TexobcnyroByBaHHS. 3BepTanTech, Oyap
nacka, 4o CBOEi YNOBHOBAXEHOI CepBiCHOI
cnyx6u «Kgrcher».

MnaH Texornaay

LWoaeHHo

=> YcTaHOBUTU NIAXOAALLY EMHICTb Mig
npuCTpi BiABOAOY KOHAEHcaTy Ta
PErYNSAPHO CMIOPOXHATM ii.

KoxHoro TuxHs

=> [lepeBipnTy piBeHb MacTuna.
Mokaxx4umK piBHA Macna NnoBWHEH ByTn
Ha 3/4 3aHypeHuin y macro.

=>» BisyanbHa nepesipka MacnsHoro
pagiatopa. MacngaHui pagiatop i
OTBOPW Ansi BNYCKY Ta BUMYCKY NOBITPS
NOBWHHI ByTK ynctmmn. Axwo 6yne
notpe6a, ouncTutn abo obayTu
CTUCHEHWM MOBITPSIM.

=> [lepeBipnTn pobOTY BEHTUNATOPIB
MacnsHoro pagiatopa, npu
HeobXxigHoCTi ouncTuTn. BeHTnnstop
MOBVHEH 3amnyckaTucs B TOMY BUMNaAKy,
SIKLLO TemnepaTtypa Macra Jocsrae
45°C.

=> [lpoBecTu Bi3yarnbHWIN KOHTPOIb
BEHTUINATOPA TigpaBniyHOro ABUIyHa,
npv HeobXigHOCTI OYMCTUTH.
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=> [lepesBiputn poboTy knanaHis EV2,
EV3 i EV4*. Mpu BigkpuTOMY KnanaHi
YYTHWUIA LIYM Bi NMOTOKY.

= [lepeBipnTN repMeTUYHICTL TpyO 3
BYIMNEKUCOTO, MPW HASBHOCTI
HeLLiNbHOCTEN 3BEPHYTUCS B CEPBICHY
cnyxoy.

* Tinbku IP 220

LWomicsiua
=> [lepeBipUTn repmMeTnyHICTb
rigpaBniyHoOi cucTeMM (LLNaHru, Tpyéu,

3'eqHaHHS). YCYHYTU HErepMeTUYHICTb.

=> [MouncTntn Npunag 3cepegnHn Ta
30BHi.

Micnsa nepwwux 100 po6oynx roguH

= 3aMiHUTK MacnsHUA INbTp.

=> [lepeBipUTH WiNbHICTb NOCaAKN IBUHTIB
i piTWHriB, NpM HeobXigHOCTI NIATArTN
(MOMEHT 3aTsbKKM AMB. y po3aini
"MomeHTK 3aTskkm ).

KoxHi 1000 roguH ekcnnyarauii

=> [lepeBipUTy NOPLUHI HA HASBHICTb
noapsinuH abo HacivokK, NpU HasiBHOCTI
YLLKOAXEHb NMOPLUHIB NOBIAOMUTHY
cepBicHy cryxo0y.

KoxHi 2000 roguH ekcnnyartauii

= OHOBWTK MaAco Ans rigpaBnivyHNX
CUCTEM | MacnsHWM inbTp (auB.
po3ain "Po6oTu 3 TeXHIYHOro
o6cnyroByBaHHA").

MoMeHTU 3aTAXKKU

M3 1,1 Hm
M4 2,5 Hm
M5 5,1 Hm
M6 8,8 Hm
M8 21,4 Hw
M10 44 Hwm
M12 88 Hm
M14 119 Hm
M16 183 Hm
M20 224 Hwm

Biakputu npunap

A\ O6epexHo!

Hebesneka HeuwjacHoeo sunadky rpu

pobomax 3 npunadom. lNeped pobomoro 3

rpuniadom suKoHalime 8ci pekomeHOau,i

enasu «BueedeHHs1 3 ekcrinyamauiiy.

— [lepepHs KpuLLKa MOXe BMacTh Npu
nepemillieHHi Bneped 060x NpMCTpoiB
OroKyBaHHS Ta NiAHATUCS BBEPX.

— IHwa KkpuLika Moxe nigHATUCA nicns
BMKPYYYBaHHS IBUHTIB.

MpodinakTn4yHi po6oTn

3amiHa macna i3 3acTocyBaHHAM
nNpUCcTpoIo AnsA 3aMiHKU Mmacna
[MpoBOAMTU 3aMiHy Macrna TiflbK1 B TOMY
BMNAAKy, SKLLO BOHO Lue Tenne.

A O6epexHo!

Heb6esneka onikie 2apsidum maciom!

lMeped 3amiHoto macna (1020 HeObXiOHO

oxonodumu npubs. do 40°C.

= BigkpyTiTb pisbboBy Npobky
Ornie3nMBHOro OTBOPY.

=> 3'egHaTv NpuUCTpin AN 3amiHM macna i3

3anipHUM KnanaHoMm.

BigkpuTuK 3anipHun knanaH.

[NoBHicTo Bigka4aTn macro i3

3aCTOCYBaHHSAM NPUCTPOIO ANst 3aMiHu

Macrna B MactunosbipHuK.

BiarBMHTUTU KPULLKY MacnsHOro

dinbTpa.

3aMiHnTK NaTpoH MacnaHoro ginsTpa.

MiLHO NPUKPYTUTK KPULLKY MACNSHOrO

dinbTpa.

3a gonomoroto NPUCTPOO ANs 3aMiHu

mMacna 3anvTi B npunag HoBe Macro

MOKW NMOKaX4UK piBHSA Macrna He byae

Ha 3/4 3aHypeHui y macrio.

Tun onii Ta KinbkicTb AMB. B "TeXHiYHi

aani"

=> BknounTu npunag ta nepesiputn
NMOKaXK4YMK PiBHA Macrna npuv
npautotodomy anapari. MMpu
HeobXiaHOCTi, AONUTN MacTumo.

vV
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3amiHa macna 6e3 3acTocyBaHHA

npUCTpoto Ans 3aMiHu macna

MpoBoanT 3amiHy macna Tinbku B TOMY

BUNaZKy, SIKLLO BOHO LLie Tenne.

A\ O6epexHo!

Heb6esneka onikie 2apsidum maciom!

leped 3amiHoto macna (i020 He0bXiOHO

oxonodumu npubn. do 40°C.

BaHHy ansi 36opy macna BCTaHOBUTU

nig 3anipHMM KnanaHom.

BiokpyTiTb pisbboBy Npobky

Orni€3nMBHOrO OTBOPY.

BigKkpuTK 3anipHUI KNanaH Ta NOBHICTHO

3MUTK Macno.

3akpuTy 3anipHWI KnanaH.

BkpyTuTu Ta 3aTarHyTM Nnpobky

Macro3fIMBHOro OTBOPY.

IP 120:

= BigrBUHTUTK KPULLKY MacnsiHoro

dinbTpa.

3aMiHNTK NaTpoH MacnsaHoro dinbTpa.

MiLHO NPUKPYTUTU KPULLKY MACISIHOrO

dinbTpa.

BiarBMHTUTW KPULLIKY NOBITPSIHOIO

dinbTpa.

BUAHATN 3MiHHWMI eneMeHT

noBiTPSAHOro dinbTpa.

3anuBaTy HOBE Macro MOKMN MOKaXK4uK

piBHS Macna He 6yae Ha 3/4 3aHypeHui

y mMacro.

Tun onii Ta KinbkicTb ANB. B "TeXHiYHi

naHi"

= YcTaHOBUTU 3MIHHUI eNeMeHT
noBiTpPsIHOro hinbTpa.

= [pUKPYTUTU KPULLIKY NOBITPSHOMO
dinbTpa.

=> BknounTu npunag ta nepesiputn
NOKaXk4WK piBHS Macna npuv
npauoroyomMy anaparti. [Mpu
HeobXiaHOCTi, AONUTN MacTuo.
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IP 220:

= BigrBMHTUTM KPULLKY MacnsiHOro
dinbTpa.

= BuTArHYTM NaTpoH MacrsiHoro

MepeBipka noplwHA

= 3HATU KPULLKY Npunagy.

= YcraHoBUTK 3aMok-BuMukay "M/O/A" y
NOMNoXeHHs "M".

cinbTpa. = HaTucHyT KHonky "TopLueHb Hasag"
= 3anMBaTi HOBE MACO MOKM NOKAKYMK MopLEHb NEPeMICTUTLCS B 3aHE

piBHS Macna He Gyae Ha 3/4 3aHypeHuii HOHOKEHHS!.

Honomora y Bunagky

Henonaaok

A\ O6epexHo!

Hebeaneka HeuwjacHo20 sunadky rpu
pobomax 3 npunadom. Neped pobomoro 3
npuriadom 8UKOHalme 8ci pekomeHdauji

macro. . . .
y o " L => [lepeBipuTy MNOPLLHI HA HasBHICTb enasu «BusedeHHs1 3 ekcrinnyamauii».
Tun onii Ta KiNbKicTb AMB. B "TexXHiYHi NOAPSINMH Ta HaCIYOK A O6epesHol
AaHi" ' " " ’

. = YcTaHoBUTM 3aMOK-BuMUKad "M/O/A i

= BcTaBuTM HOBMIA NATPOH MacnsiHOro "A" By ; y Hebeanexa xoro0oeozo oniky cyxum

chinbTpa MONOXEHHSI "A". BUNHATMN KItoY | J1bodoM abo X0r0OHUMU YacmuHamu

3Bepiratu oro B MicLj, AOCTYMNHOMY npunady. id yac po6omu 3 npunadom

= [pUKPYTUTU KPULLIKY MACIISIHOrO

dinbTpa.

nepcoHarny.

= BknouuTtu npunag Ta nepesipuTn
MOKaX4uMK PiBHS Macna npu
npautotodomy anapari. Mpu
HeoOXiaHOCTI, JONUTU MacTUNoO.

Tinbky Anst 06CnyroByO4Oro

Hocumu 3axucHuli odsiz abo sudanumu
cyxud nid ma damu npunady Haspimucs.
YHukamu ¢bisuyHo20 KOHmMakmy i3 cyxum
JT1b0doM.

Hikonu He 6pamu cyxutl n1id 0o pomy.

HecnpaBHocTi 3 iHgukKauiero

HecnpaBHicTb MoxxnuBi npuYnHU YcyHeHHA BukoHyeTbcA
CaiTuTbCA HerepmeTn4HicTb rigpasniyHoi cuctemm MMepeBipUTU repMeTUYHICTb rigpaBnivyHol KopuctyBau
KOHTPOSbHUN cuctemu. lpu BUSIBNIEHHI HEr€PMETUYHOCTI
iHankaTop "Husbkni BMBECTU Npunaz 3 ekcnryarawii Ta 3BepHyTUCs
piBeHb macna" B CEPBICHY CNnyx0y.
[aTuuvk piBHA Macna yLWKOLKEeHWI MepeBipnTK NoKaX4umK piBHA Macna. AKLWo KopuctyBau
piBeHb Macna B NopsiaKy, TO CNOBICTUTM MPO Le
cepBiCHIN criyxoi.
CaiTntbCA BeHTunatop macnaHoro pagiatopa MepeBipnTn poboTy BeHTUNATOpPa MacneHoro | Kopuctysau
KOHTPOIbHUI npauoe HeKOPEKTHO pagiaTopa, npu HeobxigHocTi ouncTuTn. lMpu
iHOukaTop "Bucokui HasBHOCTi HECMPaBHOCTi 3BEpHYTUCA A0
piBeHb macna" cepBicHOT cnyxow.
TemnepaTypHUiA BUMMKaY HeCNpaBHUIA 3BepHIiTbCA B CEPBICHY Cnyxby Kopuctysay
CeiTntbCa HaxaTn kHonky "Reset". 3aHoBo 3anyctutn KopucrtyBau
KOHTPONbHUN npunag. Akwo npobnema He 3HUKae,
iHOMKaTop NoBIiJOMUTU CePBICHY CIyx0y.
"MNepeBaHTa)eHHS
asuryHa"
CaiTnTtbCA BigcyTHs ekcTpysis [MepeBipnUTN eKCTPYKSiNHI NNacTuHU Ta nopLwHi | Kopuctysay
KOHTPOIbHUM Ha HasiBHICTb YLIKOOXXEHb, NPU BUSBINEHHI
iHoukaTop "3aHagTo YLLKOAXKEHb MOBIJOMUTY CEPBICHY CryX0Oy.
TpuBanui umnkn" YLWKOMKEHHS aTymKa NONOXeHHS 3BepHiTbCA B cepBICHY Cnyxby KopucTysay
Hanpsimok obepTaHHs rigpaBniyHoro [MepeBipnTK enekTpu4He 3'eqHaHHS. Cnyxb6a
Hacoca HenpaswuNbHUN NiaTPUMKN
KOpUCTYyBauiB

HecnpaBHocTi 6e3 iHgukauii

HecnpaBHicTb Moxnusi npn4nHn YcyHeHHA BukoHyeTbCs
He BunpobnsieTbca Y wnaHry BiAcyTHA Byrnekucnora MMoyekaTn Noku pigka Byrnekucnora He KopuctyBau
CYXWWA CHIr BUTUCHE raa i3 niHii.
Knananu EV2, EV3, EV4 *3abnokoBaHi abo | MNpu HopmanbHin poboTi MarHiTHoro knanaHa | Kopuctyeau
HecnpasHi. npv 3ynuHeHi nogadi BYrneKkUcnoTn YyTHi
* Tinbku IP 220 KnauaHHsi. MNpu HeobXigHOCTI NoBiAOMUTYH
CepBiCHY cnyxoy.
Tuck ByrnekMcnoTu 3aHagTo BUCOKUIA IP 120: YcTtaHoBUTU TUCK Nodadi Byrneknucrnotn | Kopuctysad
(3Ha4eHHs guB. y po3aini "TexHiuHi aaHi").
IP 220: NepeBipuTh TUCK HA MaHOMETpI. AKLO
THCcKk nepesuye 2,1 Mna (21 6ap),
noBigOMUTU CepBiCHY Cryx0y.
3aHaparo 6arato Knanann EV2, EV3, EV4 *He 3akpuri. 3BEpPHITLCA B CEPBICHY CNyxby KopuctyBay
CYXOro CHiry B * Tinbkn IP 220
pr6onposo,u,i Aana YwkoaxeHa 6aHka Ans wnakis. 3BEpPHITLCA B CEPBICHY CNyby KopucTyBay
BiaBoAy
BiANpaLboBaHWX
rasis.
I3 npunagy kanae 3abuTTa 3nmuBy 36ipHMKa koHgeHcaTy abo | OuncTuTy 3nmB Ta TpyGonposia KoHaeHcaTy. | KopucTysay
BOAa TpybonpoBoay KoHAeHcaTy.
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TexHi4Hi XapaKTepucTUKu

| IP 120 | IP 220

EnekTpu4Hi 3'egHaHHA

Hanpyra B 400 400
Tun cTpymy 3~ 3~
YacrtoTa My 50 50
3aranbHa NoTYXHiCTb kBT 4,0 5,6
MakcumarnbHWi JonycTUMUIA Onip Mepexi Om 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Cyxun nig,

Mopaya Tucky, pigka ByrnekucnoTa mPa (6ap) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
MakcrmanbHa BonoricTb, pigka Byrnekucnora mr/kr 66 66
BmicT mactuna, pigkoi ByrnekMcnoTtu MOBHICTHO MOBHICTIO

©6eamacTunosun 6eamacTunosun

[HiameTp rpaHyn cyxoro neoay MM 3 3
BupoOHULUTBO rpaHyn, Makc. Kr/roq. 120 220
Twck pigkoi ByrnekncnoTn Ans MakcumarnbHOro BUpobHmuTBa mPa (6ap) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
rpaHyn

Po3amipu

LIMprHa MM 1320 1560
munbuHa MM 700 800
BUCOTa MM 1439 1400
Bara, nopoxHsi Kr 340 495
Bara, noBHa Kr 360 540
PiBeHb 3BykoBoro Tucky (EN 60704-1) OB(A) 85 89
Macno ans rigpaBniyHux cuctem Bignosigae DI 51524, yactuHa 2

AxicTb 16/13 Bignosigae 1ISO 4406

B'askicTb ISO VG 32 ISO VG 32
KinbkicTe Mactuna | 35 60

. KOHCTPYKLii T8 KOHCTPYKTUBHOTO

A A

npoAax Moferni, Bignosigae cneuiansHuUm

No — [puupomy 6yayTb BUKOPUCTOBYBATUCH
nvwe Ti KOMNMEKTYoYi Ta 3anacHi
YacTWHW, WO HaJaloTbCA BUPOBHMKOM.

OCHOBHMM BUMOram oo 6esneku Ta

3aMOBJ1E€HHSA 3axMCTy 300pOB'A NpeacTaBneHnX Huxk4e

Retextop CO, 6.574-105.0 OpwriHanbHi KoMnrekTyloui Ta sanacki ~ AMPeKkTMB EC. Y BUNAZKY HeyarofpkeHoi 3
Bara 600x800 mm i3 6.574-179.0 YaCTMHN 3aMOBMSATLCS MO FrapaHTii, Hamu 3MiHM MalLWHW LSl 3asiBa BTpavae
CUCTEMOIO KepyBaHHS Lwo6 moxHa byrno 6esneyHo Ta 6e3 CBOIO cuny.

Bara 1000x1000 mm i3 6.574-180.0 nepeLukof BUKOPUCTOBYBATU NPUCTPIA.  Mpoaykr: tosil paHynATOp CyXOro CHiry

CUCTEMOIO KepyBaHHS — ACOpPTUMEHT 3anacHUX 4YacTuH, Lo Twn: 1 574-xxx

6.288-223.0 YyacTo HeobXifHi, MO)Ha 3HaNTW B KiHLLi

lapaeniyHe macno, 20 n .
iHCTPYKLUIi Mo ekcnnyaTauii.

BignoeigHa gupektuBa €C

— Mopanblwa iHdopmaLig no 3anacHNM 98/37/€C
IP 120 YacTuMHaM € Ha cauTi 2006/95/€C
2004/108/€C

www.kaercher.com B po3gini Cepsic.

MpuknagHi rapmoHi3yroyi Hopmu
EN 55014-1: 2006

Ne ,
3aMOBIEHHS! MapaHTis

EkckpysiiiHa nnactuHa 16 mm | 6.574-060.0
EkckpysiHa nnactuHa 3 Mm | 6.574-061.0
EkckpysiHa nnactuna 1,7 6.574-200.0
MM
HosaTtop PCS 120 6.574-181.0
YnakyBaHHs i3 3anacHumu | 6.574-175.0
aetansimu
IP 220

Ne

3aMOBJIEHHS
EkckpysiiiHa nnactuHa 16 mm | 6.574-002.0
HosaTtop PCS 220 6.574-178.0
YnakyBaHHs i3 3anacHummn | 6.574-176.0

agetanamu
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Y KOXHil kpaiHi gitoTb BiANOBIgHO
rapaHTifiHi yMOBU, BUAaHi BIOBHOBaXEHO
opraHisauieto 30yTy HaLoi NpoayKLii B Liel
KpaiHi. MoxnuBi HecnpaBHOCTI Npunagy
NPOTSAroM rapaHTiHOro CTPOKY MW
ycyBaemo 6e3KOLLTOBHO, SIKLLO NpUYnHa
HecnpaBHOCTI Nnonsirae B Aedekrax
MaTepianie abo nomunkax npu
BMIrOTOBMEHHI. Y BUNagKy BUHUKHEHHS
NpPeTeH3in NPOTArOM rapaHTinHOro CTPOKY
NpoXaHHs1 3BepTaTUCs, Matoun npm cobi
Yek MpOo MOKYMKY, Y TOProBemnbHY
opraHisauito, o npogana Bam npunag abo
B HanNGnuxK4y BNOBHOBAXEHY CIYyx0y
cepBiCHOro 06cnyroByBaHHsS.

3asBa npo BiANOBIQHICTb
Bumoram CE

Lium mn nosigomnsaemo, LWo Hmxkye
3a3HavyeHa MallMHa Ha OCHOBI CBOET

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001

EN 626-1

EN 60204-1

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
2005

EN 61000-3-11: 2000
3anponoHoBaHi HauioHanbHi HopMu

Ti, xTO Nnignucanucsa QiloTb 3a 3anNUToM Ta
OOpYYEHHSIM KepiBHULUTBA.

Zo.— W (Z@QQ(
~H. Jenner S. Reiser
CEO Head of Approbation

Alfred Kaercher GmbH & Co. KG
Alfred Kaercher-Str. 28 - 40

D - 71364 Winnenden

Ten.: +49 7195 14-0

dakc: +49 7195 14-2212




Przed rozpoczeciem

A |!L!I—| uzytkowania sprzetu nalezy

przeczyta¢ ponizszg instrukcje obstugi i
przestrzegac jej. Instrukcje obstugi nalezy
zachowacé na pozniej lub dla nastepnego
uzytkownika.

Ochrona srodowiska 149
Wskazéwki bezpieczenstwa 149

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
150

Funkcja

Elementy obstugi

Montaz zestawu montazowego Waga
(opcja) 151

Dziatanie 151

Wytaczenie z ruchu 152
Wymiana ptyty wyttaczarki slimakowej152

150
150

Doglad i pielegnacja 153
Usuwanie usterek 155
Dane techniczne 156
Akcesoria 156
Gwarancja 156
Deklaracja UE 156

Ochrona srodowiska

Materiaty uzyte do opakowania
nadajg sie do recyklingu.
Opakowania nie nalezy
wrzuca¢ do zwyktych
pojemnikéw na $mieci, lecz do
pojemnikéw na surowce
wtdérne.

&b

Zuzyte urzadzenia zawierajg
cenne surowce wtorne, ktore
powinny by¢ oddawane do

© utylizacji. Akumulatory, oleje
itp. nie moga przedostac sie do
Srodowiska naturalnego. Z
tego powodu nalezy usuwaé
zuzyte urzadzenia za
posrednictwem odpowiednich
systeméw utylizacji.

Wskazowki bezpieczenstwa

Urzadzenie moze byc¢ obstugiwane
wylacznie przez osoby, ktére zapoznaty sie
i zrozumiaty instrukcje obstugi. W
szczegolnosci nalezy przestrzegac
wszystkich wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa.
=> Niniejszg instrukcje instrukgiji
przechowywac w taki sposob, aby byta
w kazdej chwilido dyspozycji osoby
obstugujacej urzadzenie.

Symbole w instrukcji obstugi
W ponizszej instrukcji obstugi uzyto
nastepujacych symboli:
A Niebezpieczenstwo

Symbol oznacza bezposrednio
zagrazajgce niebezpieczenstwo. Przy
niedostosowaniu sie do wskazdowki, istnieje

niebezpieczeristwo $mierci lub odniesienia
powaznych obrazen.
A\ Ostrzezenie

Symbol oznacza sytuacje, ktéra moze by¢
niebezpieczna. Przy niedostosowaniu sie
do wskazdwki, mogg mie¢ miejsce lekkie
obrazenia albo szkody materialne.
Wskazowka

Oznacza rady dotyczgce uzycia i wazne
informacje.

Symbole na urzadzeniu

>

A\ Niebezpieczernstwo

Niebezpieczenstwo poparzenia substancjg
chfodzacg. Suchy I6d ma temperature 79 °C.
Bez rekawic ochronnych nigdy nie dotyka¢
suchego lodu i elementéw urzgdzenia.

>

A\ Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo oparzenia! Ostrzezenie
przed gorgcymi elementami urzgdzenia.

>

A\ Niebezpieczenstwo
Niebezpieczenstwo porazenia pragdem
elektrycznym. Przed otworzeniem szafy
sterowniczej wyciagnac wtyczke z gniazda
zasilajgcego.

>

A\ Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo zranienia przez
strumien oleju hydraulicznego.

Nigdy nie uzywac urzgdzenia z otwartg
obudowa. W przypadku nieszczelnosci
systemu hydraulicznego urzgdzenie
natychmiast wytgczyc.

3)

A\ Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo zranienia przez
przemieszczajgce sie granulki suchego
lodu lub czgsteczki brudu. Nosi¢ szczelnie
przylegajgce okulary ochronne.
Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu.
Nosic sprzet ochronny na uszy.

A Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo zranienia przez
przemieszczajgce sie granulki suchego lodu.
Nosi¢ rekawice ochronne zgodnie z EN 511.

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

A Niebezpieczenstwo
Niebezpieczenstwo uduszenia w wyniku
dziatania dwutlenku wegla. Granulki
suchego lodu sktadajg sie ze statego
dwutlenku wegla. Podczas pracy
urzgdzenia w miejscu eksploatacji wzrasta
zawarto$¢ dwutlenku wegla w powietrzu.
Wentylowac miejsce pracy w
wystarczajgcym stopniu wzgl. stosowac
sprzet ochrony osobistej. Oznaki
wysokiego stezenia dwutlenku wegla we
wdychanym powietrzu:
— 3...5%: bole gtowy, wysoka
czestotliwo$¢ oddychania.
— 7...10%: béle gtowy, wymioty,
ewentualnie utrata Swiadomosci.
W przypadku wystgpienia tych oznak
nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i
wyj$¢ na Swieze powietrze, a przed
przystapieniem do dalszej pracy poprawic
stopien wentylacji pomieszczen.
Przestrzegac instrukcji zawartych w karcie
charakterystyki substancji niebezpiecznej
pochodzgcej od producenta dwutlenku
wegla.
A Niebezpieczenstwo
Niebezpieczenstwo skaleczenia przez
niezamierzone zatgczenie sie urzgdzenia.
Przed rozpoczeciem czynno$ci przy
urzgdzeniu wyjgc¢ wtyczke z gniazda
zasilajgcego.
/A Niebezpieczernstwo
Niebezpieczenstwo poparzenia suchym
lodem lub zimnymi elementami urzadzenia.
Podczas pracy przy urzgdzeniu nosi¢
wilasciwg odziez chronigcq przed zimnem
lub usungc¢ suchy 16d i rozgrzac urzadzenie.
Unikac¢ kontaktu cielesnego z suchym
lodem.
Nigdy nie brac do ust suchego lodu.

Pierwsza pomoc przy wypadkach z
suchym lodem lub ptynnym
dwutlenkiem wegla

Potkniecie
= Natychmiast poszuka¢ pomocy
medyczne;.

Kontakt z oczami

= Wyptukaé oko znaczng iloscig cieptej
wody i natychmiast poszuka¢ pomocy
medyczne;.

Kontakt ze skérg

= Miejsca na skorze przez przynajmniej
15 minut ptuka¢ ciepta woda i
natychmiast poszuka¢ pomocy
medyczne;.

Przepisy i dyrektywy

Dla uzytkowania tego urzadzenia w
Niemczech obowigzuja nastepujagce
przepisy i wytyczne (wydane przez
wydawnictwo Carl Heymanns KG,
Luxemburger StralRe 449, 50939 Kolonia)
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— BGR 189 Zastosowanie odziezy
ochronnej

— BGR 195 Zastosowanie rekawic
ochronnych

— BGI 836 Gazowe przyrzady kontrolno-
ostrzegawcze

Wytaczanie podczas awarii

=> Nacisng¢ wytgcznik awaryjny.
Urzadzenie zostanie natychmiast
wytgczone.

Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie produkuje granulki suchego
lodu z ptynnego dwutlenku wegla. Wielkos¢
granulek suchego lodu wybiera sie za
pomocg réznych ptyt wyttaczarek
Slimakowych.

Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku w
suchych pomieszczeniach.

Przy czyszczeniu urzadzenia, nie
spryskiwac go woda. Czy$ci¢ urzgdzenie
mokrg szmatka.

Montaz instalacji moze wykona¢
wytacznie autoryzowany personel
specjalistyczny!

I\ Ostrzezenie

Nie moze byc przekroczona maksymalna
dopuszczalna impedancja sieci na
przytaczu elektrycznym (patrz Dane
techniczne).

Ptynny dwutlenek wegla wptywa do cylindra
i twardnieje ze wzgledu na spadek ci$nienia
powodujgc powstanie suchego $niegu.
Suchy $nieg utwardzany jest za pomoca
cylindra hydraulicznego i Sciskany przez
ptyte wyttaczarkowa. W ten sposéb
powstajg cylindryczne sztabki suchego
lodu, ktére rozpadajq sie na granulki.

Elementy obstugi

1 2 3
/ \

- /
D ® ®

!
|
®

22 21 20

10

—1

12

13

A

Kontrolka ,Napiecie wigczone*®
Kontrolka ,Niski poziom oleju®
Kontrolka ,Wysoka temperatura oleju®
Kontrolka ,Przecigzony silnik®
Kontrolka ,Zbyt dtugi cykl*
Patrz ,Pomoc przy usterkach/Wskazniki
usterek®.
6 Przycisk ,Ttok do przodu®
Sterowany recznie ttok przesuwa sie do
pozycji catkiem z przodu (warunek:
Stacyjka w pozycji ,M")
7 Przycisk ,Ttok do tytu“
Sterowany recznie ttok przesuwa sie do
pozyciji catkiem z tytu (warunek:
Stacyjka w pozycji ,M*)
8 Wytacznik gtdwny
9 Manometr cisnienia oleju
10 Manometr dwutlenku wegla

a b ON -
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11 Stacyjka ,Bezposredni/PCS* (opcja)
12 Przycisk Uruchomi¢ PCS (opcja)
13 Pokretto Czas/ilos¢ produkcji (opcja)
14 Stacyjka ,0/OFF / 1/0ON* (opcja)
15 Wskaznik ciezaru (opcja)
16 Zamkniecie szafy sterowniczej
17 Stacyjka ,M/0/A*
M: Do prac konserwacyjnych ttok
mozna poruszacé recznie.
0: Urzadzenie jest wytaczone.
A: Produkcja granulatu.
18 Wytacznik awaryjny
19 Licznik czasu pracy
20 Przycisk ,Reset”
Anuluje automatyczng przerwe w pracy
po usterce.
21 Przycisk ,WH.*
22 Przycisk ,Wyt.“

Skok ttoka konczy sie, ttok przesuwa sie
do pozyciji catkiem z przodu, urzadzenie
zatrzymuje sie.

23 Wylot granulatu

A Zestaw montazowy Regulator ilosci
PCS (opcja)

B Zestaw montazowy Waga (opcja)




Montaz zestawow
montazowych

A\ Ostrzezenie

Zestawy montazowe mogg by¢ montowane
Jedynie przez autoryzowany personel
specjalistyczny.

Montaz zestawu montazowego
Waga (opcja)

Montaz ukladu sterowania

A Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem

elektrycznym. Przed otworzeniem szafy

sterowniczej wyciggngc wtyczke z gniazda

zasilajgcego.

= Otworzy¢ zamkniecie szafy
sterowniczej, odchyli¢ pokrywe ku
gorze i zablokowac.

Blokada
Nakretka
Ostona

N =~

w

Odkreci¢ nakretki ostony.
Zdjac¢ pokrywe.

Wiozy¢ i przykreci¢ urzadzenie
sterujqce.

vV

m ,
iR

1 Wityczka niepotgczona
2 Listwa ztgczek

= Wyja¢ wtyczke niepotaczong z listwy
zgczek.

= Wiozy¢ wtyczke urzadzenia
sterujacego na miejsce wtyczki
niepotaczone;j.

Podtaczanie wagi

=> Ustawi¢ i wyréwnac platforme wagowa
ponizej wylotu granulatu.

Wskazowka

Zwazac na to, by platforma wagowa stata

wolno i nie dotykata zadnych przedmiotéw,

gdyz w przeciwnym wypadku pomiar wagi

bedzie niedoktadny.

= Otworzy¢ blokade przedniej ostony
urzadzenia.

= Odchyli¢ ostone na zewnatrz i wyja¢ ku
gorze.

1 Wityczka

= Wprowadzi¢ kabel platformy wagowe;j
od dotu do urzadzenia i wiozy¢ do
wtyczki po dolnej stronie szafy
sterowniczej.

= Zamkng¢ i zablokowac ostone.

Montaz zestawu montazowego
Regulator ilosci PCS (opcja)

Regulator ilo$ci montuje sie w uktadzie
sterownia zestawu montazowego Waga.
Pomija sie podtaczenie wagi.

Uruchamianie

A\ Niebezpieczeristwo
Niebezpieczenstwo uduszenia sie
dwutlenkiem wegla. W trakcie pracy
urzgdzenia wzrasta w miejscu pracy
zawarto$¢ dwutlenku wegla w powietrzu.
Zapewni¢ wystarczajgce wietrzenie
miejsca pracy, w razie potrzeby uzywac
urzgdzenia ostrzegawczego. Znaki
wysokiego stezenia dwutlenku wegla w
powietrzu do oddychania:
—  3...5%: bole gfowy, wysoka
czestotliwo$¢ oddychania.
— 7..10%: bole gtowy, wymioty,
ewentualnie utrata $wiadomosci.
W przypadku wystapienia tych oznak
nalezy natychmiast wytgczy¢ urzgdzenie i
wyj$¢ na Swieze powietrze, a przed
przystgpieniem do dalszej pracy poprawic
stopien wentylacji pomieszczer.
Przestrzegac instrukcji zawartych w karcie
charakterystyki substancji niebezpiecznej
pochodzgcej od producenta dwutlenku
wegla.
A\ Niebezpieczeristwo
Niebezpieczenstwo poparzenia substancjg
chiodzgcq. Suchy 16d ma temperature
79 C. Bez rekawic ochronnych nigdy nie
dotykac suchego lodu i elementéw
urzgdzenia. Nosi¢ rekawice ochronne i
odziez ochronng z dtugimi rekawami.
A Niebezpieczenstwo
Niebezpieczenstwo zranienia wylatujgcym
granulatem suchego lodu. Sprawdzic¢
czystosc wylotu granulatu przed
rozpoczeciem pracy. Nie patrzec¢
bezposrednio na ptyte wyttaczarki
Slimakowej.

A Niebezpieczenstwo
Niebezpieczenstwo rozerwania. Nigdy nie
przechowywac suchego lodu w szczelnie
zamykajgcych sie pojemnikach.

=>» Ustawi¢ stacyjke ,M/0/A* w pozycji ,A".
Wyja¢ kluczyk i przechowywaé w taki
sposéb, by byt dostepny tylko dla
personelu konserwacyjnego.
Doprowadzi¢ napiecie zasilajace.
Otworzy¢ doptyw dwutlenku wegla.
Wigczy¢ wigcznik gtowny.

Przekreci¢, odblokowujac wytacznik
awaryjny.

Swieci sie kontrolka ,Wiaczyé napiecie*.

v b

Tryb pracy reczny

= Pusty zbiornik ustawi¢ pod wylotem
granulatu.

= Jezeli zainstalowano zestaw
montazowy Waga, wéwczas ustawic
stacyjke ,Wt/Wyt.“ na ,\Wyt.“.

= Jezeli zainstalowano zestaw
montazowy Regulator ilosci, wéwczas
stacyjke ,Bezposredni/PCS* na
.Bezposredni®.

= Nacisng¢ przycisk , Wi
Rozpoczyna sie produkcja granulatu.

= Po wyprodukowaniu zadane;j ilosci
granulatu, nacisna¢ przycisk ,Wyt.“.
Urzadzenie dokancza biezacy cykl
produkgiji i konczy potem produkcje
granulatu.

Tryb automatyczny z zestawem
montazowym Waga (opcja)

W trybie automatycznym produkuje sie
ustawiong wstepnie ilo$¢ granulatu. Potem
urzgdzenie przerywa produkcje granulatu.

Ustawianie ilosci produkcyjnej

Wyswietlacz
Przycisk ,F*

1
2

Ustawi¢ stacyjke ,0/OFF / 1/ON* w

pozycji ,1/ON*.

Ustawi¢ pusty zbiornik na srodku

platformy wagowe;.

Odczytaé ciezar whasny (w kg) na

wyswietlaczu.

Nacisna¢ przycisk ,F*.

Ustawi¢ ciezar wiasny (w kg) za

pomocg przyciskoéw strzatkowych

wyswietlacza.

= Naciska¢ przycisk ,F“, az na
wyswietlaczu pojawi sie ,CF*.

= Zwolni¢ przycisk ,F* i jeszcze raz

nacisnggc.

L 2% N T T

Polski 151




Na wyswietlaczu pojawia sie na zmiane
,H1% i ustawiony ciezar wtasny.

= Ustawi¢ ilo$¢ granulatu, ktéry ma byé
produkowany (w kg) za pomoca,
przyciskéw strzatkowych wyswietlacza.

=> Naciskac¢ przycisk ,F“, az na
wyswietlaczu pojawi sie ciezar wiasny.

Produkcja granulatu

= Nacisna¢ przycisk , Wi

= Rozpoczyna sie produkcja granulatu.
Po wyprodukowaniu ustawionej ilosci
granulatu, urzadzenie konczy
produkcje.

=> Nacisna¢ przycisk ,Wyt.“

=> Zdjaé petny zbiornik z wagi.

Tryb automatyczny z zestawem

montazowym do regulacji ilosci

PCS (opcja)

W trybie automatycznym produkuje sie

przez pewien czas ustawiong wstepnie

ilos¢ granulatu. Potem urzadzenie

przerywa produkcje granulatu.

=>» Pusty zbiornik ustawi¢ pod wylotem

granulatu.

Przekreci¢ stacyjke ,Bezposredni/PCS*

na ,PCS*.

Nacisna¢ przycisk , Wi

Ustawi¢ czas/ilos$¢ produkcji za pomoca

pokretta.

Nacisng¢ przycisk Uruchomi¢ PCS.

Rozpoczyna sie produkcja granulatu.

Po uptywie ustawionego czasu, produkcja

granulatu zatrzymuje sie.

= W celu powtérzenia czasu produkcji,
ponownie nacisna¢ przycisk Uruchomic
PCS.

= Do zakonczenia produkcji nacisngé
przycisk ,Wyt.“

L 2 T I

Wylaczanie podczas awarii

= Nacisna¢ wylacznik awaryjny.

Wyltaczenie z ruchu

= Zamkna¢ doptyw dwutlenku wegla.

= Nacisna¢ przycisk ,WL." i pozostawi¢
urzadzenie wigczone, az manometr
dwutlenku wegla wskaze ,,0%.

=> Nacisng¢ przycisk ,Wyt.*
Urzadzenie dokancza biezacy cykl
produkciji i konczy potem produkcje
granulatu.

= Ustawi¢ wytacznik gtéwny w potozeniu
"0".
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Wymiana ptyty wyttaczarki
slimakowej

W celu zmiany $rednicy granulatu, mozna
wymieni¢ ptyte wyttaczarki slimakowe;j.

A Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo wypadku podczas
pracy w obrebie urzgdzenia. Przed
wykonaniem prac w obrebie urzgdzenia
wykonac wszystkie kroki z rozdziatu
~Wytaczanie z eksploatacji*.

A Niebezpieczenstwo
Niebezpieczenstwo poparzenia suchym
lodem lub zimnymi elementami urzgdzenia.
Podczas pracy przy urzgdzeniu nosic¢
wtasciwg odziez chronigcq przed zimnem
lub usungc¢ suchy 16d i rozgrzac urzgdzenie.
Unika¢ kontaktu cielesnego z suchym
lodem.

Nigdy nie bra¢ do ust suchego lodu.

Wylot granulatu

Nakretka ptyty wyttaczarki slimakowej
Nakretka wylotu granulatu

Plyta wyttaczarki slimakowej

1
2
3
4

Odkreci¢ nakretki wylotu granulatu.
Zdjac¢ wylot granulatu.

Odkreci¢ nakretki ptyty wyttaczarki
Slimakowe;.

Zdjac ptyte wyttaczarki slimakowe;.
Inng ptyte wyttaczarki slimakowej
umiesci¢ w odwrotnej kolejnosci.
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Doglad i pielegnacja

Przeglad urzadzenia

17 1
2
3
16 4
6
15 5
7
14 8
9

13 —

-_—
11

12

1 Chtodnica oleju 7 wskaznik poziomu oleju 13 Zbiornik kondensatu
2 Wentylator silnika hydraulicznego 8 Zawdr spustowy 14 Zawor elektromagnetyczny EV3
3 Obudowa filtra powietrza 9 Sruba spustowa oleju 15 Zawodr elektromagnetyczny EV2
4 Filtr oleju 10 Odwadniacz 16 Zawor elektromagnetyczny EV4
5 Obudowa filtra oleju 11 Przewdd odprowadzajacy gazy 17 Tiok
6 Wskaznik temperatury oleju spalinowe

hydraulicznego 12 Wentylator chtodnicy oleju
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Wskazowki dotyczace konserwaciji

Podstawe dla bezpiecznej w uzyciu
instalacji stanowi regularna konserwacja
wedtug nastepujacego planu
konserwacyjnego.

Naprawy i prace konserwacyjne muszg by¢
przeprowadzane przez autoryzowanych
fachowcow (serwis Karcher lub przez
personel pouczony przez producenta).
Prosimy uzywac wytacznie czesci
oryginalnych producenta lub czesci przez
niego polecanych, takich jak

— czesci zamienne i czesci zuzywalne,
— akcesoria,

— paliwa,

— $rodki czyszczace.

A Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo wypadku podczas
pracy w obrebie urzgdzenia. Przed
wykonaniem prac w obrebie urzgdzenia
wykonac¢ wszystkie kroki z rozdziatu
~Wytaczanie z eksploatacji“.

A\ Niebezpieczeristwo
Niebezpieczenstwo poparzenia suchym
lodem lub zimnymi elementami urzgdzenia.
Podczas pracy przy urzgdzeniu nosic
wtasciwg odziez chronigcg przed zimnem

lub usungc suchy 16d i rozgrzac urzadzenie.

Unikac kontaktu cielesnego z suchym
lodem.
Nigdy nie brac do ust suchego lodu.

Umowa serwisowa

Aby zapewni¢ solidng obstuge instalacji,
zalecamy Panstwu podpisanie kontraktu
konserwacyjnego. W tym celu prosimy
zwréci¢ sie do odpowiedniego
przedstawiciela serwisu firmy Karcher.

Plan konserwacji

Codziennie

= Ustawi¢ zbiornik przechwytujacy pod
odwadniaczem i regularnie go
oproézniac.

Raz na tydzien

=>» Sprawdzi¢ poziom oleju. Wskaznik oleju
musi by¢ wypetniony w 3/4 olejem.

= Kontrola wizualna chtodnicy oleju.
Chtodnica oleju oraz wlot i wylot
powietrza muszg by¢ czyste. W razie
potrzeby wyczysci¢ i przedmuchaé
sprezonym powietrzem.

= Sprawdzi¢ dziatanie wentylatora
chtodnicy oleju, a w razie potrzeby
wyczysci¢. Wentylator musi zacza¢
dziataé, gdy temperatura oleju osiggnie
45°C.

= Kontrola wizualna wentylatora silnika
hydraulicznego, a w razie potrzeby jego
czyszczenie.

=>» Sprawdzi¢ dziatanie zaworéw EV2, EV3
i EV4*. Przy otwartym zaworze stycha¢
szumy przeptywu.

=>» Sprawdzi¢ szczelnosé przewodow
dwutlenku wegla, a w razie
nieszczelnosci wezwac serwis.

* tylko IP 220
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Raz na miesiac

= Sprawdzi¢ szczelnos$é instalaciji
hydraulicznej (weze, przewody,
potaczenia). Usunaé nieszczelnosci.

= Oczysci¢ urzgdzenie wewnatrz i na
zewnatrz.

Po pierwszych 100 godzinach

roboczych

= Wymienic filtr oleju.

= Sprawdzi¢ wlasciwe osadzenie $rub i
ztaczek, a w razie potrzeby je dokrecic
(momenty dociggania, patrz ,Momenty
dociggania®).

Co 1000 godzin roboczych

= Tiok sprawdzi¢ pod katem zarysowan i
peknie¢, przy uszkodzonym ttoku
wezwacé serwis.

Co 2000 godzin roboczych
= Wymieni¢ olej hydrauliczny i filtr oleju
(patrz ,Prace konserwacyjne®).

Momenty dociagania

M3 1,1 Nm
M4 2,5 Nm
M5 5,1 Nm
M6 8,8 Nm
M8 21,4 Nm
M10 44 Nm
M12 88 Nm
M14 119 Nm
M16 183 Nm
M20 224 Nm

Otwieranie urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo wypadku podczas
pracy w obrebie urzgdzenia. Przed
wykonaniem prac w obrebie urzgdzenia
wykonac wszystkie kroki z rozdziatu
~Wytaczanie z eksploatacji*.

— Przednig ostone mozna po otwarciu
obydwu blokad odchyli¢ na zewnatrz i
wyjac ku gorze.

— Pozostate ostony mozna wyjaé po
wykreceniu srub.

Prace konserwacyjne

Wymiana oleju za pomoca urzadzenia do

wymiany oleju

Wymiany oleju dokonywa¢ jedynie wtedy,

gdy olej jest jeszcze ciepty.

A Niebezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo poparzenia gorgcym

olejem!

Przed wymiang oleju schtodzi¢ olej do ok.

40°C.

= Wykreci¢ srube spustowa oleju.

= Urzadzenia do wymiany oleju potaczy¢
z zaworem zamykajgcym.

= Otworzy¢ zawor zamykajacy.

7

Przepompowac catos¢ oleju do
zbiornika przechwytujacego za pomoca
urzgdzenia do wymiany oleju.
Odkreci¢ pokrywe z obudowy filtru
oleju.

Wymieni¢ wkiad filtru oleju.

Przykreci¢ pokrywe na obudowe filtra
oleju.

WIaé nowy olej za pomocg urzgdzenia
do wymiany oleju, az wskaznik poziomu
oleju osiggnie poziom 3/4.

Rodzaje oleju i ilos¢ oleju - patrz Dane
techniczne.

= Wiaczy¢ urzadzenia i sprawdzi¢
wskaznik poziomu oleju przy
wigczonym urzadzeniu. W razie
potrzeby uzupetnic¢ ole;.

v vy v

Wymiana oleju bez urzadzenia do

wymiany oleju

Wymiany oleju dokonywac jedynie wtedy,

gdy olej jest jeszcze ciepty.

A\ Niebezpieczerstwo

Niebezpieczenstwo poparzenia gorgcym

olejem!

Przed wymiang oleju schtodzi¢ olej do ok.

40°C.

= Ustawi¢ wanienke do zbierania oleju
pod zaworem zamykajgcym.

= Wykreci¢ Srube spustowg oleju.

= Otworzy¢ zawoér zamykajacy i pozwoli¢
na sptyniecie catosci oleju.

= Zamkng¢ zawor zamykajacy.

Wiozy¢€ srube spustowg oleju i dokrecic.

IP 120:

= Odkreci¢ pokrywe z obudowy filtru

oleju.

Wymieni¢ wkiad filtru oleju.

Przykreci¢ pokrywe na obudowe filtra

oleju.

Odkreci¢ pokrywe z obudowy filtru

powietrza.

Wyja¢ wktad filtra powietrza.

WiIaé nowy olej, az wskaznik poziomu

oleju wskaze 3/4.

Rodzaje oleju i ilos¢ oleju - patrz Dane

techniczne.

Wiozy¢ wkiad filtra powietrza.

Nakreci¢ pokrywe na obudowe filtru

powietrza.

= Wiaczy¢ urzadzenia i sprawdzi¢
wskaznik poziomu oleju przy
witgczonym urzadzeniu. W razie
potrzeby uzupetnic¢ ole;.

IP 220:

= Odkreci¢ pokrywe z obudowy filtru
oleju.

= Wyja¢ wkiad filtru oleju.

= Wilaé nowy olej, az wskaznik poziomu

oleju wskaze 3/4.

Rodzaje oleju i ilo$¢ oleju - patrz Dane

techniczne.

Wiozy¢ nowy wkiad filtru oleju.

Nakreci¢ pokrywe na obudowe filtru

oleju.

Wiaczy¢ urzadzenia i sprawdzi¢

wskaznik poziomu oleju przy

L 20 2 7

vV

vV



wiaczonym urzadzeniu. W razie
potrzeby uzupetnic ole;j.
Kontrola ttoka
Zdjac¢ pokrywe urzadzenia.
Ustawi¢ stacyjke ,M/0/A“ w pozycji ,M".
Nacisng¢ przycisk ,Ttok do tytu*.
Ttok przesuwa sie do tylnej pozycji.
Tiok sprawdzi¢ pod katem zarysowan i
pekniec.
Ustawi¢ stacyjke ,M/0/A* w pozycji ,A".
Wyjac kluczyk i przechowywac w taki
sposob, by byt dostepny tylko dla
personelu konserwacyjnego.

v v VY

Usuwanie usterek

A Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo wypadku podczas
pracy w obrebie urzgdzenia. Przed
wykonaniem prac w obrebie urzadzenia
wykonac wszystkie kroki z rozdziatu
~Wytaczanie z eksploatacji*.

A\ Niebezpieczernstwo
Niebezpieczenstwo poparzenia suchym
lodem lub zimnymi elementami urzadzenia.
Podczas pracy przy urzgdzeniu nosic
wiasciwg odziez chronigcq przed zimnem lub
usungc suchy 16d i rozgrzac¢ urzgdzenie.
Unikac¢ kontaktu cielesnego z suchym lodem.
Nigdy nie bra¢ do ust suchego lodu.

Usterki i wskazania

woda

lub w przewodzie na skropliny.

Usterka Mozliwa przyczyna Usuwanie usterek Przez kogo
Swieci sie kontrolka Nieszczelny uktad hydrauliczny Skontrolowac¢ szczelnos¢ uktadu Obstugujacy
,Niski poziom oleju* hydraulicznego. W przypadku nieszczelnosci
wytaczy¢ urzadzenie i natychmiast wezwac
serwis.
Uszkodzony czujnik poziomu oleju Sprawdzi¢ wskaznik poziomu oleju. Jezeli Obstugujacy
poziom oleju jest prawidtowy, wezwac serwis.
Swieci sie kontrolka Wentylator chtodnicy oleju nie dziata Sprawdzi¢ dziatanie wentylatora chiodnicy Obstugujacy
~Wysoka temperatura | prawidtowo oleju, a w razie potrzeby wyczysci¢. W razie
oleju” usterki, wezwacé serwis.
Uszkodzony przetgcznik temperaturowy Wezwac serwis. Obstugujacy
Swieci sie kontrolka Nacisna¢ przycisk ,Reset”. Ponownie Obstugujacy
,Przeciazony silnik* uruchomic urzadzenie. Jezeli problem istnieje w
dalszym ciggu, wezwac serwis.
Swieci sie kontrolka Brak wyttaczania Sprawdzi¢ ptyte wyttaczarki slimakowe;j i ttok Obstugujacy
.Zbyt dtugi cykl* pod katem uszkodzen, a przy istniejacych
usterkach wezwac serwis.
Uszkodzony czujnik pozycyjny Wezwac serwis. Obstugujacy
Niewtasciwy kierunek obrotéw pompy Sprawdzi¢ przytacze elektryczne. Serwis firmy
hydraulicznej
Usterki bez wyswietlenia
Usterka Mozliwa przyczyna Usuwanie usterek Przez kogo
Brak produkc;ji Brak ptynnego dwutlenku wegla w Zaczekac, az ptynny dwutlenek wegla wyprze z | Obstugujacy
suchego $niegu przewodzie doprowadzajacym przewodu gaz.
Zawory EV2, EV3, EV4* sg zablokowane Przy wiasciwie dziatajgcych zaworach Obstugujacy
lub uszkodzone. elektromagnetycznych, przy odtagczonym
* tylko IP 220 zaopatrzeniu w dwutlenek wegla stychaé
klikanie. W razie potrzeby wezwac serwis.
Cisnienie dwutlenku wegla jest zbyt wysokie | IP 120: Ustawi¢ ci$nienie doptywu dwutlenku Obstugujacy
wegla (wartosc, patrz ,Dane techniczne®).
IP 220: Sprawdzic ci$nienie manometrem.
Jezeli cisnienie wynosi ponad 2,1 MPa (21 bar),
wezwacé serwis.
Zbyt wiele suchego Zawory EV2, EV3, EV4* sie nie zamykaja. | Wezwaé serwis. Obstugujacy
$niegu w przewodzie | * tylko IP 220
odprowadzajacym . - - . -
gazy spalinowe Uszkodzona tuleja spiekana. Wezwac serwis. Obstugujacy
Z urzadzenia kapie Zapchany odptyw w zbiorniku kondensatu | Wyczysci¢ odptyw i przewdd na skropliny. Obstugujacy
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Dane techniczne

| IP 120 | IP 220

Podiaczenie do sieci

napiecie V 400 400
Rodzaj pradu 3~ 3~
czestotliwosé Hz 50 50
Pobdr mocy kW 4.0 5,6
Maksymalna dopuszczalna impedancja sieci Ohm 0.147+j0.092 0.169+j0.106
Suchy léd

Cisnienie zasilajgce, ptynny dwutlenek wegla MPa (bar) 1,6...2,1 (16...21) 1,3...2,1 (13...21)
Maksymalna zawartos¢ wilgoci, ptynny dwutlenek wegla ppm 66 66
Zawartosc¢ oleju, ptynny dwutlenek wegla Catkowity brak oleju | Catkowity brak oleju
Srednica granulek suchego lodu mm 3 3
Produkcja granulatu, maks. kg/h 120 220
Cisnienie ttoczenia ptynnego dwutlenku wegla do maks. produkcji | MPa (bar) 1,75 (17,5) 1,7 (17)
granulatu

Wymiary

szerokos¢ mm 1320 1560
Gtlebokos¢ mm 700 800
wysokosé mm 1439 1400
Ciezar, instalacja pusta kg 340 495
Ciezar, instalacja petna kg 360 540
Poziom ci$nienia akustycznego (EN 60704-1) dB(A) 85 89
Olej hydrauliczny zgodnie z DIN 51524, cz. 2

Jakosé 16/13 zgodnie z ISO 4406

Widknistosé ISO VG 32 ISO VG 32
llo$¢ oleju 35 60

katalogowy
Detektor CO, 6.574-105.0
Waga 600x800 mm z 6.574-179.0
ukfadem sterowania
Waga 1000x1000 mm z 6.574-180.0
uktadem sterowania
Olej hydrauliczny, 20 | 6.288-223.0
IP 120
Nr
katalogowy
Ptyta wyttaczarki 6.574-060.0
$limakowej 16 mm
Ptyta wyttaczarki 6.574-061.0
Slimakowej 3 mm
Ptyta wyttaczarki 6.574-200.0
Slimakowej 1,7 mm
Regulator ilosci PCS 120 | 6.574-181.0
Pakiet czesci zamiennych | 6.574-175.0
IP 220
Nr
katalogowy
Ptyta wyttaczarki 6.574-002.0
Slimakowej 16 mm
Regulator iloéci PCS 220 | 6.574-178.0
Pakiet czesci zamiennych | 6.574-176.0
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Akcesoria Czesci zamienne

— Stosowac¢ wytacznie wyposazenie
dodatkowe i czesci zamienne
dopuszczone przez producenta.
Oryginalne wyposazenie i oryginalne
czesci zamienne gwarantujg
bezpieczng i bezusterkowg prace
urzadzenia.

— Wybodr najczesciej potrzebnych czesci
zamiennych znajduje sie na koncu
instrukcji obstugi.

— Dalsze informacje o czesciach
zamiennych dostepne na stronie
internetowej www.kaercher.com w
dziale Serwis.

W kazdym kraju obowigzujg warunki
gwarancji okreslone przez dystrybutora
urzgdzen Karcher. Ewentualne usterki
urzadzenia usuwane sg w okresie
gwarancji bezpfatnie, o ile spowodowane
sg btedem materiatowym lub
produkcyjnym. W sprawach napraw
gwarancyjnych prosimy kierowac¢ sie z
dowodem zakupu do dystrybutora lub do
autoryzowanego punktu serwisowego.

Deklaracja UE

Niniejszym o$wiadczamy, ze okreslone
ponizej urzadzenie odpowiada pod
wzgledem koncepcji, konstrukcji oraz
wprowadzonej przez nas do handlu wers;ji
obowigzujagcym wymogom dyrektyw UE
dotyczgcym wymagan w zakresie
bezpieczenstwa i zdrowia. Wszelkie nie

uzgodnione z nami modyfikacje urzadzenia
powodujg utrate waznosci tego
os$wiadczenia.

Produkt: Urzadzenie do
granulowania suchego lodu
Typ: 1.574-xxx

Obowiazujace dyrektywy WE
98/37/WE

2006/95/WE

2004/108/WE

Zastosowane normy zharmonizowane
EN 55014-1: 2006

EN 55014-2: 1997 + A1: 2001

EN 6261

EN 60204—1

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 1995 + A1: 2001 + A2:
2005

EN 61000-3-11: 2000

Zastosowane normy krajowe

VA upowaznienia zarzadu przedsiebiorstwa.

V{l s /@Q’Q(
~H. Jenner S. Reiser
CEO Head of Approbation

Alfred Karcher GmbH & Co. KG
Alfred Karcher-Str. 28 - 40

D - 71364 Winnenden

tel.. +49 7195 14-0

faks: +49 7195 14-2212
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